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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Allmant 22C-0-3

ALLMANT
4 5
6
7
8
TFM0827

1. Fyrans drev 9. Differential
2. Treans-fyrans synkronisering 10. Ettans drev
3. Treans drev 11. Ettans-tvdans synkronisering
4. Vaxelladshus 12. Tvaans drev
5. Kopplingskapa 13. Femmans drev
6. Urkopplingslagrets hallare 14. Femmans-backens synkronisering
7. Ingéende axel 15. Backdrev
8. Utgaende axel 16. Mellandrev
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Tekniska data 22C-1-1

1. TEKNISKA DATA
TABELL OVER VAXELLADSMODELL - ARSMODELL 1997, 1998

Vaxelladsmodell Drevut- Hastighetsma- | Slututvaxling Fordonsmodell | Motormodell

véaxling tardrevens
utvaxling

EXP | F5M51-1-F5N A 28/31 3,736 F36A 6G72

DREVUTVAXLINGSTABELL
A

Ettan 3,583

Tvaan 2,105

Trean 1,407

Fyran 1,031

Femman 0,804

Backen 3,416
SERVICETEKNISKA DATA

Detalj Tillatet omfang Gransvarde

Ingaende axelns andspel mm 0,05 - 0,17 -

Spel for ingdende axelns framre lager mm -0,01-0,12 -

Spel for ingédende axelns bakre lager mm -0,01-0,12 -

Spel for ingdende axelns femmans drev mm -0,01-0,09 -

Utgaende axelns forspanning mm 0,13-0,18 -

Spel for utgdende axelns lager mm -0,01-0,09 -

Spel for utgdende axelns treans drev mm -0,01-0,09 -

Differentialhusets férspanning mm 0,05-0,11 -

Dodgang for differentialhuspinjong mm 0,025-0,150 -

Spel mellan synkroniseringsringens baksida och drev mm - 0,5

OBSERVERA: Standardspel = 0 mm
TATNINGSMEDEL OCH LIMMER

Detalj Specificerade tatningsmedel och limmer

Kontaktyta for kopplingskapa - vaxelladshus MITSUBISHI  originaltdtningsmedel, del nr.
MD997740, eller motsvarande

Kontaktyta for kontrollhus - véxellddshus

Kontaktyta fér undre kdpa - vaxelladshus

Luftare 3M SUPER WEATHERSTRIP nr. 8001 eller

motsvarande

Bult for differentialens drivande drev

3M STUD Locking nr. 4170 eller motsvarande
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22C-1-2 MANUELL VAXELLADA (E-W) - Tekniska data

PACKNING FORMAD PA PLATS (FIPG)

Det finns flera stéllen i vaxelladan dér sa kallade FIPG-packningar (Form-in-Place-Gasket = packning formad
pa plats) anvands. For att vara séker pa att packningen fyller sin uppgift ar det nbdvéndigt att vidtaga
vissa sékerhetsatgarder nér packningen satts dit. Strdngens storlek, kontinuitet och placering &r av stérsta
vikt. Fér tunn strdng kan orsaka lackor. A andra sidan kan en for tjock strang pressas ut till fel plats,
sa att vatskematarledningen blockeras eller blir for smal. For att forhindra lackor fran en fog ar det darfor
absolut nédvandigt att satta dit en jAmn packning utan avbrott, samtidigt som strangen far ratt tjocklek.
Pa grund av att RTV (typ som vulkaniseras vid rumstemperatur) hardnar nar den reagerar for fukten i
luften, anvands den normalt i omrdden med metallflansar.

Losstagning

De delar som har fogats samman med FIPG kan enkelt tas loss utan att ndgon specialmetod anvéands.
| vissa fall kan det dock bli nédvandigt att bryta sénder packningen mellan de sammanfogade ytorna
genom att sld latt med en traklubba eller nagot liknande verktyg. Det gar ocksa att latt sla in en platt
och tunn packningsskrapa mellan de sammanfogade ytorna. | detta fall maste du dock vara forsiktig sa
att ytorna inte skadas.

lordningsstallande av ytorna

Anvand en packningsskrapa eller stalborste for att ta bort alla frammande partiklar fran de ytor dar packning
skall sattas. Kontrollera att de ytor, dar FIPG skall sattas, ar plana. Kontrollera att det inte finns olja,
fett eller frammande substanser pa de ytor dar packning skall sattas. Kom ocksa ihag att ta bort all gammal
tatning fran bulthalen.

Pasattning av FIPG-packning

Nar delar satts ihop med FIPG maste vissa forsiktighetsatgarder vidtas, men proceduren ar mycket enkel,
som vid anvandning av en fardigt tillskuren konventionell packning.

En ditsatt FIPG-strang skall vara av foreskriven storlek och utan avbrott. Kom ocksd ihag att satta en
helt obruten strang runt bulthal. FIPG-packningen kan torkas bort innan den har hardnat. Delarna skall
monteras medan FIPG-packningen fortfarande ar fuktig (inom mindre &n 15 minuter). Nar delarna monteras
skall du kontrollera att packning endast hamnar pa foreskriven plats.

Arbetsmomenten for ditsattning av FIPG-packning kan variera fér olika delar. Folj de anvisningar som
anges i texten vid ditsattningen av FIPG-packningen.

SMORJMEDEL
Detalj Foéreskrivna smérjmedel
Omradet vid drivaxelns oljetatningslapp Hypoiddrevsolia SAE 75W-85W som Gverens-
stammer med API-klassificering GL-4 eller hogre
Omradet vid ingdende axelns oljetatningslapp MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande
Véljararmens sko
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Tekniska data 22C-1-3
LASRINGAR, MELLANLAGG OCH TRYCKPLATTOR FOR JUSTERING
Delens namn Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
Mellanlagg 1,34 34 MD723600
(For justering av ingaende axelns andspel)
1,43 43 MD723603
1,52 52 MD723606
1,61 61 MD723609
1,70 70 MD756760
1,79 79 MD756763
Lasring 1,43 Gron (2) MD746708
(For justering av spelet for ingaende axelns )
1,59 Gul (2) MD746710
Lasring 1,44 Ingen MD746602
(For justering av spelet for ingaende axelns bakre .
1,58 Brun MD746604
Tryckplatta 3,82 0 MD748465
(For justering av spelet for ingaende axelns
femmans drev) 3,86 2 MD748466
3,90 3 MD748467
3,94 5 MD748468
3,98 6 MD748469
4,02 7 MD748470
4,06 8 MD748471
4,10 9 MD748472
Mellanlagg 0,86 86 MD720938
(For justering av utgédende axelns férspanning)
0,89 89 MD720939
0,92 92 MD720940
0,95 95 MD720941
0,98 98 MD720942
1,01 01 MD720943
1,04 04 MD720944
1,07 07 MD720945
1,10 J MD710454
1,13 D MD700270
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22C-1-4

MANUELL VAXELLADA (E-W) - Tekniska data

Delens namn Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
Mellanlagg 1,16 K MD710455
(For justering av utgédende axelns férspanning) 119 L MD710456
1,22 G MD700271
1,25 M MD710457
1,28 N MD710458
1,31 E MD706574
1,34 o] MD710459
1,37 P MD710460
1,40 Ingen MD706573
1,43 Q MD710461
1,46 R MD710462
Lasring 1,36 Gul MD748449
(For justering av utgdende axelns spel) 140 Gron MD748450
1,44 Ingen MD746602
1,48 Svart MD748451
1,51 Bla MD746603
1,55 Vit MD748452
1,58 Brun MD746604
1,63 Orange MD748453
1,68 Bla MD748454
Lasring 2,81 Ingen MD746594
ﬂ:eéarné'u;::\r/i;g av spelet fér utgdende axelns 285 Bi MD746595
2,89 Brun MD746596
2,93 Gul MD746597
2,97 Groén MD746598
3,01 Svart MD746599
3,05 Vit MD746600
3,09 Orange MD746601
Mellanlagg 0,74 74 MD727660
(For justering av differentialhusets férspanning) 0.77 77 MD754476
0,80 80 MD727661
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Tekniska data 22C-1-5

Delens namn Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.

Mellanlagg 0,83 83 MD720937

(For justering av differentialhusets férspanning) 0.86 86 MD720938
0,89 89 MD720939
0,92 92 MD720940
0,95 95 MD720941
0,98 98 MD720942
1,01 01 MD720943
1,04 04 MD720944
1,07 07 MD720945
1,10 J MD710454
1,13 D MD700270
1,16 K MD710455
1,19 L MD710456
1,22 G MD700271
1,25 M MD710457
1,28 N MD710458
1,31 E MD706574

Mellanlagg 0,6 - MD748362

(For justering av differentialhuspinjongens dod-

gang) 0,7 - MD748363
0,8 - MD748364
0,9 - MD748365
1,0 - MD748366
1,1 - MD748367
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22C-1-6 MANUELL VAXELLADA (E-W) - Tekniska data

ATDRAGNINGSMOMENT

Detalj Nm
Undre kapans monteringsbult 6,9
Sparrplattans bult 30
Monteringsbult mellan kopplingskapa - vaxelladshus 44
Monteringsbult for urkopplingslagrets hallare 9,8
Kontrollhusets monteringsbult 18
Véaxlingsvajerfastets monteringsbult 18
Hastighetsméatardrevets monteringsbult 3,9
Monteringsbult for faste for stopp 22
Véljararmens monteringsbult 18
Véljararmens monteringsmutter 11
Monteringsbult for differentialens drivande drev 132
Backljuskontakt 32
Plugg 32
Mellandrevsaxelns monteringsbult 48
Monteringsbult fér rullningsstopparfaste 69
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Specialverktyg 22C-2-1
2. SPECIALVERKTYG
Verktyg Nummer Namn Anvandning
MB990928 Monteringsadapter | Montering av ingadende axelns oljetatning
MB990932 Monteringsadapter | Demontering av differentialhusets koniska
rullager
MB990935 Monteringsadapter | Montering av yttre éverfall fér utgdende axelns
frAmre koniska rullager
MB990937 Monteringsadapter | Montering av differentialhusets koniska rulla-
ger
MB990938 Handtag Anvand i kombination med monteringsadapter
MB991445 Bussningsdemon- | Montering av yttre éverfall for differentialhusets
terare och monter- | koniska rullager
ingsbas
MD998364 Monterare for kam- | Montering av drev, lager och hylsa
axelns oljetatning
MD998800 Oljetatningsmon- Montering av differentialens oljetatning
terare
MD998801 Lagerdemonterare | Demontering och montering av drev, lager och
hylsa
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997 PWEW9513-C Nytillkommen



22C-2-2 MANUELL VAXELLADA (E-W) - Specialverktyg
Verktyg Nummer Namn Anvandning
MD998812 Monteringshatt Anvand i kombination med monteringsadapter
MD998813 Monterare-100 Anvand i kombination med monteringshatt och
monteringsadapter
MD998814 Monterare-200 Anvand i kombination med monteringshatt och
monteringsadapter
MD998818 Monteringsadapter | Montering av ingdende axelns framre lager
(38)
MD998819 Monteringsadapter | Montering av ingdende axelns bakre lager och
(40) utgdende axelns koniska rullager
MD998820 Monteringsadapter | Montering av backdrevslagrets hylsa
(42)
MD998821 Monteringsadapter | Montering av fyrans drev, femmans drevhylsa
(44) och femmans-backens synkroniseringsnav
MD998824 Monteringsadapter | Montering av ettans-tvaans synkroniserings-
(50) nav, tvaans drevhylsa och treans drev
MD998825 Monteringsadapter | Montering av ettans drevhylsa, treans-fyrans
(52) synkroniseringsnav, fyrans drevhylsa, fem-
mans drev och tryckplattans stopp
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997 PWEW9513-C Nytillkommen




MANUELL VAXELLADA (E-W) - Specialverktyg 22C-2-3

Verktyg Nummer Namn Anvandning
MD998917 Lagerdemonterare | Demontering och montering av drev, lager och
hylsa
MD999566 Klo Demontering av koniska rullagrets yttre
lageréverfall
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997 PWEW9513-C
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Véxelldda 22C-3-1

3. VAXELLADA
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

TFM0902

Isartagningsordning

. Rullningsstopparfaste
. Vaxlingsvajerns faste
. Véljararm

. Hastighetsméatardrev
. Backljuskontakt

. Packning

Plugg

. Packning

ONOUAWN =
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22C-3-2

MANUELL VAXELLADA (E-W) - Véaxellada

| Satt drevolja pa samtli-
J
YPoa rorliga delar fore
| monteringen.

Isartagningsordning

9.

10.

>iq 11
12.

pH 13.
14.

15.

16.

Spérrplattans bult
Packning

Kontrollhus

Returfjader fér neutrallage
Undre képa
Mellandrevsaxelns bult
Packning

Mellandrev

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997 PWEW9513-C

»pGq17.
18
19.
»F 20.
prq 21.
> 22.

Véaxelladshus

. Yitre overfall

Yttre Overfall
Mellanlagg
Mellanlagg
Mellanlagg

23. Oljestyrning

24,

Oljestyrning

TFM0903

Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Vaxellada 22C-3-3

| Satt drevolja pa samtli-
YPoa rorliga delar fore
| monteringen.

26 28I

33

TFM0904

Isartagningsordning
pEA 25. Fjédertapp
26. Ettans-tvaans skiftaxel
27. Ettans-tvaans skiftgaffel
pD« 28. Fjadertapp
<4Ap PpCd 29. Fjadertapp
<4Bp> PpB 30. Treans-fyrans skiftaxel
<4Bp> PpB 31. Treans-fyrans skiftgaffel
4B)> PpB« 32. Femmans-backens skiftaxel
<4B)> PpB« 33. Femmans-backens skiftgaffel
4Cp- PpAd 34. Differential
<4Cp- pA{ 35. Utgaende axel
<4Cp- p-A 36. Ingdende axel
37. Kopplingskapa
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22C-3-4

MANUELL VAXELLADA (E-W)

- Vaxellada

Femmans-backens_———
skiftgaffel

Femmans-back-
ens skiftaxel

Treans-fy-

axel

(\\ N
?r\:m\-\r '!”/;/I/I/II/I/

Differential —
“\\\\\\\\\\\.‘k«"/t/ T
v M"\&\E\\/ {Ilﬂl//lém

\ <
+ TEMO767
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ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<«4Ap DEMONTERING AV FJADERTAPP
Flytta femmans-backens skiftgaffel at det hall som bilden visar.

<4Bp DEMONTERING AV TREANS-FYRANS SKIFTAXEL /
TREANS-FYRANS SKIFTGAFFEL /
FEMMANS-BACKENS SKIFTAXEL /
FEMMANS-BACKENS SKIFTGAFFEL

Drag ut skiftaxlarna fran skiftaxelhalen i kopplingskapan.

«Cp DEMONTERING AV DIFFERENTIAL / UTGAENDE
AXEL / INGAENDE AXEL

Demontera ingaende axeln, utgdende axeln och differentialen
tilsammans.

JUSTERING FORE IHOPSATTNING

VAL AV MELLANLAGG FOR JUSTERING AV
INGAENDE AXELNS ANDSPEL / UTGAENDE AXELNS
FORSPANNING / DIFFERENTIALENS FORSPANNING

(1) Monteraingdende axeln, utgadende axeln och differentialen
som en sats i kopplingskapan.

(2) Lagg tva bitar I6dtenn (1,6 mm i diameter och ca. 10
mm |l&nga) pa de platser pa den ingdende axelns bakre
lager som bilden visar.

PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Vaxellada 22C-3-5

- (8) Lagg tva bitar lédtenn (1,6 mm i diameter och ca. 10
mm langa) pa de platser pa vaxelladshuset som bilden

visar.
~ .
3 (4) Montera lagrets yttre lageréverfall.
(5) Montera vaxellddshuset och drag fast bultarna till
specificerat atdragningsmoment.

TFMO768

(6) Demontera véaxellddshuset. Om l6dtennen inte har
krossats, skall du upprepa steg (2) t.o.m. (5) med I6dtenn
med stdrre diameter.

1/7___/
TFMO769

(7) Mat upp de krossade l|6dtennens tjocklek med en
mikrometer och valj mellanlagg som ger standardvarden
for andspel/férspanning.

Standardvarde:
Ingdende axelns andspel ...... 0,05-0,17 mm
Utgaende axelns andspel ..... 0,13-0,18 mm
Differentialens forspanning ...0,05-0,112mm

2200048

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
Ingéende »AqMONTERING AV INGAENDE AXEL / UTGAENDE

=" T
(E=D T=5"S
L "‘=(\ 2 )

Utgdende (2
Yoy , [l
g"‘ ’/.

axel
Y iy axel AXEL / DIFFERENTIAL
“‘\M\\‘\\\\\'\% /7///7//;////////1/1/7” . o . . .
““‘\‘\‘&‘\‘\‘.‘TJ’/'/I/I/I/I/I/W (1) Monteraingaende axeln, utgaende axeln och differentialen
7 0
Differential \(‘— — som en sats.

5 }\‘\\‘\\\(\\‘\{%}%\\{(\\ i
M*‘.\A«A__,»' \ ‘

SN
f'| ||\‘
= W

° °7> TFM0766
PN PB4 MONTERING AV FEMMANS-BACKENS
Treans-fyrans skiftgaffel SKIFTGAFFEL / FEMMANS-BACKENS SKIFTAXEL /
Femmans-back- TREANS-FYRANS SKIFTGAFFEL /
Femmans-back- QY ens skiftaxel TREANS-FYRANS SKIFTAXEL

ens skiftgatfel (1) Montera treans-fyrans skiftaxel och skiftgaffel samt

femmans-backens skiftaxel och skiftgaffel.

Treans-fyrans

skiftaxel TFEMO770
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22C-3-6

MANUELL VAXELLADA (E-W) - Véaxellada

Fem-
mans-
backens
skiftaxle

Treans-fyrans
skiftaxel

Y AT
~ TFM0771
Fjadertapp
J
\ Skiftaxel
e
Fjadertapp

TFM0906

Fjadertapp

N\
Skiftaxel

TFMO0907

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997

(2) Skjut in skiftaxlarna i skiftaxelhdlen i kopplingskapan.

pCMONTERING AV FJADERTAPP

Montera fijadertappen med sitt spar vant at det hall som bilden
visar.

pDMONTERING AV FJADERTAPP

Montera fjadertappen med sitt spar vant at det hall som bilden
visar.

pEqMONTERING AV FJADERTAPP

Montera fijadertappen med sitt spar vant at det hall som bilden
visar.

pFq MONTERING AV MELLANLAGG

Montera det mellanlagg som valdes i avsnittet “JUSTERING
FORE IHOPSATTNING”.

PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Vaxellada 22C-3-7

»GqMONTERING AV VAXELLADSHUS

Sétt tatningsmedel pa vaxelladshuset pa det satt som bilden
visar.

Specificerat tatningsmedel:
MITSUBISHI  originaltatningsmedel, del nr.
MD997740, eller motsvarande

Observera
Klam ut tatningsmedlet jamnt utan avbrott och utan
att det blir fér mycket.

»HqMONTERING AV UNDRE KAPA

Sétt tatningsmedel pa vaxelladshuset pa det satt som bilden
visar.

Specificerat tatningsmedel:
MITSUBISHI  originaltatningsmedel, del nr.
MD997740, eller motsvarande

Observera
Klam ut tatningsmedlet jamnt utan avbrott och utan
att det blir fér mycket.

P4 MONTERING AV KONTROLLHUS

Sétt tatningsmedel pa vaxelladshuset pa det satt som bilden
visar.

Specificerat tatningsmedel:
MITSUBISHI  originaltatningsmedel, del nr.
MD997740, eller motsvarande

Observera
Klam ut tatningsmedlet jamnt utan avbrott och utan
att det blir fér mycket.

TEMO621

pJ«q MONTERING AV HASTIGHETSMATARDREV
ll_‘m Sétt vaxellddsolja p& hastighetsmatardrevets O-ring.

Vaxelladsolja:
J Hypoiddrevsolja SAE 75W-85W som motsvarar

-e

API-klassificering GL-4 eller hogre

TFM0622

\ Kontrollaxel pKMONTERING AV VALJARARM
q«%\/f\y\%— / - Satt fett p& kontrollaxelns glidande del fér véljararmens sko.

Specificerat fett:
@) | Valjarar- MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller

wﬂ | mens sko motsvarande

TFMO0623
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Véxelldda

2060018

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1997

INSPEKTION
BACKLJUSKONTAKT
Kontrollera kontinuiteten mellan terminalerna.
Kontaktens tillstand Kontinuitet
Intryckt Finns inte
Utslappt Finns
PWEW9513-C Nytillkommen




MANUELL VAXELLADA (E-W) - Ingdende axel 22C-4-1

4. INGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

| Satt drevolja pa samtli-
YPoa rorliga delar fore
| monteringen.

TFMO0716
Isartagningsordning
pM 1. Lasring pE 12. Treans-fyrans synkroniseringsnav
<4A)p PpLL 2. Kullager 13. Yttre synkroniseringsring
4Bp pK 3. Tryckplattans stopp pD 14. Synkroniseringsfjader
pJq 4. Tryckplatta 15. Synkroniseringskona
4Cp- Pl 5. Femmans drev 16. Inre synkroniseringsring
6. Fyrans drev 17. Treans drev
7. Nalrullager 18. Nalrullager
<4Dp> pH 8. Fyrans drevhylsa pC 19. Lasring
9. Synkroniseringsring «Ep PpB« 20. Kullager
PG 10. Synkroniseringsfjader p-Ad 21. Oljetatning
pF< 11. Synkroniseringshylsa 22. Ingéende axel
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22C-4-2 MANUELL VAXELLADA (E-W) - Ingdende axel

MD998801

i

7
&

W7y,

e

TFMO775

| g \
“ - i O TFM0627
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ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<4Ap DEMONTERING AV KULLAGER

<4Bp DEMONTERING AV TRYCKPLATTANS STOPP

Anvand en skruvmejsel for att banda uppat vid den punkt
som bilden visar for att demontera tryckplattans stopp.

<4Cp- DEMONTERING AV FEMMANS DREV

<4Dp DEMONTERING AV FYRANS DREVHYLSA

Montera specialverktyget pa treans drev och demontera fyrans
drevhylsa.

<«Ep DEMONTERING AV KULLAGER

PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Ingdende axel

22C-4-3

Oljetatning

\

|

3,5 mm

TFM0629

MD998812

MD998813
MD998818

TFM0630

Lager Standardvérde
—-

Lasring

7

TFMO0908

Synkroniseringsfjader TRMO478

-@== [Monterings-
riktning

Identifieringsmarkning ~ TFM0883

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pAQMONTERING AV OLJETATNING

Kontrollera att oljetatningen pressas in till den plats som bilden
visar.

pB4MONTERING AV KULLAGER

»CqMONTERING AV LASRING

Valj och montera en lasring sa att du far standardandspel
for den ingdende axelns framre lager.

Standardvarde: -0,01 - 0,12 mm

pDMONTERING AV SYNKRONISERINGSFJADER

Montera synkroniseringsfjadern stadigt pa den yttre
synkroniseringsringen pa den plats som bilden visar.

pE4qMONTERING AV TREANS-FYRANS
SYNKRONISERINGSNAV

Montera synkroniseringsnavet sa att det ar vant at det hall
som bilden visar.

PWEW9513-C Nytillkommen



22C-4-4 MANUELL VAXELLADA (E-W) - Ingdende axel

Observera

Kontrollera att synkroniseringsringen inte fastnar nar
navet monteras.

MD998812

MD998813
MD998801
MD998825

TFMO633

pF4q MONTERING AV SYNKRONISERINGSHYLSA

|dentifieringsspar (1) Montera synkroniseringshylsan s& att den ar vand at det
hall som bilden visar.

~aff—
Monterings-
riktning
T TEmosaa
Synkroniseringshylsans utskjutning (2) Nar synkroniseringshylsan monteras skall du kontrollera

att delen av synkroniseringsnavet med det djupa sparet
ar inpassad mot hylsans utskjutande del.

Synkroniseringsnavets
djupa spar TFMO0873

P G4qMONTERING AV SYNKRONISERINGSFJADER

Montera synkroniseringsfjadern stadigt pa synkroniserings-
ringen pd den plats som bilden visar.

Synkroniseringsfjader TFMO654

MD998812 pHMONTERING AV FYRANS DREVHYLSA
MD998813

MD998825

TFMO0778
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Ingdende axel 22C-4-5

pl4q MONTERING AV FEMMANS DREV
MD998812

MD998813
MD998825

TFM0637
pJq MONTERING AV TRYCKPLATTA
Lésring Valj och montera en tryckplatta sa att du far standardspel
Standardvarde for den ingaende axelns femmans drev.
Drev Standardvarde: -0,01 - 0,09 mm
T
. | TFM0909

Observera
Montera tryckplattan med dess identifieringsstampla-

Instamp- de yta vand mot tryckplattans stopp.
lad yta

TFM0638
pKMONTERING AV TRYCKPLATTANS STOPP
—— MD998812 Montera tryckplattans stopp genom att pressa specialverkty-
N genmed handerna. Kontrollera att stoppeninte monteras snett.
— | MD998813
MD998825
TFMO0779
p L MONTERING AV KULLAGER
MD998812

MD998819
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22C-4-6

MANUELL VAXELLADA (E-W) - Ingdende axel

Lasring

Standardvarde

Lager

TFMO0910

TFM0628

TFMO0847

A

Synkroni-
seringsring

TFMO0871

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997

»MqMONTERING AV LASRING

Valj och montera en lasring s& att du far standardspel for
den ingdende axelns bakre lager.

Standardvarde: -0,01 - 0,12 mm

INSPEKTION
INGAENDE AXEL

(1) Kontrollera om utsidan av nallagrets monteringsdel ar
skadad, utsliten eller har karvat.
(2) Kontrollera om splines ar skadade eller utslitna.

NALRULLAGER

(1) Satt ihop ingdende axel och drev och kontrollera att de
roterar jamnt utan glapp eller oljud.
(2) Kontrollera att lagerhallaren inte ar deformerad.

SYNKRONISERINGSRING

(1) Kontrollera att kopplingsdrevets kuggytor inte ar skadade
eller avbrutna.

(2) Kontrollera att konans insida inte ar skadad eller utsliten
och att gangorna inte ar krossade.

(8) Tryck synkroniseringsringen mot drevet och kontrollera
avstandet “A”. Byt ut om “A” ar mindre an gransvardet.

Gransvarde: 0,5 mm

PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) -

22C-4-7

Ingdende axel

TFMO0911

Inre ring

Drev TFMO0776

201044

TFMO0848

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997

YTTRE SYNKRONISERINGSRING / INRE
SYNKRONISERINGSRING / SYNKRONISERINGSKONA

(1)

()

Kontrollera att kopplingsdrevets kuggytor och konans yta
inte ar skadad eller avbruten.

Montera den yttre ringen, den inre ringen och konan. Tryck
dem mot drevet och kontrollera avstandet “A”. Byt ut om
“‘A” & mindre an gransvardet.

Gransvarde: 0,5 mm

Observera
Om den yttre ringen, den inre ringen eller konan maste
bytas ut, skall samtliga tre delar bytas ut som en sats.

SYNKRONISERINGENS HYLSA OCH NAV

(1)
()

Satt ihop synkroniseringens hylsa och nav och kontrollera
att de glider mjukt utan att karva.

Kontrollera att fram- och bakdndan av hylsaninte ar skadad
invandigt.

Observera

Nar endera synkroniseringens hylsa eller nav maste
bytas ut, skall du vara noga med att byta ut bade
hylsan och navet som en sats.

SYNKRONISERINGSFJADER

Kontrollera att fjadern inte ger efter, ar deformerad eller
avbruten.

VAXELDREV

(1)
()
(3)

Kontrollera att det spiralskurna drevets och
kopplingsdrevets kuggar inte &r skadade eller utslitna.
Kontrollera att synkroniseringskonans ytorinte &rskrovliga,
skadade eller utslitna.

Kontrollera att drevets insida, framsida och baksida inte
ar skadade eller utslitna.

PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) -

Utgaende axel

22C-5-1

5. UTGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

&
3

o Satt drevolja p& samtli-

ga rorliga

monteringen.

delar fore

<y

<>

© Mitsubishi Motors Corporation

Isartagningsordning

O OWoONOOUOPLWN-—=

1

. Lasring

. Koniskt rullager

. Backdrevslagrets hylsa

. Nalrullager

. Backdrev

. Synkroniseringsring

. Synkroniseringsfjader

. Synkroniseringshylsa

. Femmans-backens synkroniserings-

nav

. Synkroniseringsring
. Synkroniseringsfjader
. Femmans drev

Nalrullager
Femmans drevhylsa
Fyrans drev
Lasring

Treans drev
Tvaans drev

Jan. 1997

19.

32.
<> PC4 33
<G) B 34
A 35.

36.

PWEW9513-C

TFM0B884

Nalrullager

. Tvaans drevhylsa

. Inre synkroniseringsring
. Synkroniseringskona

. Yitre synkroniseringsring
. Synkroniseringsfjader

. Synkroniseringshylsa

. Ettans-tvdans synkroniseringsnav
. Yitre synkroniseringsring
. Synkroniseringskona

. Inre synkroniseringsring
. Synkroniseringskona

. Ettans drev

Nalrullager
Ettans drevhylsa
Koniskt rullager
Oljetatning
Utgaende axel

Nytillkommen



22C-5-2 MANUELL VAXELLADA (E-W) - Utgéende axel
— ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
MD998801 Koniskt rullager 4Ap DEMONTERING AV KONISKT RULLAGER

\

TFMO0780

Femmans-backens

synkroniseringsnav

MD998801 -
=

/ { X N

// &
// /
;i Sl
\ 7 S— \/
| i IsSS 8 TFM0O644

Treans drev

MD998917

//

/

//

/

[k

‘ / \/ f TEM0645

MD998917

Tvaans drevhylsa

TFM0646
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<4Bp DEMONTERING AV BACKDREVSLAGRETS
HYLSA

Montera ett specialverktyg pa backdrevet och demontera
backdrevslagrets hylsa.

<«4Cp- DEMONTERING AV FEMMANS-BACKENS
SYNKRONISERINGSNAV

Montera ett specialverktyg pa fyrans drev och demontera
femmans-backens synkroniseringsnav.

<4Dp DEMONTERING AV TREANS DREV

Montera ett specialverktyg pa tvdans drev och demontera
treans drev.

«Ep DEMONTERING AV TVAANS DREVHYLSA

Montera ett specialverktyg pa ettans drev och demontera
tvaans drevhylsa.
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Utgéende axel 22C-5-3

MD998801

Ettans
drevhylsa

TFMO0781

TFMO0782

Oljetatning

3,5 mm

TFM0629

MD998812
MD998819

Ettans drevhylsa

MD998364

gf MD998812

——

—+— MD998814

q MD998824

=== TFMo0784
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<4Fp DEMONTERING AV ETTANS DREVHYLSA

pG4DEMONTERING AV KONISKT RULLAGER

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pAQMONTERING AV OLJETATNING

Kontrollera att oljetatningen pressas in till den plats som bilden
visar.

pBqMONTERING AV KONISKT RULLAGER

pC4MONTERING AV ETTANS DREVHYLSA

PWEW9513-C Nytillkommen



22C-5-4

MANUELL VAXELLADA (E-W) -

Utgaende axel

Synkroniseringsfjader

TRMO478

e ]

Monteringsrikt-
ning

TFMO885

MD998812

MD998814

Ettans-tvaans
synkroniser-
ingsnav

MD998364 ¥

MD998824

TFMO0786
Identifieringsspar U
Monteringsrikt- @
ning
TFM0844

Synkronlserlngshylsans

Synkroniseringsnavets
djupa spar

TFMO0873
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pDMONTERING AV SYNKRONISERINGSFJADER

Montera synkroniseringsfjadern stadigt pa den yttre
synkroniseringsringen pa den plats som bilden visar.

pE4qMONTERING AV ETTANS-TVAANS
SYNKRONISERINGSNAV

Montera ettans-tvdans synkroniseringsnav sa att det ar vant
at det hall som bilden visar.

Observera
Kontrollera att synkroniseringsringen inte fastnar nar
navet monteras.

pF4q MONTERING AV SYNKRONISERINGSHYLSA

(1) Montera synkroniseringshylsan sa att den ar vand at det
hall som bilden visar.

(2) Nar synkroniseringshylsan monteras skall du kontrollera
att delen av synkroniseringsnavet med det djupa sparet
ar inpassad mot hylsans utskjutande del.

PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Utgéende axel 22C-5-5

P GqMONTERING AV TVAANS DREVHYLSA

MD998812

MD998814

Tvaans drevhylsa MD998824

MD998364 §

|

TFMO0787

pH4MONTERING AV TREANS DREV

- MD998812 ||
|
MD998814/ /
Treansdrev\ MD998824 || |
SHERa
MD998364 (% |
\i‘\\*&w‘“‘“ ;'

TFMO0788

p I MONTERING AV LASRING

Standardvarde Valj och montera en lasring s& att du far standardspel for
utgdende axelns treans drev.

Standardvarde: -0,01 - 0,09 mm

Lasring

TFM0912

pJ<«q MONTERING AV FYRANS DREV

MD998812

MD998813
Fyrans drev

MD998364 Vgmeres
e

TFMO0789

pK4MONTERING AV FEMMANS DREVHYLSA
MD998812 /

Femmans MD998813
drevhylsa

(A3 MD998821
MD998364 g = |

TFMO0790
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Utgdende axel

Synkroniseringsfjader

TFM0O654

e

Monteringsriktning

JIEN

TFM0868
MD998812 /
Femmans-back- |
ens synkroniser- MD998813
MD998821

ingsnav

MD998364 s

TFMO0791

;%f',
T

Backdrev

MD998364

| —-MD998812
EX—3  \D998820

TFMO0792

(l 0

[N 20ahl .:)

,"/”-’”/l/'/lllllllmllﬂ
S

A i

R
=2

Koniskt rullager

SRR o,

MD998364

[~ MD9gs812

MD998819

TFM0793

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1997

pLq MONTERING AV SYNKRONISERINGSFJADER

Montera synkroniseringsfijadern stadigt
synkroniseringsringen pa den plats som bilden visar.

pa den yttre

pMEMONTERING AV FEMMANS-BACKENS
SYNKRONISERINGSNAV

Montera femmans-backens synkroniseringsnav sa att det ar

vant at det hall som bilden visar.

Observera
Kontrollera att synkroniseringsringen inte fastnar nar

navet monteras.

P NqMONTERING AV BACKDREV / NALRULLAGER /
BACKDREVSLAGRETS HYLSA

pO4MONTERING AV KONISKT RULLAGER

PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Utgéende axel 22C-5-7

. Standardvéarde
Lasring

A Lager

TFMO0913

TFM0649

TFM0847

A
Synkroni-

seringsring

TFMO0871

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997

pP4MONTERING AV LASRING

Valj och montera en lasring sa att du far standardspel for
den utgdende axelns bakre lager.

Standardvarde: -0,01 - 0,09 mm

INSPEKTION
UTGAENDE AXEL
Kontrollera om splines ar skadade eller utslitna.

NALRULLAGER

(1) Sattihop lagerhylsa och drev och kontrollera att de roterar
mjukt utan glapp eller oljud.

SYNKRONISERINGSRING

(1) Kontrollera att kopplingsdrevets kuggyta inte ar skadad
eller avbruten.

(2) Kontrollera att konan inte ar skadad eller utsliten invandigt
och att gangorna inte ar krossade.

(8) Tryck synkroniseringsringen mot drevet och kontrollera
avstandet “A”. Byt ut, om “A” ar mindre an gransvardet.

Gransvarde: 0,5 mm
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22C-5-8

MANUELL VAXELLADA (E-W) -

Utgaende axel

TFM0911

A

Yttre ring

Kona

Inre ring TFM0650

201044

TFMO0848

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997

YTTRE SYNKRONISERINGSRING / INRE
SYNKRONISERINGSRING / SYNKRONISERINGSKONA

(1)

()

Kontrollera att kopplingsdrevets kuggyta och konans ytor
inte ar skadade eller avbrutna.

Montera den yttre ringen, den inre ringen och konan.
Pressa dem mot drevet och kontrollera avstandet “A”.
Byt ut, om “A” ar mindre &n gransvardet.

Gransvarde: 0,5 mm

Observera

Nar den yttre ringen, den inre ringen eller konan maste
bytas ut, maste du byta ut samtliga tre delar som
en sats.

SYNKRONISERINGENS HYLSA OCH NAV

(1)
()

Satt ihop synkroniseringens hylsa och nav och kontrollera
att de glider mjukt utan att karva.

Kontrollera att hylsans frama&nda och bak&nda inte ar
skadade invandigt.

Observera

Om det ar no6dvandigt att byta ut endera
synkroniseringens hylsa eller nav, skall du vara noga
med att byta ut bade hylsan och navet som en sats.

SYNKRONISERINGSFJADER

Kontrollera att fjadern inte ger efter, ar deformerad eller
avbruten.

VAXELDREV

(1)
()
(3)

Kontrollera att det spiralskurna drevets och
kopplingsdrevets kuggar inte &r skadade eller utslitna.
Kontrollera att synkroniseringskonans ytorinte &rskrovliga,
skadade eller utslitna.

Kontrollera att drevets insida, framsida och baksida inte
ar skadade eller utslitna.
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Mellandrev 22C-6-1

6. MELLANDREV

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

%Séﬁ drevolja pa samtli-
‘W ga rorliga delar fore
| monteringen.

AN

4
TFM0807

Isartagningsordning
1. Lasring
2. Tryckbricka
3. Mellandrev
4. Nalrullager
5. Mellandrevsaxel

INSPEKTION

NALRULLAGER

(1) Satt ihop axeln och drevet och kontrollera att de roterar mjukt
utan glapp eller oljud.
(@) Kontrollera att lagerhallaren inte ar deformerad.
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Hastighetsmatardrev 22C-7-1
7. HASTIGHETSMATARDREV
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING
g, Sétt drevolja pa samtii-
a rorliga delar fore
| gmon’[eringgen. i‘
L
4
\
© N
L -
E -
R
o
: 1
TFMO0593
Isartagningsordning
1. e-clip
2. Hastighetsméatarens drivna
drev
3. O-ring
4. Hylsa
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997 PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Valjararm 22C-8-1

8. VALJARARM
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

TFM0589
Isartagningsordning
pA4 1. Dammskydd 6. Véljararmens sko
2. Mutter 7. Véljararm
3. Fjaderbricka 8. Véljararmens bussning
4. Bricka pA4 9. Dammskydd
5. Véljararmens bussning 10. Véljararmens axel
Dammskydd ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
[ '] <4Ap MONTERING AV DAMMSKYDD
L . — )|
I
N R
TFMO667
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997 PWEW9513-C

Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Kontrollhus 22C-9-1

9. KONTROLLHUS
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

14

TFMO0588
Isartagningsordning
<4Ap pF4 1. Lastapp 11. Mellanlagg
2. Sparrplatta 12. Kontrollaxel
3. Medbringare pC« 13. Luftare
4. Tapp 14. Kontrollaxelns dammskyddsbélg
5. Returfjader pB<« 15. Oljetétning
6. Stopplatta p-A 16. Nallager
pEA 7. Fjadertapp 17. Fjaderbricka
pD« 8. Fjadertapp 18. Faste for stopp
9. Hus fér stopp 19. Kontrollhus
10. Returfjader for neutrallage
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22C-9-2 MANUELL VAXELLADA (E-W) - Kontrollhus

Lastapp

Medbringare
TFM0668
Kontroll- L
hus
™ H

Nallager
Sida med
instdmplat [ 7]
modell- L]
nummer ] L

2mm TN
TFM0670

TFMO0859

@@

TFM0671

TFM0672
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ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
AP DEMONTERING AV LASTAPP
Driv ut lastappen fran det hall som bilden visar.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
»AqMONTERING AV NALLAGER

Presspassa nallagret upp till den plats som bilden visar,
samtidigt som du kontrollerar att sidan med modellnumret
instamplat ar vand at det hall som bilden visar.

pBqMONTERING AV OLJETATNING
Satt vaxelladsolja pa oljetatningens lapp.

Vaxelladsolja:
Hypoiddrevsolja SAE 75W-85W som motsvarar
API-klassificering GL-4 eller hdgre

pC4MONTERING AV LUFTARE

(1) Séatt tatningsmedel utvandigt pa den del som skall sattas
in.
Specificerat tatningsmedel:

3M SUPER WEATHERSTRIP nr. 8001 eller
motsvarande

(2) Kontrollera att den utskjutande delen ar vand at det hall
som bilden visar.
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Kontrollhus 22C-9-3

Kontrollaxel Hus for stopp »DMONTERING AV FJADERTAPP

__/

Monteringsriktning

— SPar

Fjadertapp TFMO0860

pE4qMONTERING AV FJADERTAPP
Fjadertapp

45°
TFMO861
b Fq MONTERING AV LASTAPP
Léstapp Driv in lastappen &t det hall som bilden visar.
Medbringare [
TFM0673

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997 PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Kopplingskapa 22C-10-1

10. KOPPLINGSKAPA
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

TFM0914

Isartagningsordning

1. Hallare for kopplingens urkopp- pB« 6. Bussning*
lingslager pAd 7. Skydd-A
pF«4 2. Oljetatning pA4 8. Skydd-B
pEq 3. Oljetatning 9. Kopplingskapa
4Ap p DA 4. Yiire dverfall
4Bp pCH 5. Yitre dverfall
OBSERVERA:

*. Demontera aldrig bussningarna fran kopplingskapan.
Se pB endast i det fall nar nya bussningar skall monteras i en ny kopplingskapa.

/ \ ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING

4Ap DEMONTERING AV YTTRE OVERFALL
N
\ /
K
m ™~ TFMO0796

Yttre dverfall
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22C-10-2 MANUELL VAXELLADA (E-W) - Kopplingskapa

|
\,\\ o

1
|

Skydd-A
| T~ |
' T
U le)
20
. Skydd-B _
lrj_? A—HL TFMO0915

— Luftningsspar
~ /
/ N TFM0798
Bussning
[l 1 mm
i TFM0693
- j\\tﬁoﬂ \
MB990938
MB990935

M TFMO0799
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<«Bp DEMONTERING AV YTTRE OVERFALL

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
PA4MONTERING AV SKYDD-B / SKYDD-A
Montera skydden vanda at det hall som bilden visar.

pB4qMONTERING AV BUSSNING

Presspassabussningentillden plats som bilden visar, samtidigt
som du kontrollerar att bussningens 6ppna andar inte star
mot luftningssparet.

pCMONTERING AV YTTRE OVERFALL
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MANUELL VAXELLADA (E-W) - Kopplingskapa 22C-10-3
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pDMONTERING AV YTTRE OVERFALL

PpE4QMONTERING AV OLJETATNING
Satt vaxelladsolja pa oljetatningens lapp.

Vaxelladsolja:
Hypoiddrevsolja SAE 75W-85W som motsvarar
API-klassificering GL-4 eller hdgre

pFq MONTERING AV OLJETATNING
Packa fett vid oljetatningens lapp.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Vaxellddshus 22C-11-1

11. VAXELLADSHUS

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

2*

Isartagningsordning
»C« 1. Oljetéatning
pB« 2. Nallager*
pA4q 3. Bussning*

4. Vaxelladshus

OBSERVERA:

TFMO0817

*: Demontera aldrig lagret och bussningen fran vaxelldadshuset. Se p-A« och p-B endast i det fall nar
ett nytt lager och en ny bussning skall monteras i ett nytt vaxelladshus.

Luf‘tningss:pér'\ - <
T/’
Qb
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ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pA4QMONTERING AV BUSSNING

Presspassabussningentillden plats som bilden visar, samtidigt
som du kontrollerar att bussningens 6ppna andar inte star
mot luftningssparet.

PWEW9513-C Nytillkommen



22C-11-2

MANUELL VAXELLADA (E-W) - Vaxellddshus

ﬁ Bussning
T T Y
3 mm b
—_— | j—
TFM0804

Nallager

Sida med

instdmplat

modellnummer

TFMO06835

TEM0684
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»BqMONTERING AV NALLAGER

Presspassanallagrettills det &rijamnhojd med vaxelladshuset,
samtidigt som du kontrollerar att sidan med det instamplade
modellnumret ar vant at det hall som bilden visar.

pCMONTERING AV OLJETATNING
Satt vaxelladsolja pa oljetatningens lapp.

Vaxelladsolja:
Hypoiddrevsolja SAE 75W-85W som motsvarar
API-klassificering GL-4 eller hdgre

PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Differential 22C-12-1

12. DIFFERENTIAL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

= Satt drevolja p& samtli-
ga rorliga delar fore
| monteringen.

&
3

JR

TFMO0602

Isartagningsordning

pD« 1. Differentialens drivande drev
4Ap PpCH 2. Koniskt rullager

pBq 3. Lastapp

pAd4 4. Pinjongaxel

pA4 5. Pinjongdrev

pAd 6. Bricka

pA4q 7. Sidodrev

pAd4 8. Mellanlagg

9. Differentialhus

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997 PWEW9513-C Nytillkommen



22C-12-2 MANUELL VAXELLADA (E-W) - Differential

2100007

2100008

160124
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ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<4Ap DEMONTERING AV KONISKT RULLAGER

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

pAqQMONTERING AV MELLANLAGG / SIDODREV /
BRICKA / PINJONGDREYV / PINJONGAXEL

(1) Néar ett mellanlagg har monterats pa baksidan av
sidodrevet, skall du montera sidodrevet i differentialhuset.

OBSERVERA
Nar ett nytt sidodrev skall monteras, skall du montera
ett mellantjockt mellanlagg (0,8 eller 0,9 mm).

(2) Sétt en bricka pa baksidan av varje pinjongdrev, och lat
bada pinjongdreven samtidigt greppa in med sidodreven.
Montera dem i ratt lAge medan de roteras.

(3)Sétt in pinjongaxeln.

(4) Mat upp dédgangen mellan sidodrevet och pinjongdrevet.
Standardvarde: 0,025 - 0,150 mm

(5) Omdoddgangen inte uppfyller specifikationen, skall du valja
ett mellanlagg och ater mata upp doédgangen.

OBSERVERA
Justera tills dédgangen ar lika stor pa bada sidorna.

PWEW9513-C Nytillkommen



MANUELL VAXELLADA (E-W) - Differential 22C-12-3

[‘L\ Lastapp

Ry

I
TFM0690

Koniskt
rullager

MD998812

MD998819

TFMO0040

TFM0054

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1997

»BqMONTERING AV LASTAPP

Montera lastappen sa att den ar vand at det hall som bilden
visar.

pC4MONTERING AV KONISKT RULLAGER

pD4MONTERING AV DIFFERENTIALENS DRIVANDE
DREV

(1) Satt tatningsmedel pa bultens hela gangade del.

Specificerat tatningsmedel:
3M STUD Locking nr. 4170 eller motsvarande

(2) Drag fast till specificerat atdragningsmoment i den ordning
som bilden visar.

PWEW9513-C Nytillkommen
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