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AUTOMATISK VAXELLADA -~ Allmin information 23A-0-3

ALLMAN INFORMATION

Forsiktighetsatgarder som skall iakttagas vid isartagning och ihopséattning av vaxelladan

Den automatiska véxellddan bestar av precisionstillverkade delar. Behandla dessa delar mycket varsamt
under isartagning och ihopsétining, sa att de inte far repor eller andra skador.

Lagg en gummimatta pa arbetsbanken och hall alltid denna gummimatta ren.

Vid isartagningen far du inte anvinda tyghandskar eller tygtrasor. Anvénd nylonhandskar eller
pappershanddukar, om s erfordras. :

Alla isartagna delar maste rengéras grundligt. Metalldelar kan rengdras med vanliga rengéringsmedel,
men de maste darefter lufttorka.

Kopplingslameller, hartstryckplattor och gummidelar skall rengéras med ATF (automatvéxelladsvétska).
Var noga med att damm, smuts, etc., inte sitter pa dessa delar.

Ateranviand inte packningar, oljetitningar och gummidelar. Byt ut dessa delar mot nya vid varje
ihopséttning. O-ringen till matstickan for oljenivan behéver inte bytas ut.

Anvand inget annat fett &n petrolatum. '

Stryk automatvaxelvatska pa friktionselement, roterande delar och glidande delar fére monteringen.
En ny kopplingstamell skall vara nedsankt i automatvéxelvatska i mer &n tva timmar fére monteringen.
Stryk inte tatningsmedel eller lim pa packningarna.

N&r en bussning maste bytas ut, skall du byta ut hela enheten dar den ingar.

Om vixellddans huvudenhet har skadats, skall du ocksa ta isar och rengdra dess kylsystem.

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWBS13



23A-0-4

AUTOMATISK VAXELLADA - Allmin information
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AUTOMATISK VAXELLADA — Allmin information 23A-0-5
MODELL F3A22 — 3-VAXLAD AUTOMATISK VAXELLADA
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23A-0-6 AUTOMATISK VAXELLADA — Allmén information
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AUTOMATISK VAXELLADA — Alimin information 23A-0-7
MODELL F4A21 — 4-VAXLAD AUTOMATISK VAXELLADA
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23A-0-8 AUTOMATISK VAXELLADA — Aliman information

MODELL F4A22 — 4-VAXLAD AUTOMATISK VAXELLADA
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AUTOMATISK VAXELLADA — Aliméin information - 23A-0-9

MODELL F4A22 - 4-VAXLAD AUTOMATISK VAXELLADA
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23A-0-9a AUTOMATISK VAXELLADA — Allmin information

MODELL F4A23 - 4-VAXLAD AUTOMATISK VAXELLADA
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AUTOMATISK VAXELLADA — Allmin information
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AUTOMATISK VAXELLADA - Alimin information

23A-0-10
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AUTOMATISK VAXELLADA — Allmin information 23A-0-11

HYDRAULISKT KONTROLLSYSTEM — 4-VAXLADE MODELLER
{(Utan damparkoppling)
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. 23A-0-12

AUTOMATISK VAXELLADA — Allmén information

HYDRAULISKT KONTROLLSYSTEM - 4-VAXLADE MODELLER
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AUTOMATISK VAXELLADA - Allmian information 23A-0-13
TABELL OVER STORRE ANDRINGAR

Beskrivning av andring Berdrd Galler fran
vaxelldadsmodell

® Oljepumpens spant och spar Alla modeller " Fran APR. 1989
har tatt ny form

@ Andring av bakre gavelképans O-ring 4-véxlad modell Fran AUG. 1988
fran 2-delarstyp till 1-delstyp

® Andring av formen for nedre 3-vaxlad modell Fran MAR. 1988
ventilhusets dndkapa :

@  Plugg hartillkommit pa 4-vaxlad modell Fran FEB. 1988
mellanplattan

® Plugg har fatt ny form 4-vaxlad modell Fran AUG. 1988

® Andring av drivplattans 3-vaxlad modell for Colt/Lancer Fran 1992 ars modell
fastdragningsbult 4-vaxlad modell fér Colt/Lancer,

Space runner, Space wagon

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEWS913-C ‘ Andrad
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AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data 23A-1-1
1. TEKNISKA DATA
TABELL OVER VAXELLADSMODELLER
1988 ars modeller
Utvaxling, '
Vixellddsmodell Utvaxling hastigl:jetsmétar— Slututvaxling  Fordonsmodell Motormodell
rev
EC
4-vixlad KM175-7-CQ A 30/36 4,350 E33A 4G63
- KM175-7-CR A 29/36 4,350 E33A 4G63
KM176-7-R A 29/36 4,062 E3zA 4G37
KM176-8-CR B 29/36 4,062 E34A 4D65
EXP
4-vixlad KM175-7-R A 29/36 4,350 E33A 4G63
KM176-7-R A 29/36 4,062 E32A 4G37
1989 ars modeller
' Utvaxling,
Vaxellddsmodell Utvéxling hastigl&etsmétar— Slututvaxling  Fordonsmodell Motormodell
rev
EC
3vixlad KM170-5-AP A 31/36 3,600 C52A, C62A 4G15
KM170-5-ANL A 32/36 3.600 C12A, C12v 4G15
KM170-5-APS A 31/36 3,600 DoswW 4G37
KM170-5-APML A 31/36 3,600 cizv 4G15
KM172-7-APM A 31/36 3,705 Do4wW 4G63
d-vixiad KM175-7-CQ A 31/36 4,350 E33A 4G63
KM175-7-CR A 29/36 4,350 E33A 4G63
KM176-7-R A 29/38 - 4,082 E32A 4G37
KM176-7-CP A 31/36 4,367 C82A, CB2A 4G15
KM176-8-CR B 29/38 4,062 E34A 4D65
EXP '
3-vixlad KM170-5-AP A 31/36 3.600 C52A, CB2A 4G15
KM170-5-AP A 31/36 3.600 DOsW 4G37
KM170-5-ANL A 32/36 3.600 C12Aa,C12v 4G15
KiM170-5-APS A 31/36 3,600 DOBW 4G37
4-vixlad KM175-7-R A 29/36 4,007 E33A 4G63
KM175-7-CR A 29/36 4,350 E33A 4G63
KM176-7-R A 29/36 4,062 E32A, E3TA 4G37, 4G32
KM176-7-CP A 31/36 4367  CB2A 4G15
AUS
3vixtad KM170-5-AP A 31/36 3,600 C62A 4G15
KM172-7-AP A 31/36 3,705 Doaw 4G63

'@ Mitsubishi Motors Gorporation Dee. 1830 PWEWS913-8
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23A-1-2 AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data
1990 ars modeller
Utvaxling, : ) ,
Vixelladsmodell Utviixling hastighetsmatar-  Slututvaxling Fordonsmodell — Motormodell
drev
EC
3-vaxlad F3A21-2-ER1 A 31/36 3,600 DOosW 4G37
F3A21-2-ES1 A - 32/36 3.600 Ci2v 4G156
F3A21-2-ER12 A 31/36 3,600 C62A, C62A 4G15
F3A21-2-ER13 A 31/36 3,600 Ctav 4G15
F3A22-2-ER1 A 31/36 3,705 Do4aw 4(G63
4-vaxlad F4AZ21-2-MP1 A 29/36 4,062 E32A 4G37
F4A21-2-UR1 A 31/36 4,367 CB2A, CB2A 4G15
KM176-7-R A 29/36 4,062 E33A 4G63
KM178-8-CR A 29/36 4,062 E34A 4D65
FAA22-2-UP1 A 29/36 4,350 E32A 4G37
F4A22-2-UQ1 A 30/36 4,350 E32A 4G37
KM175-7-CQ A 30/36 4,350 E33A 4G63
KM175-7-CR A 29/36 4,350 E33A 4G63
EXP
3vaxlad F3A21-2-MR13 A 31/36 4,062 Ce1A 4G13
F3AZ21-2-ER1 A 31/36 3.600 DOs5W 4G37
F3A21-2-ES1 A 32/36 3,600 C12v 4G15
F3A21-2-ER12 A 31/36 3.600 Ch2A, CB2A 4G15
F3A21-2-ER13 A 31/36 3,600 Ci2v 4G15
d-vixlad F4A21-2-MP1 A 29/36 4,062 E31A, E32A 4G32, 4G37
' " F4A21-2-UR1 A 31/36 4,367 CB2A ' 4G156
FAA22-2-MP1 A 29/36 4,007 E33A 4G63
KM1756-7-CR A 29/36 4,350 E33A 4G63
AUS
3-véaxlad F3A21-2-ER12 A 31/36 3,600 C62A 4G15
" F3A22-2-ER11 A 31/36 3,705 Do4w 4G63
4-vixlad F4A21-2-UR1 A 31/36 4,367 Ch2A, C62A 4G15
KM175-7-CR A 29/36 4,350 E33A 4G63
© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1991 PWEWS913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA - Tekniska data 23A-1-2a

1991 ars modeller

Utvaxling,
Vaxelladsmodell Utvaxling hastighetsmétar-  Slututvaxling  Fordonsmodell Motormodell
drev

Europa

3-vixlad F3A21-2-ER1 A 31/36 3,600 DOsW 4G37
F3A21-2-ES11 A 32/36 3,600 cizy 4G15
F3A21-2-ER15 A 31/36 3,600 - CBH2ZA, C62A 4G15
F3A21-2-ER14 A 31/36 3,600 Clzv 4G15
F3A22-2-ER1 A 31/36 3,705 ALY 4G63

4-vaxlad F4A21-2-URAI A 31/36 4,376 C52A, C62A 4G15
F4A21-2-MQD A 30/36 4,062 . E31A 4G32
FAA21-2-MPD1 A 29/36 - 4,062 E32A 4G37
F4A21-2-UQN1 B 30/36 4,367 E34A 4D65
F4A22-2-UPD3 A 29/36 4,350 E32A 4G37
F4A22-2-UQD2 A 30/36 4,350 E32A 4G37
FaA22-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-UQD3 A 30/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-UPD6 A 29/36 4,350 NTIW, N31W 4G93

EXP

3-vaxlad F3A21-2-ER1 A 31/38 3,600 DO5W 4G37-
F3A21-2-ES11 A 32/36 3,600 cizv 4G15
F3A21-2-ER15 A 31/36 3.600 Ch2A, C62A 4G15
F3A21-2-MR14 - A 31/36 3,600 CB1A 4G13

4vaxlad F4A21-2-URA1 A 31/36 4,367 Cé2A 4G15
F4A21-2-MQD A 30/36 4,062 E31A 4G32
F4A21-2-MPD1 A 29/36 4,062 E32A 4G37
F4A22-2-MPD3 A 29/36 4,007 E33A 4G63
F4A22-2-UPDA A 29/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-MQD3 A 30/36 4,007 E33A 4G63

AUS

3-vixlad F3A21-2-ER15 A 31/36 3.600 C62A 4G15
F3A22-2-ER11 A 31/36 3,705 Do4w 4G63

4-vixlad FAA21-2-URAT A 31/36 3,367 C52A, C62A 4G15
F4A22-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-MQD3 A 30/36 4,007 E33A 4G63

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEWS313-C Andrad



23A-1-2b AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data
1992 ars modeller
Utvaxling, .
Vaxellddsmodell Utvéxling hastiggetsmétar- Slututvéxling  Fordonsmodell Motormodeill
rev
Europa
4-vixlad F4A21-2-MQD A 30/36 4,062 E31A 4G32
F4A21-2-MPD1 A 29/36 4,062 E32A 4G37
F4421-2-UPN B 29/36 4,367 E34A 4D65
F4A22-2-UPD3 A 29/36 4,350 E32A 4G37
F4A22-2-UQD2 A 30/36 4,350 E32A 4G37
F4A22-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-UQD3 A 30/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-UPDB A 29/36 4,350 NT1W, N31W 4G93
F4A22-2-MRD3 A 31/36 4,007 CA4A, CB4A 492
EXP '
3-vaxiad F3A21-2-MR15 A 31/36 4,062 CB1A 4G13
F3A21-2-ER17 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A 4G15
4-véxiad F4A21-2-MQD A 30/36 4,062 E31A 4G32
F4A21-2-MPD1 A 29/36 4,062 E32A 4G37
F4A22-2-MPD3 A 29/36 4,007 E33A 4G63
FAA22-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-MQD3 A 30/36 4,007 E33A 4G63
F4A22-2-UPD6 A 29/36 4,350 NTTW, N31W 4G93
F4A22-2-MPD5 A 29/36 4,007 N31W 4G93
AUS
3-véxlad F3A21-2-ER17 A 31/36 3,600 CAZA, CB2A 4G15
4-vixlad F4A22-2-MRD4 A 31/36 4,007 CABA, CBBA 4G83
F4A22-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
FAA22-2-MQD4 A 30/36 4,007 E33A 4G63
F4A23-2-LPN1 B 29/36 3900 N31W 4G64
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS913-D Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data 23A-1-2¢

1993 ars modeller

Utvaxling,
Vixelladsmodell Utvaxiing  hastighetsmatar-  Slututvéxling  Fordonsmodell Motormodell
drev
Europa
3-vaxlad F3A21-2-ER23 A 31/36 3,600 C62A 4G15
4-véxlad F4A21-2-MRF1 A 31/36 4,062 C66A 4G92
F4A22-2-MRF1 A 31/36 4,007 CB4A, CB4AW 4G92
F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 NTTW, N31W 4G93
F4A22-2-UQF1 A 30/36 4,350 EBSA 4G63
FA4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33W 4G63
F4A22-2-UPF3 A 29/36 4,350 ES2A 4G93
FAA23-2-UPQ B 29/36 4,350 E54A, EG4A 6A12
F4A23-2-UPQ1 B 29/36 4,350 E54A 6A12
EXP
3-vaxlad F3A21-2-ER19 A 31/36 3.600 CB2A 4G15
F3A21-2-ER22 A 31/36 3.600 CAZ2A, CB2A, CB2W 4G15
F3A21-2-MR18 A 31/36 4,062 CB1wW 4G13
4-véxlad F4A21-2-MRF1 A 29/36 4,062 CEBA 4G92
F4A22-2-MPF A 29/36 4,007 EB2A, EBBA 4G63, 4G93
F4A22-2-MPF1 A 29/36 _ 4,007 EBBA 4G63
F4A22-2-UPE2 A 29/36 4,350 NTTW, N31W 4G93
F4A23-2-UPQ B 1 29/36 4,350 ES4A 6A12
AUS
3-vaxlad F3A21-2-ER19 A 31/36 3.600 Ce2A 4G15
F3A21-2-ER22 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A 4G15
4-vixlad FAA21-2-MRF1 A 31/36 4,062 C6B6A 4G92
F4A22-2-MQF A 30/36 4,007 ESBA , 4G63
. FAA22-2-MRF3 A 31/36 4,007 CABA, CB5A, CBBW 4G93
F4A23-2-LPQ B 29/36 3,900 N34wW 4G64
F4A23-2-UPQ B 29/36 4,350 EB4A 6A12

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1994 PWEWES13-E Andrad



23A-1-2d AUTOMATISK VAXELLADA - Tekniska data
1994 ars modeller
Utvaxling,
Véxelladsmodell Utvéxling hastighets- Slututvaxling Fordonsmodell Motormodell
métardrev
Europa .
4-véxlad F4A21-2-MRF1 A 31/36 4,062 C66A 4G92
F4A22-2-MRBF1 A 31/36 4,007 CA4A, CB4A, CBAW  4G92
F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 N11W 4G93
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33W 4G63
F4A22-2-UPF3 A 29/36 4,350 E52A 4G93
F4A22-2-UQF1 A 30/36 4,350 ES5A 4G63
F4A23-2-UPF B 29/36 4,350 EG4A, EB4A 6A12
F4A23-2-UPF1i B 29/36 4,350 ES4A B6A12
FAAZ3-2-LPQ B 29/36 3,800 N34W 4G64
EXP 29/36
3-véxlad F3A21-2-ER18 A 31/36 3,600 Ce2A 4G15
F3A21-2-ER22 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A, CB2W  4G15
F3A21-2-MR18 A 31/36 4,062 CB1w 4G13
4-vaxlad F4A21-2-MRF1 A 29/36 4,062 CBB6A 4G92
F4A22-2-MPF A 29/36 4,007 EB2A, EBBA 4G63, 4G93
F4A22-2-MRF1 A 31/36 4,007 ESBA 4G63
F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 NTTW, N31W 4G93
F4A22-2-UPF3 A 29/36 4,350 ES2A 4G93
FAA22-2-UPF4 A 29/36 4,350 EB5A 4G63
F4A23-2-UPF A 29/36 4,350 E54A BA12
AUS
4-vaxlad FAA22-2-MQF A 30/36 4,007 ES5A 4G63
F4A23-2-LPC B 29/36 3,800 N34W 4G64
F4A23-2-UPF A 29/36 4,350 EB4A B6A12
© Mitsubishi Motors Corporation OKkt. 1995 PWEWE8913-F Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA - Tekniska data 23A-1-2e
1995 ars modeller
Utvaxling,
Viaxellddsmodell Utvaxling hastighets- Slututvéxling Fordonsmodell Motormodell
maéatardrev
Europa
4-véxlad  F4A22-2-MRF1 A 31/36 4,007 CB4A, CBawW 4G92
FA4A22-2-UPF A 29/36 4,350 N11W 4G93
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33W 4G863
F4A22-2-UPF5 A 29/36 4,350 EB2A 4623
F4A22-2-UQF2 A 30/36 4,350 EBBA 4G63
. FaA23-2-LPQ B 29/36 3,900 N34W 4G64
FAA23-2-UPF3 A 29/36 4,350 ES4A 6A12
FAA23-2-UPF4 A 29/36 4,350 ES4A 6A12
EXP .
3wvaxlad  F3A21-2-ER22 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A, CB2W  4G15
F3A21-2-MR18 A 31/36 4,062 CB1A,CB1W 4G13
F3A21-2-MR18 A 31/36 4,062 CB2w 4G15
4-vixlad  F4A21-2-MRF A 31/36 4,082 CB3A 4G
F4A22-2-MPFA A 29/36 4,007 EB2A 4G93
F4A22-2-MPFA A 29/36 4,007 EGBA 4G63
F4A22-2-MRF1 A 31/36 4,007 CA4A, CB4A, CBAW  4G92
F4A22-2-MRF3 A 31/36 4,007 CABA 4G93
FAA22-2-UPF A 29/36 4,350 N11W, N31W 4G93
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33W 4G63
FaA22-2-UPF5 A 29/36 4,350 E52A 4G93
F4A22-2-UPF& A 29/36 4,350 EGBA 4G63
FAA23-2-UUPF3 A 29/36 4,350 EB4A 6A12
AUS
3-véxiad  F3A21-2-ER22 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A 4G15
d-vixlad  F4A22-2-MQF3 A 30/36 4,007 EBBA 4G63
F4A22-2-MQF3 A 30/36 4,007 CABA 4G93
FaAA22-2-MRF3 A 31/36 4,007 CB5W 4G93
F4A23-2-LPQ B 29/36 - 3,200 N34W 4G64
FAA23-2-UPF3 A 29/36 4,350 E54A 6A12
© Mitsubishi Motors Corporation  Okt, 1995 PWEWBS913-F Nytillkommen



23A-1-2f AUTOMATISK VAXELLADA - Tekniska data
1996 ars modeller
Utvéxling,
Vaxelladsmodell Utvaxling hastighets- Slututvaxling Fordonsmodell Motormodell -
matardrev
Europa
4-véxlad  F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 N11W 4G93
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33W, E55A 4G63
F4A22-2-UPF5 A 29/36 4,350 EBZA 4G93
F4A23-2-1.LPQ B8 29/36 3,900 N34wW 4G6B4
F4A23-2-UPF3 A 29/36 4,350 EB4A BA12
F4A23-2-UPF4 CA 29/36 4,350 EB4A 6A12
EXP
4-vaxlad  F4A22-2-MPFA A 29/36 4,007 EG2A, EBBA 4G93
F4A22-2-MPFA A 29/36 4,007 EBBA 4G63
FAAZ22-2-MQF3 A 30/36 4,007 ES5A 4G63
F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 N11W, N31W 4G93
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33W, EBBA 4G63
FaA22-2-UPF5 A 29/36 4,350 EB2A, EBBA 4G393
FAA22-2-UPF6 A 29/36 4,350 EBBA AG63
AUS
3-vaxlad F3A21-2-ER22 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A 4315
4-véxlad F4A22-2-MQF3 A 30/36 4,007 EB4A 4G63
F4A22-2-MRF3 A 31/36 4,007 CABA, CB5A, CBE5W  4G93
F4A23-2-LPQ B 29/36 3,900 N34wW 4G64
FAA23-2-UPF3 A 29/36 4,350 ESSA 6A12
TABELL OVER UTVAXLINGFORHALLANDEN
A B
1:an 2,846 2,6b1
2:an 1,581 1,488
3:an 1,000 1,000
4:an 0,685 0,685
Backvaxel 2,176 2,176

© Mitsubishi Motors Corporation Okt. 1995
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AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data - 23A-1-3
SERVICETEKNISKA DATA
mm
Standard
Forbelastning for lager till dverféringsdrevet F3A21, F3A22, F4A21, F4A22 ... 0.8 Nm (8 kpm)
F4A23 1,5 Nm {15 kpm)
Ingdende axelns ANUSPEI ..ottt ettt st be e 0,3-1,0
Overféringsaxelns férbelastning F3AZ21, F3A22 e 0,1-01%
Overforingsaxelns Andspel ......ereereeeenressenns F4A21, FAA22, FAA23 0-0,025
Lag/hack-bromsens dndspel  ..c.ccooiieeccriccencncnns F3A22, FAA22 F4A23 ... 1.0-1.2
F3A21, FAA2T e, 0,8-1,0
Differentialens andspel F3A21, F3A22, F4A21, FAA22 ... 0-0,15
Differentialens forbelastning ..o FAA23 e 0,08 =0,13
Spel for dndkopplingens 1&s1ing .....ocoeveeiiennnn FAA21, FAA2Z .. 0,4-0,65
FAAZS o 0.6-0,85
Oljiepumpsdrevets sidospel 0,03-0,05
Spel for framre kopplingens lasring  ..c.cceevvineee. F3AZ22, FAA22, FAA23 07-09
F3A21, FAAZ21 e 04-06
Spel fér bakre kopplingens Iasring ... F3A22, FAA22, FAAZ3 04-06
F3A21, FAA2T e 03-05
Spel for utgéende FIANS [AgET ..o.cveeece e e e sessssesesesssnnenenee 0 — 10,08
Differentialpinongens dOUGANG ... rrensri e evess s vess s aresess st s benessterens 0,025-0,150
Pulsgeneratorns resistans .......ovvcecinvcvenneee. FAA21, FAA22, FAAZ3 245 ) vid 20°C
Resistans fér tryckkontrollens ..o F4A21, FAA22, FA4A23 .. 30 vid 20°C
magnetventil
Resistans, damparkopplingskontrollens ........... F4A21, FAA22Z, FAA23 . 3 Q vid 20°C
magnetventil <t.0.m. 1992 ars modeller>
och F4A22-2-UPE2
1993 drs modeller .........cccooeeveeeenne. 13 Q vid 20°C
<utom F4A22-2-UPE2>
Resistans for vaxlingskontrollens ... F4A21, F4A22, FAA23 22 Qvid 20°C
magnetventi
IDENTIFIERING AV VENTILHUSFJADRAR (3-VAXLADE MODELLER)
mm
Fjader Hojd Yiter- Antal Trad- Galler
obelastad diameter spiraler diameter
Trottelventilens fjader 32,05 9.6 12 1.0 KM170-5-APML
KM172-7-APM
F3A21-2-ER13, ER14
F3A22-2-ER1
32,62 9.5 17 1.0 KM172-7-AP
‘ F3A22-2-ER11
32,2 9.5 13 1,0 KM170-5-APS
F3A21-2-ER1
32.41 9,5 15 1.0 KM170-5-AP, ANL
F3A21-2-E51, ES11,
ER12,ER15, ER17,
MR13, MR14, MR15
1993 ars modeiler
Kickdownventilens fjader 26,14 6,4 19 05 Samtliga
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS%13-D Andrad



23A-1-4 AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data
mm
Fiader Hojd Ytter- Antal Trad- Galler
obelastad diameter spiraler diameter
Fjader for vaxlingstagets 23,44 8.4 11 1.0 Utom KM172-7-AP och
kontrollventil F3A22-2-ER11
<t.0.m. 1992 ars modeller>
26,51 8,2 12 0.9 KM172-7-AP, F3A22-2-ER11
<t.0.m. 1992 ars modeller>
Konverterkontrollventilens 26,4 8.8 12 1,1 Samtliga
fiader
Regulatorventilens fjader 51,4 15,4 12 1.4 KM170-5-AP, ANL, APML
Kivi172-7-APM
F3A21-2-ES1, ER12, ES11,
ER15, ER13, MR13,
ER14, ER17, MR14,
MR15
F3A22-2-ER1
1993 ars modeiler
55,68 15,4 12 1.4 KM170-5-APS
F3A21-2-ER1
47,29 154 12 1.4 KM172-7-AP
F3A22-2-ERM1
1-2 vaxlingsventilens fjader 31.3 7.6 10 0,6 Samtliga
2-3 kontrollventilens fiader 48,19 6,6 22 0.9 KiM172-7-APM, F3A22-2-ER1
<t.0o.m. 1992 ars modeller>
50,80 6.6 29 0.9 Utom KM172-7-APM, F3A22-2-
ER1 <t.0.m. 1992 ars
modeller>
2-3 véxlingsventilens fjader 23,71 7.2 14 0.9 Utom KM170-5-APS, F3A21-2-
‘ ER1 <t.o.m. 1992 &rs
modeller>
26,74 - 7.0 15 0.8 KM170-5-APS, F3A21-2-ER1
<t.o.m. 1992 ars modeller>
Avlastningsfjader f6r 17.3 7.0 10 1.0 Samtliga
systemtryck
Avlastningsfjader for lagt 12,46 6.6 8 0.6 Samiliga
tryck
Servokontroliventilens 25,69 7.4 16 0.6 KM172, F3A22
fiader
N-D ackumulatorventilens 53,34 7.8 28 0,8 KM172, F3A22
fiader
51,92 7.8 25 0.8 KM170-5-APS
F3A21-2-ER1
49,71 7.8 25 0.8 KM170-5-AP, ANL, APML
F3A21-2-ES1, ER12, ES11,
ER15, ER13, MR13,
ER14, ER17, MR14,
~ MR15
1993 ars modelter
© Mitsubishi Motors Corporation Dec¢. 1992 PWEWS913-D Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data 23A-1-5
mm
Fjader H&jd Yiter- Antal Trad- Géller
obelastad diameter spiraler diameter
N-D ackumulatorpluggens 38,38 13,6 10 1.4 KM172, F3A22
fader 37.39 13,6 12 1.4 KM170, F3A21

1993 ars modeller

IDENTIFIERING AV VENTILHUSFJADRAR {4-VAXLADE MODELLER)

mm
Fiader Hid Ytter- Antal Trad- Géller
obelastad diameter spiraler diameter
Regulatorventilens fjader 52 15 11 1.4 Samtliga
Konverterkontrollventilens fjader 24,1 9,0 10 1.2 T.c.m. september 1989
Konverterventilens fjader 22,6 9,0 9.5 1.3 Fr.o.m. oktober 1989
Tryckkontrollventilens fjader 21,3 7.6 8 0,45 Samitliga
Fjader f&ér bakre kopplingens 27.4 6.8 12 0,7 Samtliga
utloppsventil '
2-3 vaxlingsventilens fjader 275 7.0 15 0.8 Sarntliga
Andkopplingsventilens fjader 27,5 7.0 15 0.8 T.0.m. 1992 &rs modeiler
24,4 6.6 15.5 0.6 Fr.o.m. 1993 ars modeller
1-2 vaxlingsventilens fjader 26,6 7.6 13 0,6 Samitliga
Reduktionsventilens fjader 33,4 11 9 1.0 T.0.m. 1992 ars modeller
295 8.9 12,5 1.2 Fr.o.m. 1993 &rs modeller
N-R kontrollventilens fidder 321 9,2 8 0,7 T.0.m. 1992 &rs modeller
339 9.4 12 08 Fr.o.m. 1993 ars modeller
Vixlingskontrollventilens fjader 26,8 5,7 22 0.5 Samtliga
Avlastningsfiader 17.3 7.0 10 1,0 Samtliga
Fjader for damparkopplingens 15,7 6,2 10,5 0,7 F4A21, FAA22
kontrollventil (modeller med '
damparkoppling) 14,2 6.2 9.5 0.7 FAA23
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS313-D Andrad



23A-1-6 AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data
TRYCKPLATTA, LASRINGAR OCH MELLANLAGG FOR JUSTERING
Delens namn Tijocklek Identifierings- Delnr.
mm symbol
Tryckplatta ... PO b.6 56 MD731720
gicér Sjgglt)ermg av Iag/bas:kbromsens 5.7 57 MD731721
5,8 58 MD727801
5,9 59 MD731000
6.0 60 MD727802
6.1 61 MD731001
8.2 62 MD727803
6.3 63 MD731002
6,4 64 MD727804
8,5 65 MD731003
6.6 66 MD727805
6,7 67 MD731004
6.8 68 MD731005
6.9 69 MD734766
7.0 70 MD734767
[E:1:113 o SO 1.6 Ingen MD955630
[inlusterng o speiet for e MD730930
1.8 Bla MD955631
1.9 Ingen MD730931
2,0 Brun MDg55632
2,1 Bla MD730932
2.2 Ingen MD955633
2.3 Brun MD730933
2.4 Bla MD955634
2,5 Ingen MD730934
2,6 Brun MD955635
27 Bla MD730835
2.8 Ingen MD355636
2.9 Brun MD730936
3.0 Bla MD255637
Lasring: FAA21, FAA22, FAAZ3 e 1,05 Vit MD715800
{For justering av andkopplingens spei) 1.30 Gul MD715801
1,55 Ingen MD715802
1.80 Grén MD715803
2,05 Skar MD720849
Lasring: F3A22, FAA21, FAA22, FAA23 e 1,82 Ingen MD722538
{Fér justering av utgaende flans dndspel) 1.88 Bla MD721014
1,94 Brun MD721015
2,00 Ingen MD721016
2,06 Bl& MD721017
212 Brun MD722539
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEWE913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data 23A-1-7

Delens namn Tjocklek Identifierings- Del nr.
mm symbol
LASHNG: F3AZT et 1.88 Ingen MD707501
(For justering av utgaende flénsens &ndspel) 1,04 Brun MD707502
2,00 Bla MD707503
2,06 Ingen MD707504
Mellanldgg: FAA21, FAA22, FAA23 ... 1.20 20 MD723160
(FOr justering av Gverforingsaxeins 123 23 MD723161
for belastning) '
1,26 26 MD723162
1,29 29 MD723163
1.32 32 MD723164
1.356 35 MD723165
1,38 38 MD723166
1,41 41 MD723167
1.44 44 MD723168
1,47 47 MD727169
1,50 50 MD723170
1,63 53 MD723171
1.56 56 MD723172
1,69 59 MD723173
1,62 : 62 MD723174
1.65 65 MD723175
1,68 68 MD723176
1,71 71 MD723177
1,74 74 MD723178
1,77 77 MD723179
1,80 80 MD723180
Mellanldgg: F3A21, F3A22 e 0,82 82 MD712638
{For justering av dverforingsaxelns 0,85 35 MD712639
for belastning) 0,88 88 MD712640
0.91 91 MD712641
0,94 94 MD712642
0,97 a7 MD712643
1,00 00 MD712644
1,03 03 MD712645
1,06 086 MD712646
1,09 _ 08 MD712647
1,12 12 MD712648
1.15 i5 MD712643
1,18 18 MD712650
1,21 21 MD712651
1.24 24 MD712652
1,27 27 MD712653

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEWS913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA -~ Tekniska data

23A-1-8

Delens namn Tjocklek Identifierings- Del nr.
mm symbol

1,30 30 MD712654

1,33 33 MD7126565

1,36 36 MD712656

1,39 39 MD712657

1.42 42 MD712658

1,45 45 MD712659

1,48 48 MD712660

1,61 51 MD712661

1.54 54 MD712662

1,57 57 MD712663

1,60 60 MD712664

1,63 63 Md712665

1,66 66 MD712666

1,69 69 MD712667

Mellanldgg: F3A22, FAAZ22 ...t 1.86 H MD700272

(For justering av differentialens andspel) 1,94 cC MD715956

2,03 FF MD715959

2,12 Il MD715962

2,21 LL MD715965

2,30 00 MD715268

2,39 RR MDB716971

2,48 uu MD722736

2,57 XX MD731402

Mellanlagg: F3A21, FAAZ2T et 1,31 E MD706574

{For justering av differentialens dndspel) 1.40 Ingen MD706573

1,49 C MD706572

1,68 B MD706751

1,67 A MD706570

1.76 F MD706575

1,85 H MD700272

1.94 cC MD715956

02,03 FF MD715959

2,12 i MD715962

Mellanlagg: FAAZI ..ot sennan 1.10 J MD710454

{For justering av differentialens andspel) 1.13 D MD700270

1,16 K MD710455

1.19 L MD710456

1,22 G MD700271

1,25 M MD710457

1,28 N MD710458

1,31 E MD706574

1,34 0 MD710459

1.37 P MD710460

1,40 Ingen MD706573

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEWE913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data

23A-1-9
Delens namn Tjockiek ldentifierings- Del nr.
mm symbol
1,43 Q MD710461
1,46 R MD710462
1,49 C MD708572
1,52 S MD710463
1,65 T MD710464
1.58 B MD706571
1,61 U MD710465
1,64 A MD710466
1,67 A MD706570
1,70 W MD710467
1,73 X MD710468
1,76 F MD708575
1,79 Y MD710489
1,82 Z MD710470
1.85 H MD700272
1.88 AA MD710471
1,91 BB MD715855
1,24 CcC MD715956
1,97 DD MD715957
2,00 EE MD715958
2,03 FF MD715959
2,06 GG MD715960
2,09 HH MD715961
2,12 Il MD715962
2,15 JJ MD715963
2,18 KK MD716964
2,21 LL MD715965
2,24 MM MD715966
2,27 NN MD715967
2,30 00 MBD715968
2,33 PP MD715969
2,36 QQ MBD715970
2,39 RR MD715971
2,42 sSS MD722734
2,45 T MD722735
2,48 Uu MD722736
Mellanldgg: F3A22, FAA22, FAA23 .. 0.75-0.82 - MD722986
(For justering av differentialpinjongens 083092 _ MD722985
dédgang) ’ ’
0,93-1,00 - MD722984
1,01-1,08 — MD722982
1,09-1,16 - MD722983
Mellanldgg: F3A21, FAA2T s, 0.75-0,82 - MA180862
{For justering av differentialpinjongens 0.83-092 _ MA180861
dédgang) ‘ '
0,93-1,00 - MA180860
1,01-1,08 — MA180875
1,09-1,16 - MA180876
PWEWS913-C Andrad

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991



23A-1-10 AUTOMATISK VAXELLADA — Tekniska data
ATDRAGNINGSMOMENT
Moment
Nm kpm

Manuelia kontrollaxelns justeriNgSSKIUV «..c.cvoeeeceeeeeeecee e eeeeseeeeerevenseeneeen. 8= 10 0.8-1,0
SrAVSIANGSSTOAEES DUIAL oottt 20-27 2,0-27
Bult till tomgangsaxeins lasplatta ... F3A21, F3A22 i, 2027 20-27

FAAZ1, FAA22, F4A23 ... 48-60 4,8-6,0
Qverféringsaxelns 1dsmutter ..o, F4A21, FAA22, FAA23 ............ 200-230 20-23
Lagerhéllarbultar ........occoooooeeieeeeee e, F3A21, F3A22 .., 15-22 16=-22

F4A21, FAA22, FAA23 ... 17 =22 1,7-22
Monteringsbult till oljepumpsenheten ...l et tarete s bemeeaas 19-23 1.9-23
KONVErErkApANS DUIAF .....vecvcveeeeeec et e et eee s seseeeene e ens 19-23 1,9-2.3
Andkopplingskapans bular ..............ooveeereeevereeenn.. FAA21, FAA22, FAA23 ... 6-8 0,608
Ventilhusenhetens monteringSbUAr ... e 10-12 1.0-1.2
BUIAE till OETTHBT oottt st ee e e e eeant s e s s eeae e een 5-7 05-07
OlEIEGSDUIAN ettt ettt e e e s e e en e e et s e et st e naas 10-12 1,0--1,2
Kickdownservons lasmutter .........coeveeviiveeene. F4A21, FAA22, FAA23 ... 25-32 25-32
StartsparrkONTaKIENS DUIAT .o.o.voveeeceeee et 10-12 1,0-1.2
Sparrplattans MONtErNGSBUIL ...ttt 1M 1.1
<1993 ars modeller>
Manuella kontrollSpakens MULTET e eeee e er e eee e e eeee s 17 =21 1.7-2.1
Pulsgeneratorns bultar ... F4A21, FAA22, FAA23 ... 10-12 1.0-1.2
Buitar, purnphus till reaktionsaxelns stéd ................... et erees s 10-12 1,0-12
Bult till differentialens drivAIEY ... .ttt 130~ 140 13-14
Bultar till BSPIEHA TOT .ottt 35-45 356-45
envégskopplingens yitre bana
VENTITNUSHURAT oottt ee e e 4-6 0,4--0,6
TryCKKONTFOIDIIGE ettt bttt b e 8~10 0.8-1,0
Bult, hastighetsméatarmuffens [ASplatia ... e 3-5 03-0.5
AVEGDPNINGSPIUGG oo eenreeeemeeeeeee et mier s resse e se sttt es e s sast st eeee e emsee s eneae e s e eemsenaseeneen 30-35 3.0-35
Trottelkammens bult ... F3A21, F3A22 .., 8-10 0.8-1,0
ANAKADENS DU oot eene s ee e seessesnsse s eeee s ses e eseseees 4-86 0,4-06
Magnetventilens bult ..., F4A21, FAA22, FAA23 ... 4-6 04-06
Regulatorns stallskruv ..o, F3A21, F3A22 ... 8-10 08-1,0

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992
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AUTOMATISK VAXELLADA - Specialverktyg 23A-2-1
2. SPECIALVERKTYG
Verktyg Nummer Namn Anvandning
MDQ98266 Styrtapp Hopsattning av ventilhus

MD298303 Ventilfigderhoptryck-. | Demontering och montering av kickdown-

are servo
{Endast 4-véxlade modetller)

MD998316 Stod for métklocka Montering av métklocka

MD998319 Hallare f&r dverfo- Fasthallning av éverféringsaxel
ringsaxel

MDg98325 Monterare f6r oljetét- | Indrivning av drivaxelns.oljetétning
ning

MDg98333 Oljepumpsdemonte- | Demontering av oljepump
rare

MD998334 Monterare f6r Montering av oliepumpens oljetétning
oljetédtning

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913



23A-2-2 AUTOMATISK VAXELLADA - Specialverktyg
Verktyg Nummer Namn Anvéndning
MDg98335 ~ Oljepumpsband Hopséattning av oljepump
MDS98336 Styrtapp Hopséttning av oljepump
MD998337 Fiaderhoptryckare Anvands i kombination med MD998907
eller MD998338
MD998338 Fjaderhoptryckare Isartagning och hopséttning av bakre kopp-
9 | "
MD298341 Adaptersats Demontering och montering av kickdown-
servo
@ - {Endast 4-vixlade modeller)
MD998343 Hylsnyckeladapter Justering av férbelastning fér Sverféringens
tomgangsdrev
{Endast 3-vaxlade modeller)
MD298344 Hylsnyckeladapter Lossning och fastdragning av éverféringens
tomgangsdrev
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS8913



AUTOMATISK VAXELLADA - Specialverktyg

23A-2-3

Verktyg " Nummer Namn Anvéndning

MD998348 Avdragare for lager | Demontering av utgaende finsens lager
och drev och drev :
MD928350 Lagermonterare Indrivning av dverféringsaxeins lager
MD998353 Momentdriversats Hopséttning av ventilhus
MD998365 Demonterare fdr kick-| Demontering av kickdownservons képa
' downservons kapa {Endast 3-vaxlade modeller)

MD998367 Lasringsmonterare | Montering av &ndkopplingens lasring

D {Endast 4-vaxlade modeller) ‘
MDgo8801 Lagerdemonterare Demontering av koniskt rullager
MD298812 Monteringshylsa Montering av respektive lager

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1389 PWEWS913



23A-2-4 AUTOMATISK VAXELLADA - Specialverktyg
Verktyg Numrmer Namn Anvandning
MD998813 Monterare (100} . Montering av respektive lager
MD9938814 Monterare (200) Montering av respektive lager
w ‘MD298815 Monteringsadapter | Montering av respektive lager
\ MD998816
\ MD998817
MD298818
MD998819
\ MD998820
\ MD998821
MD298822
MD998823
MD998824
MD298825
MD288826
\ MDg98327
MD998829
MD998830
MD998905 Handtag D%rnontering och montering av centrums-
16
- MDS98906 Hylsnyckeladapter Justering av forbelastning for Gverféringens
tomgangsdrev
{Endast 4-vixlade modelier)
[}
ﬁ
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1988 PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA - Specialverktyg 23A-2-5

Verktyg Nummer Namn Anvindning
MD998907 Fiaderhoptryckare Isartagning och hopséttning av framre
: koppling :
MD998908 Lagermonterare Indrivning av éverféringsaxelns framre lager
{Endast 4-vixlade modeller)
MDg98910 Lagermonterare Indrivning av Sverféringsaxel
{Endast 4-vixlade modeller)
: MD998912 Handtag Anvands i kombination med MD998908
eller MD998910
/ (Endast 4-vaxlade modelier)
MD998913 rérllfingning for matk- | Uppmatning av lBg/backbromsens andspel
MD998914 Nyckel for kickdown- | Justering av kickdownservo
/ servo (Endast 4-vixlade modeller)
MD298915 Hylsnyckeladapter Anvands i kombination med MD398914
(Endast 4-véxiade modeller)
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913



23A-2-6 - AUTOMATISK VAXELLADA - Specialverktyg

Verktyg Nummer Namn Anvéndning

MD998316 Hylsnyckel Justering av kickdownservo

& (Endast 4-véxlade modeller)

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (3-vixiade modeller) 23A-3-1
3. VAXELLADA (3-VAXLADE MODELLER)

. Konverter
. Konverterhus

. Packning

. Oliepump /
O-ring

Packning

. Tryckbricka #1

. Framre kopplingens enhet

. ﬁxia:itryckring #3

. Axiallager #

. Tryckbricka #2 19-23 N

. Bakre kopplingens enhet 1.9-2.3kpm
. Mellanlagg
. Differential

—
CWONDO BN =

—_—
BN —

1,9-23kpm

15. Axiallager #6
16. Kopplingsnav
17. Axtaltryckring #7
18. Axiallager #8

- 19. Kickdownband
20. Kickdowntrumma
21. Lasring
22. Centrumstdd
23. O-ring
24, Vagfiader
25. Returfjader
26. Tryckplatta
27. Bromslamell
28. Bromsplatta
29. Reaktionsplatta
30. Bakatsolhjul
31. Axiallager #9
32. Axialtryckring #10
33. Framéatstolhjul
34. Planetviéxelmedbringare
35. Axiallager #12

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913



23A-3-2 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixelldda (3-vixlade modeller)

36.
37.
38,
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45,
48.
47.
48.
48.
50.
51.
52

Kontrollvajer
Fiaderbricka
Kontrollarm
Klamma
Startspérrkontakt
Lagerhallare
O-ring

Lasring

Lasplatta

Q-ring’
Mellandrevsaxel
Inre lagerbana %

37—
38

1012 Nm
1.0-1.2kpm —
@%—-——39

Mellandrev

Melanlagg

Clip

D-ring
Overfaringsaxelns képa
53. Lésring

54. Drivetdrev

. Lasring |
. Yttre lagerbana b
. Inre lagerbana

. Packning

<T.o.m.
1992 ars
modeller>

36-

30-35Nm
3,0-35kpm

20-27Nm
2,0-2,7 kpm

a—

10-12Nm

30-35Nm i
A 1,0-1,2 kpm

3,0- 3,5 kpm &—

m42

@@3[&
\

59,
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.

68.
69.
70.
71.
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.
86.

17-21Nm
® 1.7-2,1 kpm

<1993 ars modellerS
40

15 22Nm
1 5-2,2kpm

20-27 Nm
20 27kpm

150
5111

«@@3

55 54

Lasring
Kickdownservons muff
Kickdownservons kolv
Fjader
Ankarstag
Utgdende flans
Mellanlagg
Yttre lagerbana
Overfdringsaxel och
regulator
Ackumulatorkolv
Fiader (inre)
Fiader (yttre)
O-ring
QO-ring
Stallskruv
O-ring
Spéarrkula
Fiader
Parkeringsspérrstang
Spérrstangens stod
Kontroliaxel
Ventilhus
QOljerenare
Packning
Oljesump
Packning
Avtappningsplugg
Vaxelladshus

TFA1059

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS913-D
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AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (3-vixlade modeller) 23A-3-2a
Beskrivning av andring
Oljepump
Spantbredden har &ndrats
pa 3 stillen {markta med
¥r p4 bilden)
{Ny}  {(Gammal)
5Emm —8mm
Spant har tilkommit pa
@ 7 stéllen {skuggade pé
bilden}
TFA0485
e Specialbult
T.o.m. 1991 ars modell | Fr.o.m. 1992 ars modell
Gangstigning 1,5 mm 1,25 mm
Identifiering —
Inbuktning
®

¢ Konverter

P& grund av att specialbulten har dndrats, har gangstigningen fér tapphalet i
konvertern andrats fran 1,5 mm till 1,25 mm.

T.om. 1991 ars modell

Fr.o.m. 1992 ars modell

Identifierings-
markning

41*

*: Identifieringsméarkningen &r instdmplad pa konverterns framsida.

'© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1891
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23A-3-2b AUTOMATISK VAXELLADA - Vixelldda (3-vaxiade modeller)

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1891

Avsiktligt tom

PWEWSS13-C

Nytillkommen



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (3-vixlade modeller) 23A-3-3

170046

170047

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

ISARTAGNING

(1)

(2)
{3)
(4)

(5}

Fore isartagning av alla vixelladsenheter skall alla Gppningar
tappas till och enhetens hela exterior rengdras grundiigt,
helst med anga.

Placera vaxeliddan pé arbetsbénken med oljetrdget nedat.
Demontera konvertern.

Om den ingéende axelns andspel méats upp fore isartag-
ningen, kan du vanligtvis se om det & ndvandigt att byta
tryckbricka (utom nar stora delar har bytts ut). Det finns
tryckbrickor mellan reaktionsaxelns stod och den bakre
kopplingens hallare, samt mellan reaktionsaxelns stéd och
den framre kopplingens héllare.

Anvand specialverktyget fér att montera en maétklocka pa
konverterhuset med dess kolv placerad mot &ndan av den
ingdende axeln.

For den ingdende axeln ut och in med en tang for att kunna
avlasa andspelet. Var férsiktig sa att den ingdende axeln
inte repas. Skriv upp méatresultatet for att ha som referens
vid ihopséttningen av véxellddan.

Demontera kdpans hallare och dérefter sjdiva képan.

PWEWE913-C Andrad



23A-3-4 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixelldda (3-vixlade modeller)

170048

kontakt

[ ~Startspérr- QA -

S
~ -7
Wm rolls Re]\
AN t

Startspérr-
kontakt \\ \

©@ Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

{6) Satt matklockan mot vixeliddshuset med hjélp av special-

verktyget.

Méat upp Overféringsaxelns &andspel och skriv upp det

aviasta vardet.

(7) Demontera den manuella kontrollspaken, och darefter

startsparrkontakten,

{8) Demontera oljesump och oljesumpspackning.

(9} Demontera oljerenaren.

PWEWS913-D

Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (3-vixlade modeller) 23A-3-4a

{10)Demontera trottelvajern fran trottelkammen.
(11)Skruva bort ventilhusets monteringsbultar (anges med pilar)
och demontera ventilhuset fran véxelladshuset.

1700112

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS913-D : Nytillkommen



23A-3-4b AUTOMATISK VAXELLADA - Vaxellada {3-vaxlade modeller)

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

Avsiktligt tom

PWEWS913-D
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AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (3-vaxlade modeller) 23A-3-5

TR

Al

—~ 1750165

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{12)Tag bort de tva ackumulatorfjadrarna och darefter ackumu-
latorkolven fran véxellddshuset.

{13)Skruva bort de 14 bultar som anges med pilar och
demontera konverterhus samt packning.

(14)Skruva bort oljepumpens sex monteringsbultar, som anges
med pilar.

(15)Skruva in specialverktygen (MD998333) i bulthalen maérkta
®@.

(16)Fatta i specialverktygen och demontera oljepumpen. Tag

dérefter bort packningen.

{(17)Demontera mellanldgg cch differential fran huset.

PWEWS913



23A-3-6 AUTOMATISK VAXELLADA - Viaxellada (3-vaxlade modeller)

1770015

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(18)Demontera fibertryckbrickan #1.

{19)Fatta  och lyft upp den ingdende axeln for att kunna
demontera den framre och bakre kopplingens enheter
samtidigt.

(20)Demontera axiallagret #6. -

(21)Demontera kopplingsnavet.

(22)Demontera axialtryckring #7 och axiallager #8.

PWEW8913



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada {3-viixlade modeller) 23A-3-7

) \\; kapa

MD9S8365

— € LKickdownservons

172008] .

~

© O In
Qo0 oE=qhor—
[T e

1700034

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1983

(23)Demontera kickdowntrumman.

{24)Demontera kickdownbandet.

(25)Tag bort lasringen.
(26)Séatt specialverktygen pd det sdtt som bilden visar och
anvand dem fér att demontera kickdownservons kapa.

(27)Demontera kickdownservons kolv och fjader.

(28)Demontera foérankringsstaget.

PWEWS8913



23A-3-8 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (3-vixlade modelier)

1750173

‘ 7

ly

1750174

e
1700035

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(29)Tag bort lasringen.

(30)Montera specialverktyget pa centrumstddet och demontera
centrumstddet frén huset.

{31)Demontera samtidigt backsolhjul, axiallager #9, axialtryck-
ring #10 och framatsolhjul.

(32)Demontera planetvaxelsatsen och axiallager #12.

(33)Demontera vagfjader, returfjader, reaktionsplatta, bromsla-
meller och bromsplattor.

PWEWS8913



AUTOMATISK VAXELLADA - Vixelldida (3-vaxlade modeller) 23A-3-9

Overforings-
drev 1700039

Lager-
héllare

1700041

@ Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(34)Demontera dverféringsaxelns l&splatta.

(36)Losgdr Overfdringsaxeln med hjdlp av specialverktyget.

{36)Drag ut mellandrevsaxeln och demontera mellandrevet, de

tva inre lagerbanorma och mellanlagget.

(37)Demontera lagerhallaren.

(38)Tag bort lasringen fran utgdende flansens lager.

PWEWS913



23A-3-10 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (3-vixiade modeller)

ST Axi : (39)Demontera utgdende axelfldnsen och axialtryckring #13
%%g‘ahrycmmg\ i\?& Fran huset
/@ V4 , /

(40)Tag bort Idsringen fran dverféringsaxeln.

{41)Driv ut 6verforingsaxeln mot konverterhuset fér att kunna
demontera axeln och Sverféringens drivna drev.

(42)Tag bort lasringen och darefter det koniska rullagrets inre
Inre lagerbana == och yttre lagerbanor.

Yttre lagerbana
Lasring

{43)Demontera parkeringssparrstdngens stéd.

"fParkerings- O’

sparrstang = \o\( 7
. =
OLJH_] AR
A 7 1750179

itsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEW8913
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AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (3-viixlade modeller) 23A-3-11

Manuell
kontroll-
axel

Staliskruv

1770051

Tryck- platta
platta Bromslamell

Returfjader

Bromsplatta Bromsreaktions-

1750208

Vagfjader

W o Jo B2
\\MDggsgo =N
F=\ 7

=

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(44)Skruva bort stillskruven och demontera den manuella
kontrollaxeins enhet.
Vid detta tillfalle skall stalkula och fiader tas bort samtidigt.

IHOPSATTNING

{1) Fére ihopséttningen av véxellddan skall du mata upp
andspelet i lag/backbromsen och vélja en tryckplatta som
ger specificerat dndspel. Gor pd foljande satt.

{a) Montera bromsreaktionsplatta, bromsplattor och
bromslameller i vaxelldadshuset.

Observera
e Blas med svag tryckluft bort automatvixelvat-
ska fran plattor och lameller.

Vaxellads- Antal Antal
modell bromslameller bromsplattor
F3A21 4 3
F3A22 6 5

(b) Satt dit tryckplattan och montera returfigdern.

(c} Stryk petrolatum pa vagfjadern och satt fast den pa
lag/backbromskolven.

{(d} Montera de tva O-ringar som togs bort vid isdrtagningen
och stryk automatvaxelvatska pad dem. :

{e} Fast specialverktyget pa centrumstddet och montera
stddet i vaxellddshuset.

Observera

e Kontrollera att vagfjadern sitter rétt vid monte-
ringen av centrumstodet.

e Montera centrumstéodet med de tva O-ringarna
inpassade mot oljehalen i vixelladshuset.

PWEWS913



23A-3-12 AUTOMATISK VAXELLADA — Vaxellada (3-vaxlade modeller)

1700053

. . MD998913
Overfdrings- F—
axelns hal 5
Broms-
reaktions-
platta
g
% 5
=
0 1750443

~ 1750178

{© Mitsubishi Motors Corporation Dec, 1989

(fi Tag bort specialverktyget
(g) Satt dit lasringen.

(h) Montera specialverktyget och matklockan p& baksidan

av vaxelladshuset.

Kontroliera att métklockans stang (MD998913) satts in i
halet till overfoéringens tomgangsaxel och att den
kontaktar bromsreaktionsplattan i rat vinkel.

Anvand en handpump fér att pumpa in luft pé det stélle
som bilden visar och avlds samtidigt méatklockan for att
védlja ut en tryckplatta som ger specificerat dndspel.

Standardvarde: 0,8 - 1,0 mm F3A21
1,0—-1,2mm F3A22

Nar en tryckplatta av [amplig tjocklek har valts ut skall
samtliga monterade delar tas bort.

(2) Placera véxelladan pé& arbets banken med oljetrdgets

monteringsyta uppat.

(3} Passain den utgiende axelflansen i de ratta lagena {(med de

tva kullagren och dverforingsaxeins drivdrev pdmonterade)

fran vaxellddans insida.

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellida (3-vixlade modeller) 23A-3-13

1700104

~ Konvertersidan :

-

Inre

Yitre
lagerbana

Overférings-
drev

lagerbanor -

1770054

1700105

axel

Mellanlsgg |-

1700042

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{4) Satt in en lasring i sparet i utgidende flansens lager.

(5) Stryk petrolatum pa distansbrickan och sétt fast den i huset.

{6) Montera den yttre lagerbanan och de inre lagerbanorna i
overforingsdrevet.

{(7) Sattin en ny lasring i dverforingsaxeln och stryk ytterst tunt
med automatvéxelvdtska pd O-ringen.

(8) Satt in dverforingsdrevet i huset och satt in samt vrid
Overforingsaxeln till ratt lage.

PWEWS913



23A-3-14 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (3-vixlade modeller)

170141

1700044

1700045

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(9} Skruva in och drag 'fast dverforingsaxeln med specialverkty-
get.

(10)Séatt in specialverktyget i den utgiende fidnsen och méat upp
forbelastningen med en momentnyckel for 13ga vérden.
Justera forbelastningen till standardvardet genom &tdrag-
ning eller sldppning av dverféringsaxeln.

Standardvirde: 0,8 Nm (0,08 kpm)

{11)Nar forbelastningen har justerats, skall dverféringsaxelns
lasplatta monteras. Spelet mellan &verféringsaxeln och
lasplattan skall minimeras i den riktning som forhindrar att
dverféringsaxeln lossnar. Drag dérefter fast l3splattans bult
till angivet atdragningsmoment.

Atdragningsmoment: 20 ~ 27 Nm (2,0 - 2,7 kpm)

(12)S&tt in en ny O-ring i spéaret | vaxellddshuset och montera
déarefter lagerhallaren.

(13)Satt in dverforingsaxeln i huset.

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA - Viaxellada (3-vixlade modeller) 23A-3-15

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(14)Montera specialverktyget pa vixelladshuset for att kunna
stotta dverforingsaxeln.

(15)Montera lagrets inre lagerbana pa overforingsaxeln med
hjalp av specialverktyget.

(16)Montera det koniska rullagrets yttre lagerbana och satt
darefter dit lasringen.

{(17)Montera det drivna drevet pa éverforingsaxeln med hjalp av
specialverktyget.

{(18)Satt dit lasringen i Overféringsaxelns dnda.

{19)Tack axialtryckring #13 med petrolatum och fést den pé
den utgdende flansen.

PWEWS913



23A-3-16 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (3-vaxlade modeller)

ELCJJ/

#1 #2 #3 #4 #5 #6 _#7 #8 #9 #10 #1711 #12 #13
{Skall véljas) {Skall valjas) :
1700047
IDENTIFIERINGSTABELL FOR AXIALLAGER, AXIALTRYCKRINGAR OCH TRYCKBRICKOR
mem
Yiter- Inner- Tiocklek Del nr. Symbol Ytter- Inner- Tjocklek Del nr. Symbol
diameter diameter diameter diameter :
70 55,7 1.4 *1 #1 48,1 34.4 - MD707271 #4
70 56,7 1.8 *2 40 21 24 MD722552 #5
70 55,7 2,2 *3 42,6 28 - MD720753 #6
70 55,7 2.6 *4 54 38,7 1.6 MD704936 #7
70 55,7 1.8 MD707280 #2 52 36,4 - MD720010 #8
48,9 37 1,0 MD997854 M 28 - MD728763 #9
Inklusive *1 -
48.9 37 1.2 MD897847 39 28 1.2 MD728764 #10
Inklusive *1
48,9 37 1.4 MDg97848 38 22,2 - MD727787 #11
Inklusive *2 #3 '
48,9 37 1.6 MD997849 52 36,4 - MD720010 #12
Inklusive *2
48,9 37 1,8 MD997850 54 38,7 0.8 MD704935 #13
Inklusive *3
489 37 2.0 MD997851
Inklusive *3
48,9 37 2.2 MD997852
Inklusive *4
48,9 37 2.4 MD297853
Inklusive *4
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (3-vaxlade modeller) 23A-3-17

JAxiallager #12

Bakatsolhjul’

1770066

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(20)Stryk petrotatum pé axiallager #12 och fast det pa planet-
vaxelmedbringaren.

(21)Montera planetvaxelmedbringaren pd huset.

(22)Fast axialtryckring #10 och axiallager #9 pa framétsolhjulet
med hjalp av petrolatum. Satt darefter thop bakatsolhjuiet.

{23)Montera den solhjulsenhet som sattes ihop i steg (22) i
planetvixelmedbringaren.

(24)Satt bromslamellen och bromsplattan pa plats.

PWEWS8913



23A-3-18 AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (3-vixlade modeller)

g Oljepumpssidan

Tryck- platta
‘\ platta, Bromslamell

Returfjader ~ 1750208

(25)Montera den bromstryckplatta som valdes i steg (1).

(26)Montera returfjadern.

_ (27)Stryk petrolatum pa vagfjadern och sitt den pa centrumsts-
Vagfjader det.

1760193

(28)Satt de tvad nya O-ringarna &éver centrumstddets hydrau-
[tryckshal.
Tack O-ringarna med automatvixelvatska.

Q-ring
1750194

© Mitsubishi Motors Corporation Dec, 1989 PWEWS912



AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (3-vaxlade modeller) 23A-3-19

Kickdownservons
kolv
172009

Q-ring D-ring

TFAQ493

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(29)Fast specialverktyget pd centrumstddet och montera sté-
det i vaxelladshuset.

Observera

¢ Kontrollera att vagfjadern sitter ratt vid montering-
en av centrumstdidet.

¢ Montera centrumstédet med de tvd O-ringarna
inpassade mot oljehalen i viaxeHadshuset.

{30)Tag bort specialverktyget frdn centrumstddet.

(31)S4tt dit centrumstédets asring.

{32)Montera ankarstaget | vaxellddshuset.

(33)Satt dit nya tatningsringar i sparen pa kickdownservons kolv
och stryk automatvaxelvatska pd ringarna.
{34)Satt in kickdownservons fiader och kolv i véaxelladshuset.

{36}Satt en ny O-ring och D-ring pa kickdownservons muff och
stryk ytterst tunt _med automatvaxelvatska pa ringarna.

PWEWBS913



23A-3-20 AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (3-vixlade modeller)

(36)Satt in kickdownservons muff i vixelladshuset och satt dit
lasringen.

(37)Montera kickdownbandet: fast bandindarna i dndan av
ankarstadngen och servokolvens stang.

{38)N&r du satter in kickdowntrumman i kickdownbandet skall
du passa in kickdowntrummans splines mot bakatsolhjulets
splines.

{39)Stryk petrolatum p3 axiallager #8 och séatt det pa kickdown-
trumman.

{40)Stryk petrolatum pa axialtryckring #7 och sétt den pa bakre
kopplingens nav.

1700050

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS8913



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (3-vixlade modeller) 23A-3-21

# N\~ o
| o\, — SAi—= 1700036

Bakre <
koppling Framre koppling
1750201

® Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{41)Montera den bakre kopplingens nav si att det ar i ingrepp
med framatsolhjulets splines.

(42)Stryck petrolatum pa axiallagret #6 och satt det pa
kopplingsnavet.

(43)Stryk petrolatum pa tryckbricka #2 samt axiallager #4 och
sétt bricka samt lager pa den bakre kopplingens enhet.

(44)Satt ihop den bakre kopplingens enhet med den frémfe
kopplingens enhet.

(45)Montera kopp!ingsenheteh.

PWEWS913



23A-3-22 AUTOMATISK VAXELLADA — Vixeliada (3-vixlade modeiler)

1770072

Lodtenn

1750019

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{46)Montera differentialenheten.

(47)Fast axialtryckring #3 och tryckbricka #1 pa bakandan av
oliepumpen med hjalp av petrolatum,

{48)Fast specialverktyget pa véxellddshuset. Anvand verktyget
som en styrning och satt férst dit en ny oljepumpspackning
och dérefter oljepumpen i huset.

(49)Tag bort specialverktyget.

{60)Drag fast oliepumpens bultar till angivet atdragningsmo-
ment.

{51)Mét upp den ingdende axelns #ndspel. Om vérdet inte ar
det specificerade, skall axialtryckring #3 samt tryckbricka
#1 bytas ut s& att dndspelet blir det som specificeras.

Standardvirde: 0,3 — 1,0 mm

(62)Placera lgdtenn (10 mm langa och 2,56 mm i diameter) p& de
platser pa differentialenheten som bilden visar.

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixelldda {3-vixlade modeller) 23A-3-23

Ladtenn

1750018

1750431

2200048

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{63)Placera |&6dtenn {10 mm langa och 2 mm i diameter} pa de
platser p& konverterhuset som bilden visar. Sétt den yttre
lagerbanan till éverféringsaxelns framre lager péa plats.

(64)Montera konverterhuset direkt pd vaxellddshuset utan att
satta dit den gummidverdragna metallpackningen.

(65)Drag fast bultarna till angivet &tdragningsmoment.

(56)Lossa bultarna, tag bort konverterhuset och de krossade
|6dtennsbitarna.

(57)Mat upp det krossade lédiennets tjocklek med en mikrome-
ter. Addera det uppmétta Iodiennets tjocklek (T} och véardet
0,38 mm, som motsvarar packningens tjocklek. Darefter
skall du fran detta varde addera eller subtrahera ett varde
som motsvarar den angivna férspanningens eller éndspe-
lets omfang. Det virde du da far motsvarar tjockleken pa
den packning som skall véljas.

For overforingsaxeln skall du vélja ett mellanldgg, vars
tiocklek ligger inom det omfang som faststélles med
nedanstédende formel:

(T + 0,38 mm + 0,1 mm) till

(T + 0,38 mm + 0,15 mm)

For differentialhusets mellanldgg skall du faststélla tjockle-
ken med fdljande formel: :

(T + 0,38 mm - 0,15 mm) till

(T + 0.38 mm - 0 mm)

Overforingsaxelns forspanning: 0,1 — 0,15 mm
Differentialhusets dndspel: 0 — 0,15 mm

PWEWS913



23A-3-24 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixelldda (3-vixlade modeller)

17001067

Mellanlagg

1700108

Fetta in silikonfett

1750021

O-ringsspéar

Stéllskruvshal

Manuell
kontrollaxel

[

:

1770053

Stéllskruv

Manuell
kontrollaxel

()
| Spérrkula
Fjader

1770051

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{(68)Det mellanlagg for verforingsaxeln som valdes i steg (57}
skall séttas i Overféringsaxelns lagerhdl i konverterhuset.
Satt dérefter in lagrets vyttre lagerbana i huset.

(69)Det mellanlagg for differentialhuset som valdes i steg (57)
skall sattas pd lagrets yttre lagerbana.

(60)Fetta in vaxellddshusets packningsyta med silikonfett.
(61)Satt en ny packning pd viaxelladshuset,

Observera
¢ Du far inte ateranvianda den packning som tidigare

togs bort.

(62)Montera konverterhuset med dess 14 bultar. Drag fast
bultarna till angivet atdragningsmoment.

Atdragningsmoment: 19 — 23 Nm (1,9 — 2,3 kpm)

(63)Montera parkeringssparrstangen pa den manuella kontroll-
axeln. Satt darefter in axeln i vixelladshuset pa det sétt som
bilden visar. Vid detta tillfélle skali du inte satta dit O-ringen i
O-ringsspéret.

{64)Nar en ny O-ring monterats pa den manuella kontrollaxeln,
skall axeln dras tillbaka in i huset. Sitt darefter dit
stéllskruven och packningen. Satt samtidigt dit stalkula,
sdte och fjader. _

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA — Viaxellada (3-vaxlade modeller) 23A-3-25

||||||||||

/i Parkerings- O 7

| sparrstang =
- o /
/ . .
/ ML‘ l‘ L——) '_/\0
/N =N 1 1750179

1700022

Ackumulator-
kolv

1700024

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{(65)Placera huset med monteringssidan mot oljetraget uppét.
(66)Montera sparrstangsfastet och drag fast de tva bultarna till
angivet atdragningsmoment.

Atdragningsmoment: 20 — 27 Nm (2,0 — 2,7 kpm)

(67)Satt dit O-ringarna i de tre O-ringssparen pé& ventilhuset.

{(68)Satt dit nya tatningsringar i ackumulatorkolvens spér och
stryk automatvixelvatska pa ringarna.
{(69)Montera ackumulatorkolven i véxelladshuset och satt dit de

tvd fjadrarna.

(70)Montera ventilhuset i vaxellddshuset samtidigt som du
passar in sparrplattans tapp mot den manuella ventilens
inskarning.

(71)Drag fast ventilhuset monteringsbultar (10 stycken) till
angivet atdragningsmoment.

A-bult ... 18 mm lang
B-buit ...... 25 mm lang
C-bult ...... 40 mm lang

PWEWS913



23A-3-26 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (3-vixlade modelier)

TFAQ494

1780161

kontro

=
I
kontakt

Manuell

Sta rtspTézTr—

lIspak

1700027

Q/ Sd S/
Manuell
\!<gntr9llspak =
_[ X7 2_ 0\’

Ny

1993 &rs modeller 5 “’\ \ ’%\

Startspérr-
kontakt

TFA0805

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

(72)Montera oljefiltret och drag fast dess fyra monteringsbuitar
till angivet atdragningsmoment.

Atdragningsmoment: 10 — 12 Nm (1,0 — 1,2 kpm)

(73)Var noga med att ta bort metallpartiklarna fran magneterna
och rengdr oljesumpen invandigt. Satt in magneten i en av
de inskérningar som finns inne i oljesumpen.

{(74)Rengdr packningsytorna pd bade vaxellddshuset och oije-
sumpen. Anvand en ny oljesumpspackning och satt fast
oljesumpen genom att dra fast de 12 bultarna till angivet
atdragningsmoment.

{75)Montera startsparrkontakten och den manuella kontrollspa-
ken, och drag fast spakens mutter till angivet atdragnings-
moment.

PWEW8$913-D Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (3-vixlade modeller) 23A-3-27

T.o.m. 1992 ars modeller

12mm . Manuell
] l kontroll-
/ spak

\E.-—-:I Kontakt-

Hal, 5mm i kropp
diam. ]
12 mm 176133
Sektion A-A

ot
=

Fastbultar

176134

1993 ars modeller

12 mm Manuell

kontroll-

E&d §§§_§ spak

2%
/ Kontakt-
Hal, Brmmii kropp

diam.

12 mm
175133

Sektion A-A

Manuell
kontrollspak

TFAOQ796

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

{76)Justera in startsparrkontakten pa foljande satt.

(a) Satt den manuella kontrollspaken i “N"-lage (neutralla-
ge).

{b) Vrid startsparrkontaktens kropp tills den 12 mm breda
andan av den manuella kontrolispaken star mot kontakt-
kroppens flans {den 12 mm breda delen). Du kan ocksa
vrida kontaktkroppen tills det 5 mm stora halet i spaken
har passats in mot det 5 mm stora hélet i kontaktkrop-
pen.

(c) Drag fast fastbultarna till angivet atdragningsmoment.
Var forsiktig sa att kontaktkroppen inte rubbas.

Atdragningsmoment:
10 — 12 Nm (1,0 — 1,2 kpm)

PWEWS313-D . : Andrad



23A-3-28 AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (3-vaxlade modeller)

T.0.m. 1992 &rs modeller

(77)Kontrollera kontakten mellan terminalerna nar den manuebia
kontrollspaken sétts i vart och ett av sina lagen.
Kontakten mellan terminalerna skall vara den som ne-
danstdende tabell visar.

Internanslutning i startsparrkontakten —
T.o.m. 1992 ars modeller

1750255

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

Terrr;?inal PIR[N[D|] 2L Anslutna kretsar
! %
2 0
K
4 (5 OlO10| 0 (P Tandningsnyckelns “ON"-terminal
5 O
6 O
7 O
8 (P Q Tandningsnyckelns ”ST"-terminal
9 é (5 Startmotorns “S”-terminal
17500 10 C') Tandningsnyckelns “ON"-terminal
1993 drs modeller 11 (J) Backljus
Om det inte finns kontakt ar kontakten daligt injusterad eller
trasig. Justera in kontakten pa nytt. Om det fortfarande inte
finns kontakt, skall startsparrkontakten bytas ut.
Internanslutning i startspéarrkontakten —
1993 ars modeller
TerrT:inaI PIRIN|Dl2Z2|L Anslutna kretsar
1 (OR)
2 O
3 0
4 O OO é O | Tandningsnyckelns “ON"-terminal
5 O O Tandningsnyckelns “ST"-terminal
6 Q Backljus
7 CS Tandningsnyckelns “ON"-terminal
8 O O Startmotorns “S"-terminal
TFAQ793 ° ©
10 O
11 O

Om det inte finns kontakt &r kontakten daligt injusterad eller

trasig. Justera in kontakten pa nytt. Om det fortfarande inte

finns kontakt, skall startsparrkontakten bytas ut.
(78)Kontrollera att konvertern &r i ingrepp med olijepumpens

drivdrev. _

Mat avstidndet fran kronhjulets anda till konverterhusets

anda. Konvertern ar ratt monterad nar mattet &r ca. 12 mm.

PWEWS313-D Nytillkommen



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixelladda (4-vixlade modeller) 23A-4-1

4. VAXELLADA (4-VAXLA

. Konverter
. Konverterhus

OCONONRWN =

Packning

. Oljepump
. Oljepump
. Packning

Tryckbricka #1

. Framre kopplingens enhet
. Axialtryckring #3

. Axiallager #4

. Tryckbricka #2

. Bakre kopplingens enhet

. Packning

. Differential 19-23Nm

1,9-2,3kpm

DE MODELLER)

15.
16.
17.
18.
19.
. Kickdowntrumma
21.
22.
23.
24,
25,
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34,
36,

Axiallager #6
Kopplingsnav
Axialtryckring #7
Axiallager #8
Kickdownband

Lasring
Centrumstod
O-ring

Vagfjader
Returfjader
Tryckplatta
Bromslamell
Bromsplatta
Reaktionsplatta
Bakatsolhjul
Axiallager #9
Axialtryckring #10
Framatsolhjul
Planetvaxelmedbringare
Axiallager #12

© Mitsubishi Motors Corporation Dec, 1989



23A-4-2 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller)

T.o.m. 1992 ars modeller
10-12Nm—8 36 17-21Nm

1,7-2,1kpm
e P

1,0-1,2kpm
6—-8Nm
7 0,6-0,8 kpm

10— 12 Nm - 38
1,0-1,2 kpaﬁ',?

48-60 Nm
4,8-6,0 kpm

30-35Nm 5g
6 3,0-35kpm 55

200—-230 Nm
20-23 kpm @

8—10 Nm
0,8-1,0kpm 87
88
Ly P
o= Ay m
20-27Nm /£ 3,0-3,5kpm x &/ P
2,0-2,7 kpm
74 73 _
36. Pulsgenerator 51. Lasring 65. Yitre lagerbana 78. Sparrkula
37. Fijaderbricka 52. Lasplatta 66. Packning 79. Sparrkulans site
38. Kontrollarm 53. Mellandrevsaxel 67. O-ring 80. Sparrfijader
39. Klamma 54. Inre lagerbana 68. Clip (Utom Galant ~ 81. Spérrstangsstéd
40. Startsparrkontakt 55. Mellandrev tillverkade fr.o.m. 82. Parkeringssparrstang
41. QOlians temperatursensor 56. Inre lagerbana oktober 1989) 83. Kontrollaxel
42. Andkopplingsképa 57. Mellanlagg 69. Ventilhus 84. D-ring
43. O-ring 58. Lasring 70. Klamma 85. Qvertéringsaxelns kapa
44, |ager 59. Kickdownservons 71. Packning 86. Lasmutter
45. Andkoppling omkopplare 72. Oljesump 87. Drivet drev
46. Tryckbricka 60. Kickdownservons kolv: 73, Packning 88. Yitre lagerbana
47. Andkopplingsnav 61. Fjader 74. Avtappningsplugg  89. Mellanlagg
48, Axiallager #13 62. Ankarstag 75. O-ring 90. Vaxellddshus
49. Andkopplingsaxel 83. tgaende flans 76. Stallskruv ' '
50. Lagerhallare 84. Overféringsaxel 77. O-ring TEAQOST

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS513-D Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller) 23A-4-2a

Fr.o.m. 1993 ars modeller ﬁ;% 17-21Nm
, 1,7-2,1k
/e @/ pm
10-12Nm

®—37

1,0-1,2kpm T
38

& 4 0,6-0,8 kpm

17-22Nm
‘!,_7—_2,2 kpm

Ca

66
Y 2 30-35Nm
3,035 kpm 82

8-10 Nm / 5-7 Nm S 85
0,8-1,0kpm 05-07kpm—§  1,0-12kpm 200230 Nm

110_ 1!2 kpm '—d

10— 12 Nm éﬁ 79 '
R 30 35Nm

20-27 Nm 78 3.0-35kpm
~ ’ 10-12 Nm
2,0-27kpm—8, 73 A@@;z &— 1,0—-1,2kpm
36. Pulsgenerator 49. Andkopplingsaxel 61. Fiader ' 74. O-ring
37. Fjaderbricka 50. Lagerhallare 62. Ankarstag 75. Stéllskruv
38. Kontrollarm 51. Léasring 63. Utgaende fléins 76. O-ring :
39. Klamma : 52. Lasplatia 64. Overféringsaxel 77. Spérrplatta
40, Startspéarrkoritakt 53. Mellandrevsaxel 65. Ytire lagerbana 78. Spéarrstangsstéd
41. Qljans temperatursensor  54. Inre lagerbana 66. Packning : 79. Parkeringssparrstang
42. Andkopplingsképa 55. Mellandrev 67. O-ring . 80. Kontrollaxel
43. O-ring 56. Inre lagerbana -68. Ventilhus 81. D-ring
44, Lager A 57. Mellanlagg 69. Klamma : 82. Overforingsaxeins kapa
45, Andkoppling 58. Lasring 70. Packning . 83. Lasmutter
46. Tryckbricka 59. Kickdownservons - 71. Oljesump 84. Drivetdrev
47. Andkopplingsnav omkopplare 72. Packning 85. Yttre lagerbana
48. Axiallager #13 © B0. Kickdownservons kolv  73. Avtappningsplugg 86, Mellanlagg
’ C ’ - 87. Vaxellddshus TEA1005

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1994 PWEWS913-E ' ‘ : Andrad



23A-4-2b AUTOMATISK VAXELLADA - Vaxellada {4-vixlade modeller)

Beskrivning av andring

Oljepump .
Spantbredden har 8ndrats PR

" pa 3 stillen (mérkta med (Ny). . (Gammal)

¥ pa bilden) - BEmme-8mm

Spant har tillkommit pa
7 stallen {skuggade pa

® . bilden)
TFA0485
Andkopplingskapans O-ring S .
(Ny} _ {Gammal}
~_ Andképa
€ ,
O-ringar =
© {1delstyp}
TFADASS
- e Specialbult :
T.o.m. 1991 &rs modell | Fr.o.m. 1992 &rs modell
Gangstigning | 16 mm © 1,25 mm’
Identifiering | —
Inbuktning
® | e Konverter :
Pa grund av att specialbulten har &ndrats, har géngstigningen for tapphélet i
konvertern dndrats fran 1,6 mm till 1,26 mm. :
T.om. 1991 ars’ Fro.m. 1992 ars. |-
modelt ‘ modelf . -
Colt/Lancer N - =
Identifierings- | Space Runner, Space Wagon o . Ky
markning {EG, EXP):
Space Wagon (AUS) - 10%
* Identifieringémérkningen arinstdmplad pa konverterns framsida.
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1934 PWEWSS13-E ﬂm‘irad




AUTOMATISK VAXELLADA — Viaxellada (4-vixlade modeller) 23A-4-2¢

Buit overdragen med tdtningsmedel
~ Lagerhallarens fastdragningsbultar har &ndrats till bultar 6verdragna med t&tnings-
medel {samma bultar som anvands i F4A3). ‘
Tatningsmede! behdver darfor inte sattas dit vid anvdndning av en ny bult
dverdragen med tatningsmedel.
Nar bulten 3teranviands maste du dock sitta pd tatningsmedel.

@ Sexkantsskalle
| TORX-skalle (Nyckelstorlek: 6 mm}
{Nyckelstorlek: T40)

-

Tatningsmedel dverdraget

TFA1265

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1894 PWEWS93-E - : - - Nytillkommen



23A-4-2d AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vaxlade modeller)

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1994

Avsiktligt tom

PWEWS8913-E

- Nytillkommen



AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellida (4-vaxlade modeller) 23A-4-3

170046

itV

T.0.m. 1982 ars modeller Pulsgenerator A"
—_— . - il =

1
e

~ B

Pulsgenerator “B”

A\

Pulsgenerator "A”

N

TFAQ754

\ “ \ L‘ - -~ \‘_ .

A Aot 1 — s

~.1750159

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

ISARTAGNING

(1) Fére isdrtagning av alla véaxelladsenheter skall alla 6ppningar

tappas till och enhetens hela exteridr rengdras grundligt,
helst med anga.

{2) Lagg vaxellddan pa arbetsbénken med oljetrdget nedat.
(3) Demontera konvertern.
{4) Om den ingdende axelns andspel mats upp fore isértag-

ningen, kan du vanligtvis se om det ar nddvandigt att byta
tryckbricka {utom nér stora delar har bytts ut). Det finns
tryckbrickor mellan reaktionsaxelns stéd och den bakre
kopplingens héllare, samt mellan reaktionsaxelns stéd och
den framre kopplingens hallare.

Anvand specialverktyget fér att montera en métklocka pé
konverterhuset med dess kolv placerad mot dndan av den
ingdende axeln.

F&r den ingdende axeln ut och in med en tang for att kunna
avlasa andspelet. Var férsiktig sd att den ingaende axeln
inte repas. Skriv upp métresultatet for att ha som referens
vid ihopsattningen av vaxellddan.

(56) Demontera pulsgeneratorerna “A" och “B”".

(6) Demontera den manuella kontrollspaken, och darefter

startspérrkontakten.

PWEWS3913-D ' Andrad



23A-4-4 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modelier)

T.o.m. 1992 ars modelier {7} Tag bort lasringen och demontera kickdownservons om-
— ) kopplare.

[

Kickdownservons
omkopplare

Lasring 1750160

1993 ars modeller |

IR N
| [ B {__ | Lasring.
I R

rKickdownservong> _L;—E

omkopplare ’ ’ 5,
-1

TFAQ762

{8) Demontera oljesump och oljiesumpspackning.

{9) Demontera oljerenaren.

ALY 1750182
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWE913-D Andrad




AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-vixlade modeller) 23A-4-5

Olje-

T.0.m. 1992 &rs modeller j
Gummiplugg

(AR 1750428

e~ & |
temperatursenso

W90t 9 Al_o‘l D

Kontakt monterad __

1760154

Kontakt monterad
i huset
L —1 1|“~"~n§i‘ )

M= o~
< Tryck p& hallarnat Tryck pé hillarna [

l_.[t\(épgjg kontakt

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

(10)Skruva bort monteringsbultarna till fastet fér oljetempera-
tursensorn och tag bort sensorn fran fastet. Tryck ut
gummipluggen inifrdn huset och utdt med hjélp av en
skruvmejsel och tag bort oljetemperatursensorn frén huset.

{11)Tag bort clipset frdn magnetventilens kontakt.
{Kontakt monterad i huset)

{12)Hall hakarna intryckta och tryck in kabelnatets genomféring
och kontakten i vaxellddshuset.

(13)Skruva bort ventilhusets monteringsbultar (anges med pilar)
och demontera ventilhuset fran vaxelladshuset.

PWEWS913-D Andrad



23A-4-5a AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-vixlade modeller)

1993 ars modeller FJOor——3 ]
]

2N ,§

A

/
f
N

1770005

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

(14)Demontera andkopplingens kapa.

PWEW2912-D

Nytillkommen



AUTOMATISK VAXELLADA — Vaxellada (4-vixlade modeller) 23A-4-bb

Avsiktligt tom

© Mitsubishi Motors Corporation Dec, 1992 PWEWS8913-D Nytillkommen



23A-4-6 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller)

1750431

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{15)Demontera andkopplingens enhet.

{16)Demontera tryckbrickan fran den ingdende axelns &nda.

{(17)Demontera andkopplingens nav och axiallager.

. {18)Drag ut &ndkopplingens axel.

(19)Skruva bort de 14 bultar som anges med pilar och
demontera konverterhus samt packning.

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vaxlade modeller) 23A-4-7

{20)Skruva bort oljepumpens sex monteringsbultar, som anges
med pilar.

(21)Skruva in specialverktygen (MD998333) i bulthdlen markta
@.

(22)Fatta i specialverktygen och demontera oljepumpen. Tag
dérefter bort packningen.

(23)Demontera mellanldgg och differential fran huset.

,_ry'l,f-‘-"-‘

=0

{24)Demontera fibertryckbrickan #1.

(25)Fatta och lyft upp den ingdende axeln for att kunna
demontera den frdmre och bakre kopplingens enheter
samtidigt.

o>
N

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS8913



23A-4-8 AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-vixlade modeller)

(26)Demontera axiallagret #6.

{27)Demontera kopplingsnavet.

{28)Demontera axialtryckring #7 och axiallager #8.

fx Axialtryck- z

ting #7 \\“

(29)Demontera kickdowntrumman.

{(30)Demontera kickdownbandet.

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-vixlade modeller) 23A-4-9

(31)Anvand specialverkiygen, tryck in kickdownservon och
demontera lasringen.

{32)Tag bort specialverktyget och demontera kickdownservons
kolv, muff och fjader.

1770027

(33)Demontera forankringsstaget.

{34)Tag bort lasringen.

2 Q)\ {35)Montera specialverktyget pa centrumstddet och demontera
RS centrumstddet fran huset.

MDS98205

<
1750433

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS8913



23A-4-10 AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada {4-viixlade modeller)

Backsolhjulet

NN )
Framétsoihjulet

2 = E\w\]}%ﬁ 1750173

1750174

1750175

1750176

1750177

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{36)Demontera samtidigt backsolhjul, axiallager #9, axiaitryck-
- ring #10 och framatsolhjul.

(37)Demontera planetvaxelsatsen och axiallager #12.

{38)Demontera vagfjader, returfjader, reaktionsplatta, bromsla-
meller och bromsplattor.

(39)Tatningsmedel har satts pa géngorna till skruvarna f&r
lagerhallaren. Knacka pé skruvskallarna s& kan skruvarna
lossas 14tt. :

(40)Lossa skruvarna med en slagskruvmeijsel och demontera
lagerhallaren.

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-vixlade modeller) 23A-4-11

Yo"

Lésplatta L

1770045

Overfdrings-
drev

Overférings-

TFAOCOE

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1988

{41)Demontera Overfoéringsaxeins lasplatta.

(42)Losgor dverféringsaxeln med hjéip av specialverktyget.

{(43)Drag ut mellandrevsaxeln. Demontera mellandrevet och de

tva inre lagerbanorna inne | huset.

{44)Tag bort mellanldgget.

{45)Tag bort lasringen frén utgdende flansens lager.

PWEWS8913



23A-4-12 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller)

{46)Demontera utgdende axelflinsen frdn huset.

hY ‘
A RN z = 1750178

(47)Demontera Gverforingsaxelns kapa.

1770037

{48)Rata ut lasfliken for dverféringsaxelns [dsmutter pa det
stukade stéllet.

(49)Las fast Gverforingsaxeln pd andan av konverterhuset.

\_ N 5 jo\ cﬂ;; (

¢ '\“\" ¢

1770039

{50)Skruva bort l&smuttemn.

Observera ,
¢ Lasmuttern ar vanstergingad.

lo 2 ./ TFA0002

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEW2913



AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller) 23A-4-13

TFAQOT0

Parlze_Fings-

a ( O
sparrstang 6 _)
- ,// A n\ <
' i 1750179

Stallskiuy

Manuell
kontroll-
axel

1750441

. l\ﬁ Xﬁ

\ Parkeringsspérréiéngené stod ~
kontroll- NN

axel - (I TFA1002

© Mitsubishi Motors Corporation Dec, 1992

{(51)Driv ut dverforingsaxeln mot konverterhusets @nda och
demontera dverforingsaxeln samt dess drivna drev.

(52)Demontera de yttre lagerbanoma fran overforingsaxelns
lager.

{63)Demontera parkeringssparrstangens stéd. <T.o.m. 1992
ars modeller> :

{54)Skruva bort stallskruven och parkeringsspérstdngens sto-
det, och demontera den manuella kontrollaxelns enhet.
Vid detta tillfalle skall stalkula, séte och fjader tas bort
samtidigt. <T.o.m. 1992 &rm modeller>

(65)Skruva bort stéllskruven och parkeringsspérrstangens sté-
det, och demontera den manueila kontrollaxelns enhet och
sparrplattan. <1993 ars modeller>

PWEW8913-D Andrad



23A-4-13aAUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller)

INSPEKTION
Pulsgeneratorns kontakt PULSGENERATORER

{1} Mat upp resistansen mellan terminalerna 1 och 2 eller 3 och
4

Standardvirde: 245 ohm vid 20°C

{2) For l3g resistans indikerar en kortslutning, medan fér hog
resistans indikerar ledningsbrott.

1-2: Pulsgenerator “A” | bada fallen skall pulsgeneratorns enhet bytas ut.
3-4: Pulsgenerator "B”

1750010

© Mitsubishi Motors Corboration Dec. 1992 PWEWS913-D Nytillkommen



AUTOMATISK VAXELLADA — Viaxellada {4-vaxlade modeller)23A-4-13b

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

Avsiktligt tom

PWEWS913-D

Nytillkommen



23A-4-14 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller)

1:  Tryckkontrollens
magnetventil .
2: Damparkopplingskontrollens
magnetventil
N {modeller med damparkoppling)

Q@ 3:  Véxlingskontrollens
(3Y4) magnetventil " A"

4.  Vaxlingskontrollens
magnetventit “B”

@® G
12V
batteri

e Oliepumpssidan

Bromsplatta Bromsreaktionsplatta

Bromslamell
Tryckplatta

Returfjader 1750208

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

MAGNETVENTILER

(1) Mé&t upp resistansen mellan terminalen och ventilhuset for
varje magnetventil.

Standardvarde:
Tryckkontrollens magnetventil
3 ( vid 20°C
Vaxlingskontrollens magnetventiler
22 O vid 20°C
Damparkopplingskontroliens magnetventil
3 O vid 20°C F4A21, F4A22, F4A23
' <T.o.m. 1992 ars modeller>
och F4A22-2-UPE2
13 O vid 20°C - 1993 ars modeller
{utom F4A22-2-UPE2)

(2) For lag eller fér hog resistans indikerar kortslutning eller
ledningsbrott.
| bada fallen skall magnetventilens enhet bytas ut.

(3} Anslut ett 12-volts batteri mellan terminal och hus f&r var
och en av magnetventilerna for att kontrollera driftljudet.
Ventilen fungerar bra om ett driftljud hérs. Om inget ljud
hérs betyder det att ventilen har karvat eller &r nedsmutsad.
Om sd ar fallet skall magnetventilens enhet bytas ut.

IHOPSATTNING

(1) Fore ihopsattningen av véxellddan skall du méata upp
andspelet i ldg/backbromsen och vélja en tryckplatta som
ger specificerat dndspel. Gor pa foljande séatt:

{a} Montera bromsreaktionsplatta, bromsplatta och broms-
lamell i vaxelladshuset.

Observera
e Blas med svag tryckluft bort automatviaxelvit-
ska fran plattor och lameller.

(b) Satt dit en lamplig tryckplatta och montera returfjadern.

Observera
¢ Kontrollera att returfjadern har monterats at ritt
hall,
Vaxelldds- Antal Antal

modell bromslameller bromsplattor
F4A21 4 3
F4A22, F4A23 6 5

PWEWS913-D Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Vaxellada {(4-viaxlade modelier) 23A-4-15

Vigfjader

1750211

R MD998913

Overférings-

axelns hal
Broms-
reaktions-
platta

1750443

'© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(c) Stryk petrolatum pd vagfjadern och satt den pé cent-
rumstddet.

{d) Montera de tva O-ringar som togs bort vid isértagningen
och stryk automatvéxelvitska pd dem.

(e) Fast specialverktyget pd centrumstédet och montera
stodet i véxellddshuset.

Observera

e Kontrollera att vagfjadern sitter ratt vid monte-
ringen av centrumstodet.

¢ Montera centrumstidet med de tva O-ringarna
inpassade mot oljehalen i vixelladshuset.

{f) Tag bort specialverktyget.
(g) Satt dit lasringen.

{h) Montera specialverktyget och matklockan pa baksidan
av vaxellddshuset.
Kontroliera att méatklockans stang (MD998913) satts in i
halet till &verféringens tomgangsaxel och att den
kontaktar bromsreaktionsplattan i rét vinkel.

PWEWS913



23A-4-16 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller)

=y

o
.h.
<
A<D

(O U\
s
o { w

J D ,
\\\\\\A‘ﬁ 71 MDS98908

!

ENCC 2 o
'& —,MD998912

"‘%?.. ST \\ )) {

Y 1750180

1780182

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

(i} Anvénd en handpump fér att pumpa in luft pa det stille
som bilden visar och avlas samtidigt matklockan fér att
vélja ut en tryckplatta som ger specificerat dndspei.

Standardvirde: 0,8—-1.0mm ... F4A21
1,0-1,2mm ... F4A22, F4A23

(i) Nar en tryckplatta av i&amplig tjocklek har vaits ut skall
samtliga monterade delar tas bort.

(2) Driv in de yttre lagerbanorna till éverféringsaxeins lager till
ratt lage med hjélp av specialverktygen.

- (3) Satt in overforingsaxeln | huset.

{4) Montera specialverktyget pd huset for att stodja dverfo-
ringsaxeln.

PWEWS8913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellidada (4-vaxlade modeller) 23A-4-17

MD998812\ N

MD228818

1770039

1750434

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(5) Montera det tjockaste mellanldgget (1,80 mm).

(6) Montera tverforingens drivha drev pad dverféringsaxeln.

{7) Tag bort specialverktyget och sétt fast éverforingsaxeln i
ratt ldge.

{8} Satt pa lasmuttern och drag fast den till angivet atdragnings-
moment.

Observera
e Lasmuttern ar vanstergangad.

Atdragningsmoment: 200 — 230 Nm (20 — 23 kpm}

{9) M4t upp andspelet medan Gverforingsaxeln skjuts ut och in,
och vilj ut en distansbricka som ger specificerat dndspel.

Standardvarde: 0 — 0,025 mm

PWEWS913



23A-4-18 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada {4-vixlade modeller)

TFAQDOB

Distansbricka

1770047

Inre

lagerbanor

E . Yttre

<" lagerbana
Overforingsdrev
1770054

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{10)Stuka lasmutterns lasflik.

(11)Placera véxellddan pa arbets banken med oljetragets
monteringsyta uppat.

{12)Passa in den utgaende axelflansen i de ratta lagena (med de
tva kullagren och overféringsaxelns drivdrev pamonterade)
fran véxelladans insida.

(13)S&tt in en lasring i sparet i utgaende flansens lager.

(14)Stryk petrolatum pa distansbrickan och satt fast deni huset.

{(15)Montera den yttre lagerbanan och de inre lagerbanorna i
dverforingsdrevet.

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada {4-vixlade modeller) 23A-4-19

axel

Overfaringsdrev

Overforings-

1770046

MD298344

< 7
> MD998906 {

)
/8»)
AQ003

PO

1760184

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

{(16)S4tt in overforingsdrevet i huset och satt in samt vrid
overféringsaxeln till ratt lage.

(17)Drag fast overféringsaxeln med specialverktyget.

(18)Satt in specialverktyget i den utgaende flansen och méat upp
férbelastningen med en momentnyckel for laga varden.
Justera forbelastningen till standardvardet genom &tdrag-
ning eller sldppning av Overforingsaxeln.

Standardvarde:
0,8Nm (0,08kpm} .....cccocvieeee F4A21, FAA22
TOSNM(0,15Kkpm) ..o, F4A23

{19)Nar forbelastningen har justerats skall éverforingsaxelns
lasplatta monteras. Satt lasplattan tatt mot dverféringsaxeln
sa att den kan f&rhindra att axeln vrids i losstagningsrikt-
ningen. Drag darefter fast lasplattans bult till féreskrivet
atdragningsmoment.

Atdragningsmoment: 48 — 60 Nm (4,8 — 6,0 kpm)

{20)Montera lagert:dllaren. .
(21)Drag fast skruvarna till féreskrivet atdragningsmoment.

Observera
¢ Anvind endast nya skruvar.

Atdragningsmoment: 17 — 22 Nm (1,7 — 2,2 kpm)

PWEW2913-C ' Andrad



23A-4-20 AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-vixlade modeller)

(22)Stuka skruvskallen med ett stamijarn.

1760185

(23)Stryk petrolatum pé axiallager #12 och satt det pa planet-
vaxelmedbringaren.

{24)Montera planetvaxelmedbringaren pa huset.

{25)Fast axialtryckring #10 och axiallager #9 pé framétsolhjulet
med hjélp av petrolatum. Satt darefter ihop bakéatsolhjulet.

i

Axiallager #9

“A

1770066

(26)Montera den solhjulsenhet som sattes ihop | steg (25) i
planetvaxelmedbringaren. :

@),

@ Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEW8913



AUTOMATISK VAXELLADA — Viaxellada (4-vaxiade modeller) 23A-4-21

#1 L #2 #3 #4  #5 #6 #7  #8 #9 #10 #11  #12 #13
(Skall valias) ~ (skall viljas)
1750186
IDENTIFIERINGSTABELL FOR AXIALLAGER, AXIALTRYCKRINGAR OCH TRYCKBRICKOR
mm
Ytter- inner- Tjocklek Del nr. Symbol Ytter- nner- Tjocklek Del nr. Symbol
diameter diameter diameter diameter
70 65,7 - 1.4 *1 #1 48,1 344 - MD707271 #4
70 55,7 1.8 *2 40 21 24 MD722552.. #5
(FAA21, FAA22}
70 55,7 2,2 *3
40 21 1.8 MD720751
70 55,7 2,6 *4 (FAA23)
70 55,7 1.8 MD707290 (F4A21) #2 42,6 28 - MD720753 #6
MD729336 (F4A22, FAAZ3
48,9 37 1.0 MD9g7854 54 38,7 1.6 MD704936 #7
Inklusive *1
52 36.4 - MD720010 #8
48,9 37 1,2 MD997847
. Inklusive *t 41 28 - MD728763 #9
48,9 37 14 MD997848 39 28 1,2 MD728764 #10
Inklusive *2
48,9 37 1.6 MD297849 #3 38 22,2 - MD727787 #11
Inklusive *2 (F4A21, F4A22)
48,9 37 1.8 MD997850 42,4 22,2 - MD722787
Inklusive *3 (FaA23)
48,9 37 2,0 MD997851 52 36,4 - MD720010 C#12
Inklusive *3 . {F4A21, F4A22)
48,9 37 2,2 MD997852 54 36,4 - MD719846
Inklusive *4 (F4A23}
48,9 37 2.4 MD997853 58 44 - MD724206 #13
Inklusive *4
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEWE913-C Andrad



23A-4-22 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vaxlade modeller)

%»
S ;
“ﬁi . \
Bromsplatta Bromsreaktionsplatta
Bromslamell
Tryckplatta ]
Returfiader 1750208

1750193

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(27)Satt bromslamellen och bromsplattan pa pl

(28)Montera den bromstryckplatta som valdes i

{29)Montera returfjadgern.

{30)Stryk petrolatum pa vagfjadern och satt den pé
det.

PWEWS8913

ats.

steg (1).

centrumsto-



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-viaxiade modeller) 23A-4-23

1750184

O Lasringsandar

Monteringshal for /\%i -
pulsgenerator A /
|

)

Q-ring

Kickdown-

servons kolv Kickdown-

175222 Servonsmuff 4750017

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

(31)Satt dit de tva nya O-ringarna vid centrumstédets hydrau-
Itryckshal.
Anolja O-ringarna med automatvéxelvatska.

(32)Fast specialverktyget pd centrumstddet. Satt varsamt in
centrumstodet i vaxellddshuset medan du héiler i special-
verktyget. ‘

Observera :

e Var forsiktig under monteringen, sa att inte den
vagfjader, som sattes fast i steg (30), faller bort.

e Montera centrumstodet med de tva O-ringarna
inpassade mot oljehalen i véaxelladshuset.

(33)Tag bort speciaiverktyget frén centrumstddet.

{34)Satt dit lasringen for att ldsa fast centrumstddet.
Lasringsandarna far inte std vid pulsgeneratorns monte-
ringshal.

(35)Montera ankarstaget i véaxellddshuset.

(36)Satt dit en ny tatningsring av teflon och en ny D-ring i sparen
i kickdownservons kolv och anolja ringarna med automat-
vaxelvatska.

(37)S4tt en ny O-ring i sparet i kickdownservons muff och-anolja
ringen med automatvaxelvatska.

(38)S4att thop kickdownservons kolv med muffen.

PWEWS913



23A-4-24 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellida {4-vixlade modelier)

Hal fGr ins&ttning
\, avolia

=\_f Axiallager #8
b"} e — O 1750196

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

{39)Satt fiadern p& enheten bestdende av kickdownservons
kolv och muff, och s&tt in enheten i vixellddshuset.
Kontrollera att dndgapet pa titningsringen av teflon pa
kickdownservons kolv inte star vid det hal fér insattning av
vatska som finns i véxellddshusets servouttag.

(40)Anvand specialverktygen for att halla kickdownservons kolv
och muff intryckta och montera darefter lasringen.

{41)Montera kickdownservons band; fast bandandarna i &ndan
av ankarstangen och servokolvens stang.

. OBSERVERA
¢ Montera bandet med pilmérkningen pekande mot
oljepumpssidan (F4A23).

{42)Nar kickdowntrumman séitts in i kickdownbandet skall du
passa in kickdownservons splines med bakatsolhjulets
splines. Montera kickdownbandet runt kickdowntrumman
och drag fast kickdownservons justeringsskruv for att halla
bandet pd plats.

(43)Stryk petrolatum pa axiallager #8 och sitt dit pd kickdown-
trumman.

PWEWS913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Vaxellada {4-vixlade modeller) 23A-4-25

é‘/\;
=

Sk

Axiallager #4 1750200

Bakre koppling

Framre koppling 1750201

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{44)Stryk petrolatum p& axialtryckring #7 och satt den pa bakre
kopplingens nav.

{45)Montera kopplingsnavet sd att det &r i ingrepp med
framatsolhjulets splines.

{46)Satt petrolatum pa axiallagret #6 och satt det pé kopplings-
navet.

{47)Stryk petrolatum pa tryckbricka #2 samt axiallager #4 och
satt bricka samt lager pa den bakre kopplingens enhet.

(48)Satt thop den bakre kopplingens enhet med den framre
“kopplingens enhet.

PWEWS913



23A-4-26 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller)

S
/7

1760167

)

(:G)‘— S .««‘)
/| i

E-F(

1770072

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{49)Montera kopplingsenheten.

(50)Montera differentialenheten.

(51)Fast axialtryckring #3 och tryckbricka #1 pa bakindan av
oliepumpen med hjalp av petrolatum.

(62)Montera specialverktyget pa vaxelladshuset. Anvand speci-
alverktyget som en styrning och satt dit en ny oljepump-
spackning samt oljepumpens enhet i huset.

{(63)Tag bort specialverktyget.

(64)Drag fast oljepumpens bultar till angivet atdragningsmo-
ment,

(65)Mat upp den ingdende axelns dndspel. Om virdet inte &r
det specificerade, skall axialtryckring #3 samt tryckbricka
#1 bytas ut sa att andspelet blir det som specificeras.

Standardvirde: 0,3 — 1,0 mm

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-vixiade modeller) 23A-4-27

Lodtenn

1760019

1770074

1750431

2200048

Mellanldgg

1700108

®© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

(66)Placera tva bitar {dédtenn, ca. 10 mm langa och 1,6 mm i
diameter, p& de platser p4 differentialenheten som bilden
visar {F4A21, F4A22).

(57)Placera tva bitar l6dtenn, ca. 10 mm ldnga och 1,6 mm i
diameter, pa de platser pa konverterhuset som bilden visar
och montera den yttre lagerbanan (F4A23).

(58)Montera konverterhuset direkt pd vaxellddshuset utan att
anvanda den -gummidverdragna metallpackningen.

{69)Drag fast bultarna till foreskrivet atdragningsmoment.

{60)Tag bort bultarna och demontera konverterhuset. Tag bort
de krossade lédtennsbitarna (F4A21, F4A22).

(61)Tag bort bultarna och demontera den yitre lagerbanan fran
konverterhuset. Tag bort de krossade lédtennsbitarna
(FAA23).

{62)Om l6dtennen inte har krossats, skall du anvanda lédtenn
med en grévre diameter och upprepa steg (56} - (61).

{(63)Mat upp de krossade I6dtennens tjockiek med en mikrome-
ter. Addera de uppmatta lodtennens tjocklek (T) till vardet
0,38 mm, som motsvarar packningens tjocklek.
Darefter skall du fran detta varde subtrahera ett véarde som
motsvarar det foreskrivna dndspelet.

Det varde du da far motsvarar tjockleken pé det mellanldgg
du skall valja.

Valj ett mellanlagg, vars tjocklek ligger inom det omfang
som faststilles med nedanstaende formel:

FA4A21, FAA22

(T + 0,38 mm— 0,15 mm) till (T + 0,38 mm —0 mm)
F4AA23

(T + 0,38 mm + 0,13 mm) tiil {T + 0,38 mm + 0,08 mm)

(64)Lagg det mellanlagg som valdes i steg (63) pa differential-
‘lagrets yttre lagerbana (F4A21, F4A22).

(65)Lagg det mellanidagg som valdes i steg (63) och den yttre
lagerbanan pa konverterhuset (F4AZ3).

PWEWS913-C Andrad



23A-4-28 AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-vixlade modeller)

Fettain sili

konfett

1750021

Sidan med

I = ’
tngre splines 1770011

1750204

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

(66)Fetta in vixellddshusets samtliga packningsytor med sili-
konfett.

(67)Satt en ny packning p véxellddshuset.

Observera
® Du fir inte ateranvinda den packning som tidigare
togs bort.

(68)Montera konverterhuset och drag fast de 12 bultarna
{anges med pilar) titl angivet atdragningsmoment.

Atdragningsmoment: 19 — 23 Nm (1,9 — 2,3 kpm)

{69)Montera andkoppiingens axel. Andan med langre splines
skall sattas in forst.

{70)Montera tryckbrickan till returfiagdern p& dndkopplingssidan.

(71)Montera &ndkopplingens nav pd andkopplingens enhet.

PWEW2913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellida (4-vaxlade modeller) 23A-4-29

Axiallager #13

1770005

Q-ringskéara

tallskruvs-

o

Manuell
kentrollaxel

1750442

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

(72)Satt axiallager #13 pa dndkopplingens nav med hjalp av
petrolatum.

(73Montera andkoppiingsenheten.

(74)Satt dit en ny O-ring i andkopplingsképans spar.
KontroHera om lagret roterar jamnt och byt ut det, om n&got
fel upptécks.

Stryk rikligt med automatvaxelvatska pa lagret.

(75)Satt fast andkopplingens kapa genom att dra fast dess
monteringsbultar till angivet atdragningsmoment.

Atdragningsmoment: 6 — 8 Nm (0,6 — 0,8 kpm)

Observera

® Vid monteringen av éndkopplingens kipa maste du
kontrollera att de gingade halen ar inpassade. Om
andkopplingens kapa vrids, kan O-ringen snos.

{(76)Montera parkeringssparrstangen pa den manuella kontroll-
axeln. Satt darefter in axeln i vaxellddshuset pa det satt som
bilden visar utan att montera nagon O-ring i O-ringssparet.

PWEWS913-C Andrad



23A-4-30 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller)

(77)Satt en ny O-ring pad den manuella kontrollaxelns enhet,
drag in axeln i véxelladshuset och montera darefter stall-
skruven samt packningen.

T.o.m. 1992 ars modeller [5

Stallskruv Séatt dit stalsparrkulan, satet och figdern. <T.o.m. 1992 ars

modeller>

2 Manuell

Séte kontrollaxel

Fijader
1750441
Montera sparrplattan. <1993 ars modelier>
1993 ars modeller I ((o — g parrp _
Sparmplatta —_— Sparrplattans monteringsbuit: 11 Nm (1,1 kpm)

X &
"\.tl\ \ \ \ o \ TFAlOOé

Spérrstangsaste 0 Sparplatta (78)Léagg vaxellddshuset med oljetragets monteringsyta vand
— ST =i S uppat.

{(79)Montera sparrstangsfastet och drag fast de tva bultarna till
angivet atdragningsmoment.

Atdragningsmoment: 20 — 27 Nm (2,0 — 2,7 kpm)

Z
L

Parkerings- '_\“\
. parrstang =~
: OS_JH_JJ o~
| y I 1750179

\\;{—

(80)Satt dit en ny O-ring ovanpé ventilhusets enhet.
(81)Satt dit en ny O-ring pa magnetventilens kontakt.

Kontakt monterad i huset {82)Vid monteringen av ventilhuset skall magnetventilens kon-
Oljesumpens takt sattas in i huset med dess platta sida vand 4t det hall
monteringsyta som bilden visar.

1750435
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEW8913-D Andrad




AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada {4-vixiade modeller) 23A-4-31

Utvindig kontakt {83)F6r in magnetventilens kabelnat genom hélet fran insidan
' 14} av vaxellddshuset (utvandig kontakt).
{(84)Montera kabelnatets genomfdring ordentligt s att kabelna-

tet dras &t det hall som pilen pa bilden visar {(utvandig
kontakt).

(85)Montera ventilhuset i vaxellddshuset medan du passar in
sparrplattans tapp i sparet i 4ndan av den manuella ventilen.

(86)Drag fast ventilhusenhetens monteringsbultar (10 stycken)
till angivet atdragningsmoment.

Bult A ... 18 mm lang
But B ....... 25 mm lang
Bult C ....... 40 mm lang

{87)Montera oljefiltret och drag fast dess fyra monteringsbultar
till angivet atdragningsmoment.

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1982 PWEWS913-D

Andrad



23A-4-32 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-viixlade modelier)

1750016

M‘ﬂ

MDgg8915"/ —
oAV )

N / = MD298914
?ﬁ =\ Z
S E)A
. A
L N\ b
\_/ - /(::—/ )
1750468

MD998914

1
3
i

e MD998916
d  (inre)

1750464

S

s

MD998916

6 ‘ ‘(vtt<a) \

e ) / f@
_ 2 )’ 0
9

10 B
Q =74
N &

" 1750469
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{88)S4tt dit de fem magneterna i inskdrmingarna inne i oljesum-
pen.
Var noga med att i férvag ta bort alla metallpartikiar fran
magneterna och rengdra oljesumpen invandigt.

(89)Rengdr packningsytorna pa bade véxellddshuset och olje-
sumpen. S&tt dit en ny oljesumpspackning och montera
darefter oljesumpen genom att dra fast de 12 bultarna till
angivet dtdragningsmoment. '

Atdragningsmoment: 10 — 12 Nm (1,0 — 1,2 kpm)

(90)Justera kickdownservon pd féljande sitt:

{a) Passa in specialverktygets kio i kolvens hack for att
forhindra att kolven vrids. Anvénd adaptern fér att lasa
fast den pa det satt som bilden visar.

Observera

® Tryck inte in kolven med specialverktyget.

¢ Nar adaptern monteras pa vaxellddshuset far du
inte dra fast den for hart utan endast dra fast
den for hand.

(b) Lossa lasmuttern tills den nastan nér V-sparet i juste-
ringsstdngen. Montera det inre specialverktyget pé
justeringsstangen och vrid ned tills det kommer i
kontakt med lasmuttern.

{c} Séatt det yttre specialverktyget pa lasmuttern. Vrid det
yttre verktyget moturs och det inre verktyget medurs
for att lsa fast lasmuttern mot det inre specialverkty-
get.

PWEWS913-D Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-vixlade modeller) 23A-4-33

(d) Satt en momentnyckel pa det inre verktyget och drag
fast till ett atdragningsmoment pa 10 Nm (1 kpm) och
lossa darefter. Upprepa detta tvd ganger innan du
slutligen drar fast det inre verktyget till 5 Nm (0,5 kpm).
Backa darefter av det yttre specialverktyget 2 till 2 1/4
varv. .

(e) Passa in det yttre verktyget pa lasmuttern.
Vrid det yitre verktyget medurs och det inre verktyget
moturs for att separera lasmuttern fran det inre verkty-
get.

Observera .
o Vid detta arbetsmoment skall lika stor kraft
anvandas for de bada verktygen.

(f) Drag f6r hand fast lasmuttern tills den kommer i kontakt
med koiven.
Anvind darefter en momentnyckel fér att dra fast
lasmuttern till foreskrivet atdragningsmoment.

Lasmutter: 25 — 32 Nm (2,5 — 3,2 kpm)

Observera

¢ Det kan hinda att lasmuttern vrids tillsammans
med justeringsstangen om den dras fast for
snabbt med momentnyckeln.

—— 1750472 (g) Tag bort det specialverktyg som héller fast kolven.
Montera pluggen for lag/back-tryckets utlopp och drag
fast till foreskrivet atdragningsmoment.

(91)S4tt in en ny D-ring i kickdownservons omkopplare. Tryck in
omkopplaren i véxellddshuset och I&s fast med lasringen.

Kickdownservons
omkopplare

1760160

omkopplare

V—

TFAQT69
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS913-D Andrad




23A-4-34 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada {4-viaxlade modeller)

T.0.m. 1992 &rs modeller N (92)Montera startspérrkontakten och den manuella kontrollspa-
¥ N V—%?JS\’ ken, och drag fast spakens mutter till angivet dtdragnings-
\ \ \\_h Startspéarr- \ \ moment
WA\ A\ kontakt \\’ \\ '
B o .
- \? \
-/
Manuell
kontroll-
spak 4750150
Startspérr- s,
kontakt ~ A
N \\ \—y ) TFA0805
T.0.m. 1992 ars modeller (93)Justera in startsparrkontakten pd féljande satt.
12 mm Manueil {a) Satt den manuella kontrollspaken i “N”-lage {neutralls-
kontroll- ge)_
/ spak {(b) Vrid startspéarrkontaktens kropp tills den 12 mm breda
w , andan av den manuella kontrollspaken star mot kontakt-
| SOOI ANN . kroppens flans {(den 12 mm breda delen). Du kan ocksa
\Q— kropp vrida kontaktkroppen tills det 5 mm stora hélet i spaken
Hal, smmi har passats in mot det 5 mm stora halet i kontaktkrop-
diam. ‘ pen.
|____. {c) Drag fast fastbultarna till angivet atdragningsmoment.
12mm Var forsiktig sd att kontaktkroppen inte rubbas. ‘
Sektion A-A Atdragningsmoment: 10 — 12 Nm (1,0 — 1,2 kpm)
A —A
Manuell
,/okontrollspak
Fastbultar
175134

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS913.D . Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Vixellada (4-vaxlade modeller) 23A-4-35

1993 ars modeller

12 mm

Manuell
kontroll-

\ \\\\
Hal, Smmi \ Kontakt-

diam. | kropp
12 mm
175133
Sektion A-A
A——fa-—-—A
Manuell
kontrollspak
TFAQ796
T.o.m. 1992 ars modeller (94)Kontrollera kontinuiteten mellan terminalerna medan du
arbetar dig igenom den manuella kontrolispaken i alla dess
lagen.’

Kontakten mellan terminalerna skall vara den som ne-
danstdende tabell visar.

Internanslutning i startsparrkontakten —
T.o.m. 1992 ars modeller

Terminal PIR|N[D| 2L Anslutna kretsar
1 @] Vaxellddans kontrollenhet
2 @] Véxellddans kontrollenhet
3 Q Vaxellddans kontrollenhet
4 CB 010l 0| O (P Tandningsnyckelns “ON"-terminal
5 O | vaxelladans kontrollenhet
6 (5 Véxellddans kontrollenhet
7 1O Véxellddans kontrollenhet
1750148 8 Q Q Téndningsnyckelns “ST"-terminal
9 (5 (5 Startmotorns “S"-terminal
10 Q Tandningsnyckelns "ON"-terminal
11 d) Backljus

Om det inte finns kontinuitet betyder det att kontakten ar
slarvigt justerad eller felaktig. D& skall kontakten justeras.
Om det fortfarande inte blir kontinuitet skall kontakten
bytas ut. :

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS913-D Nytillkommen



23A-4-36 AUTOMATISK VAXELLADA - Vixellada (4-vixlade modeller)

1993 ars modeller

B\

T.o.m. 1992
ars modelier = -

N Pulsgenerator “B” 2> 1770001

/ s

1993 ars modeller

fto— .
- Pulsgenerator "A"

Pl

Pulsgenerator ™

vp M
'
QW)ais

Omkring
12mm

A2

175028

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

Internanslutning i startsparrkontakten —
1993 ars modeller

Terminal [P R {N| D{ 2 (L Anslutna kretsar
n.
i O Véxelladans kontrollenhet
2 O Véxellddans kontrollenhet
3 (P Viéxellddans kontrollenhet
4 oK (Ol O é O | Tandningsnyckelns “ON”-terminal
5 O O Véxellddans kontrolienhet
6 (P Vaxellddans kontrollenhet
7 (5 Véxellddans kontrollenhet
8 O ] "| Tandningsnyckelns “ST"-terminal
9 O Startmotorns “S”-terminal
10 O Téndningsnyckelns “ON”-terminal
11 O | Backljus

Om det inte finns kontinuitet betyder det att kontakten &r
slarvigt justerad eller felaktig. D3 skall kontakten justeras.
Om det fortfarande inte blir kontinuitet skall kontakten
bytas ut.

{95)Montera pulsgeneratorerna "A” och “B” och drag fast
deras bultar till angivet &tdragningsmoment.

Atdragningsmoment: 10 — 12 Nm (1,0 — 1,2 kpm)

(96)Efter pastrykning av automatvixelvitska pa den yttre ytan
av konverterns cylinderformade del pa oljepumpssidan,
skall konvertern monteras forsiktigt sa att inte den utskju-
tande kanten pd oljetatningen skadas.

(97)Kontrollera att konvertern &r i ingrepp med oljepumpens
drivdrev.

Maét avstandet fran kronhjulets anda till konverterhusets
anda. Konvertern &r ratt monterad nar mattet &r ca. 12 mm.

PWEWS913-D Nytillkommen



AUTOMATISK VAXELLADA - Oljepump 23A-5-1

5. OLJEPUMP
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isartagningsordning

& 1. O-ring
»4 2 Reaktionsaxelns stod
s« 3. Stilkula
% »& 4 Drivande drev
*» o4 5 Drivetdrev
6. Tatningsring
*¢ 7. Olietatning
8. Oljepumpshus
9. Lasring {(Modeller med démparkoppling)
10." Oljetatning (Modeller med damparkoppling)

1760261

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING

4. / 5. DEMONTERING AV DRIVANDE DREV / DRIVET
DREV

{1) G&r inpassningsmaérken for ihopsattningen pa drivdrev och
drivna drev. -

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
7. MONTERING AV OLJETATNING

MD998334
Pumphus

> 170090

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1990 PWEWS913-B Andrad




AUTOMATISK VAXELLADA - Oljepump

1750259

N,
2 gy o

[ <.
-. "b

NDEEe
,'\’ 3

1750260

1750126
10-11.56Nm .
{1,0- 1.2 kpm) MD998336
MD998335 |

© Mitsubishi Motors Corporation Dec¢. 1989

5. /4. UPPMATNING AV DRIVNA / DRIVANDE DREVETS
SIDOSPEL

Standardvéarde: 0,03 — 0,05 mm

3. DITSATTNING AV STALKULA

2. MONTERING AV REAKTIONSAXELNS STOD

(1) S&tt ihop reaktionsaxelns stdd och pumphuset, och drag
fast de fem bultarna med fingrarna.

(2) Satt in specialverktyget (styrtapp MD998336) i oljepum-
pens bulthal och drag ihop periferin pa stédet samt huset
med specialverktyget (band MD998335} for att f4 stdd och
hus att sitta ratt.

(3) Drag fast de fem bultarna till angivet atdragningsmoment.

(4} Kontrollera att oliepumpens drev roterar fritt.

1. MONTERING AV O-RING

{1) Satt dit en ny O-ring i pumphusets spar och stryk
petrolatum pd O-ringen.

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA - Framre koppling 23A-6-1

) 6. FRAMRE KOPPLING
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

6
Ns
7
M9 Isdrtagningsordning
s+ 1 Lasring
w»« 2 Kopplingens reaktionsplatta
w4 3. Kopplingsplatta
4. Kopplingslamell
«» »¢ 5 |3sring
6. Returfjader
7. Frémre kopplingens kolv
8. D-ring
9. D-ring .
10. Framre kopplingens héallare
1750262
8 3 2 1
L)
' o
5
/ ’
Antal kopplingslameller och kopplingsplattor
e e KOpplingens 530
Kopplings- Kopplings )
Modell reaktions- 6
larnell platta platta o
F3A21, F4A21 2 2 1
F3A22, F4A22, FAA23 3 3 1 i
L
7 10 4 1750213

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEWS913-C Andrad



23A-6-2 AUTOMATISK VAXELLADA - Frimre koppling

MD998337

MDg98207

1750264

MD998337 MD998337

1750264

TFAO498 |

Avfasning Kopplingsplattor

Kopplingens
reaktionsplatta

TFA0500

1750269

© Mitsubishi Motors Corporation Aug, 1991

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING

5.

DEMONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop returfjddern med specialverktyget.
(2) Demontera lasringen.

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

5.

MONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop returfjadern med specialverktyget.
(2) Montera lasringen.

3. /2. MONTERING AV KOPPLINGSPLATTA / KOPPLING-

{1

(2)

(1)

ENS REAKTIONSPLATTA

Montera kopplingsplattan och kopplingens reaktionsplatta
med den punkt, dar kuggar fattas (punkt @ pa bilden),
inpassade mot varandra.

OBSERVERA

Detta utférande mojliggér ett fritt fléde av automatisk
vixellddsvatska och férbattrar darfor kylningen av plattorna
och lamellerna.

Montera den innersta kopplingsplattan och reaktionsplattan
med sina avfasningar vénda at det hall som bilden visar.

. VAL AV LASRING

Kontrollera spelet mellan Iasringen och kopplingens reak-
tionsplatta. Vid kontrollen skall hela omkretsen for koppling-
ens reaktionsplatta tryckas ned med 50 N (5 kp). Om spelet
ligger utanfor standardvardet skall du valia en annan lasring
sa att standardvardet uppnas.

Standardvarde:
0, 4-006MM ....ocoooverrereeeeeceas F3A21, F4A21
0.7-09mMM ..o, F3A22, F4A22, FAA23

PWEWS913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Bakre koppling

23A-7-1

7. BAKRE KOPPLING |
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Antal kopplingslameller och kopplingsplattor
S ... Kopplingens
Kopplings- Kopplings .
Modell reaktions-
lamell platta platta
F3A21, F4A21 2 1
F3A22, FAA22, FAA23 3 2
1 15 (4-véxlade
6 modeller
i
Ampar- .
i (4-vaxlade
koppling) modeller
utan
03 dampar-
koppling} (3-vaxlade modeller)
Is@rtagningsordning 7
1. Tétningsring* 9
w4 2 Ingdende axel 13 1 .
3. O-ring 6 :
4. L3sring 16 7
5. Axialtryckring
6. Tatningsring
»&4 7. Lasring 1 8
»4 8. Kopplingens reaktionsplatta 5
9. Kopplingslamell 2 4
»+ 10, Kopplingsplatta
»4 11. Kopplingstryckplatta
«» o4 12, Vigfjader —r | —
13. Returfjader | - j :
14. Bakre kopplingens koiv
15. Bakre kopplingens hallare
16. D-ring
17. D-ring
*: Antalet tatningsringar varierar for olika vaxellads-
modeller.
Modeller med damparkoppling 3
Modeller utan damparkoppling 1
TFAO0T3
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1951 PWEWS913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — Bakre koppling

MDo88337

MDQ98338

1750274

15

A

[

Skruvmejsel ' /1750274

TFAQ498

Avfasning Kopplingstamell

Vagfjader I[ ]
| B
Kopplingens .

| “”
platta

reaktions-
Kopplingsplatta TFAO501

=

Tryckplatts

Returfidder

1750279

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1991

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
12. DEMONTERING AV VAGFJADER

(1) Tryck ihop returfigdern med specialverktyget.
{2) Tag bort vagfiadern med en skruvmejsel.

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
12. MONTERING AV VAGFJADER
(1) Tryck ned kopplingens reaktionsplatta med specialverkty-

get.

(2) Montera vagfjadern.

11./10. / 8. MONTERING AV KOPPLINGSTRYCKPLATTA /

KOPPLINGSPLATTA / KOPPLINGENS REAKTIONS-
PLATTA ‘

(1} Montera kopplingens tryckplatta, kopplingsplattorna och

kopplingens reaktionsplatta med den punkt, dar kuggar
fattas {punkt @ p& bilden), inpassade mot varandra.
OBSERVERA

Detta utférande mdojliggér ett fritt fldde av automatisk
véxelladsvatska och forbattrar d4rfér kylningen av plattorna
och lamellerna.

(2) Montera kopplingens reaktionsplatta med dess avfasning

vand &t det hall som bilden visar.

7. VAL AV LASRING
(1) Kontroliera spelet mellan 1asringen och kopplingens reak-

tionsplatta. Vid kontrollen skali hela omkretsen for koppling-
ens reaktionsplatta tryckas ned med 50 N (5 kp). Om spelet
ligger utanfor standardvérdet skall du vélja en annan lasring
$a att standardvérdet uppnas.

Standardviirde: A
03-05mm ..., F3A21, F4A21
04-06mm ... F3A22, FAA22, FAA23

PWEWE913-C . Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA - Bakre koppling 23A-7-3

1. MONTERING AV DEN INGAENDE AXELN

(1) Montera den ingdende axeln med dess oljespar inpassat
mot oljehdlet i den bakre kopplingens hallare.

\
)

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1389 PWEWE913
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AUTOMATISK VAXELLADA — Andkoppling (4-vixiade modeller) 23A-8-1

8. ANDKOPPLING (4-VAXLADE MODELLER)
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

12

III11

; \@)) |
Isartagnmgsordmng

. Tétningsring
»4 2 |lasring
. Kopplingens reaktionsplatta
. Kopplingslamell
. Kopplingsplatita
. Lasring
. Bricka
. Returfidder
. Andkopplingskolv
. Oljetatning
. D-ring
. Andkopplingens hallare

-

176061

v
. +
— et aeh
N=OOONDO AW -

5 10

9
8 (Gi
1
-~
6 ——— 1
12

Antal kopplingslameller och kopplingsplattor

Kopplings- Kopplings- Kopplingens

reaktions-
lamell platta platta
3 3 1

1750454

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS8913



23A-8-2 AUTOMATISK VAXELLADA — Andkoppling (4-vixlade -modelier)

o

)
fi

[7~Tatningsring

1750283

Monterare-£2

MD998367 {

175063

(©) Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING

9.

DEMONTERING AV ANDKOPPLINGSKOLV

(1) Demontera kolven. Om den ar svar att demontera, skall

hallaren sé&ttas i arbetsbénk med kolvsidan vand nedat. Blas
tryckluft genom oljekanalen pa héllarens baksida.

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

6.
(1)

(1

MONTERING AV LASRING

Satt en ny lasring pa styrningen (specialverktyg) och
montera pa héllaren. Var noga med att sitta dit en l3sring pa
styrningens lagsta mdjliga del.

Satt monteraren (specialverktyg) dver styringen och an-
vdnd en press fér att montera lasringen i sparet. Om
lasringen monteras i sparet skall du sluta att anvanda
pressen. Anvand inte pressen mer dn nédvandigt. Kontrolle-
ra ocksé att du inte anvéander den del {den utskjutande delen
i mitten) mérkt med pilar i bilden som stod.

VAL AV LASRING

Kontrollera spelet mellan lasringen och kopplingens reak-
tionsplatta. For att kontrollera spelet skall du hélla hela
omkretsen av kopplingens reaktionsplatta nedtryckt med
50 Nm (5 kp). Om spelet ligger utanfér standardvardet skall
du vélja en annan lasring for att uppnd standardvardet.

Standardvirde:
04-065Mmm ..., F4A21, FAA22
0,6—085MM .o F4A23

PWEWS$913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA - Planethjul 23A-9-1

9. PLANETHJUL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

TFAO522

~
7i Isartagningsordning

1. Bult
. Lasplatta
. Envégskopplingens yttre lagerbana
. Andplatia
. Envagskoppling
. Andplatta
. Pinjongaxel
. Framre tryckbricka
. Mellanlaggsbussning

10. Kort pinjong

11. Rulle

> »4 12, Axiallager

4 13. Planetvixelmedbringare

1 35-45Nm
3,5-4,5kpm L 2

OO~ WN

2 9 11 10

TFA0524

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913



23A-9-2 AUTOMATISK VAXELLADA - Planethjul

170255

170256

Ruliar

(17 stycken)

Framre

Bakre tryckbricka _"A

tryc‘:'kbricka

170260

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
12. DEMONTERING AV AXIALLAGER

(1) Demontera endast en kort pinjong. Var forsiktig sa att de 17
rullarna i den korta pinjongen inte tappas i golvet eller
slarvas bort. Demontera inte dvriga korta pinjonger.

(2) Demontera axiallagret.

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
12. MONTERING AV AXIALLAGER

(1) Montera ett nytt axiallager i medbringaren. Kontrollera att
det passas in ordentligt i den planfrista delen av medbring-
aren.

(2) Stryk rikligt med vaselin pa den korta pinjongens insida och
fast de 17 rullarna pa insidan.

{3) Passa in halen i den bakre tryckbrickan och framre
tryckbricka “A" mot medbringarens axelhal.

{4) Montera den korta pinjongen, mellanidggsbussningen samt
den frdmre tryckbrickan och passa in halen. Var forsiktig sa
att rullarna inte flyttas,

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA — Planethjul 23A-9-3

(5) Sattin pinjongaxeln. Kontrollera att den tiliplattade &nden av
pinjongaxeln passas in rétt i bakre tryckplattans hal, nar
pinjongaxeln satts in.

Tillplattad
anda 170261

5. MONTERING AV ENVAGSKOPPLING

(1) Tryck in envégskopplingen i den yttre lagerbanan. Kontrolle-
ra att pilen pa lagerhallarens utsida &r vand uppét, sasom
bilden visar, nar envagskopplingen trycks in.

170263

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1983 PWEWS913
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AUTOMATISK VAXELLADA — forgsirevsare = 23A-10-1

10. RINGDREV OCH OVERFORINGSDREVSATS
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isartagningsordning
w4 1, Lasring
*» »4& 2 |ager
«» o4 3 QOverforingens drivdrev
«» »4 4 Lager
Lasring
Utgdende flans
Ringdrev

Neo

170178

SERVICEPUNKTER VID ISI"\RTAGNING
2. DEMONTERING AV LAGER

176113

3. DEMONTERING AV OVERFORINGENS DRIVDREV

MD998348

Wmﬁf 170114

4. DEMONTERING AV LAGER

170115
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913




23A-10-2 AUTOMATISK VAXELLADA — foagetrevence ™"

MD998812

MD298813 —

TFAQ502

MDQ})SB‘I 2

TFAQ502

TFAO384

170120

{© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

4. MONTERING AV LAGER
@: Specialverktyg
Véaxeltadsmodel F3A21 F3A22, F4A21, F4A22
Del nr, MDgg8820 MD9ag98824
3. MONTERING AV OVERFORINGENS DRIVDREV

(1)

Montera 6verfdringens drivdrev &t ratt hall. Den korrekta

riktningen kan identifieras med hjalp av sparet pa pinjong-

ens ena sida.

Observera

¢ Byt ut den utgdende flinsen och overforingens
drivdrev som en sats.

@: Specialverktyg
Vaxellddsmodell F3A21 F3A22, F4A21, F4A22
Del nr, MD298820 MD998824
2. MONTERING AV LAGER
@: Specialverktyg
Vaxelladsmodell F3A2] F3A22, F4A21, F4A22
Del . MD998820 MD998824
1. VAL AV LASRING

(1)

Vélj den tjockaste lasring som passar i spiret.
Standardvérde: 0 — 0,06 mm

PWEWS913-C Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA — B erringse gy >t 23A-11-1

11. OVERFORINGSAXEL/REGULATOR (3-VAXLADE MODELLER)
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

11

/8 Isartagningsordning

. Tatningsring
. Justeringsskruv
. Lasmutter
. Regulatorhus
. Filter
. Lasring
. Regulatorvikt
. Fjaderhallare
. gegu:atorfjéider
. Regulatorventil
25101“")'2 o 2 o» e 11. Koniskt rullager
S = 1.0kp 12. Overféringsaxel
810 Nm
0,8- 1,0 kpm

-]
b4
+*
—
COONRO WM =

TFAQS05

1700054

MD298812

TFAO324

170124

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
11. DEMONTERING AV KONISKT RULLAGER

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
11. MCNTERING AV KONISKT RULLAGER
@: Specialverktyg

Vaxellddsmodell F3A21 F3A22
Del nr. MD228815 MD398816

5. MONTERING AV FILTER

(1) Om damm har samlats inne i filtret skall det bytas ut mot ett
nytt.

PWEWS913
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AUTOMATISK VAXELLADA .. Syetéringsaxel och Svertorngers  23A-12-1

MD998801

1770042

N A ———MDS98812

f—MDS88814

E 9._._-—-M0998819

TFAOSOT | -

 MD998801

1770043

MD998812
MD998824

TFAQ503

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

12. OVERFORINGSAXEL OCH OVER-
FORINGENS DRIVNA DREV
(4-VAXLADE MODELLER)

OVERFORINGSAXELNS LAGER
DEMONTERING AV OVERFORINGSAXELNS LAGER

MONTERING AV OVERFORINGSAXELNS LAGER

LAGER FOR OVERFORINGENS DRIVNA DREV

DEMONTERING AV LAGER FOR OVERFORINGENS DRIV-
NA DREV -

MONTERING AV LAGER FOR OVERFORINGENS DRIVNA
DREV

PWEWS913
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AUTOMATISK VAXELLADA - Differential 23A-13-1

13. DIFFERENTIAL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isdrtagningsordning

»4 1. Bult
2. Differentialens drivdrev
4% »4 3 |ager
+» »4 4 Lastapp
»4 5 Pinjongaxel
»4 6. Pinjong
w4 7. Bricka
»4 3. Sidodrev
s« 9 Mellanlagg
10. Differentialhus

160118

Tryck §, SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
Kullager 3. DEMONTERING AV LAGER

/

MD998801

201074

¥ Koniskt
rullager

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEW2913-C Andrad



23A-13-2

AUTOMATISK VAXELLADA - Differential

Lastapp

Pinjongaxe!

160017

160028

Lastapp

Differentialhus

% be— Utskjutning

i

Monterings-
N riktning

160029

Pinjongaxe!

N
\\3/
<

N
]

Kraftig
avfasning

Differentialhus

Inféllning

-

Monterings-
riktning

Kraftig
avfasning

TFA0510

Press
MD298812

Kullager
MD9288820

TFMO008

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

4.
{1

DEMONTERING AV LASTAPP ,
Driv ut fastappen genom att satta in punsen i hal "A”.

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

9.

{1)

{1)

(1)

/8./77. /6. /5 MONTERING AV MELLANLAGG /
SIDODREV / BRICKA / PINJONG / PINJONGAXEL

Montera mellanidggen pa baksidan av differentialens sido-
drev och montera dreven i differentiathuset. Om delar
dteranvands, skall de monteras i de ursprungliga lagen som
antecknades vid isartagningen. ,

Om nya sidodrev anvands, skall medeltjocka (1,0 8.0 mim)
mellanlagg anvandas.

Montera brickorna pd pinjongdrevens baksida, montera
dreven i differentialhuset och satt darefter in pinjongaxeln.
Mét spelrummet mellan sidodrevet och pinjongdrevet.
Spelrummet skall vara 0,025 till 0,150 mm, och det hégra
och det vénstra drevparet skall ha lika spelrum. Om
spelrummet inte Gverensstammer med specifikationen,
skall delarna tas isér, och sedan sattas ihop igen genom att
anvanda mellanldagg som gor att spelrummet blir korrekt.

Spelrum: 0,025 — 0,150 mm

DITSATTNING AV LASTAPP (F3A21, F4A21)

Passa in {astappshalet i pinjongaxeln med halet i huset och
presspassa lastappen tills dess utskjutning blir 3 mm eller
mindre. ‘

Observera

e Lastappen far inte ateranvindas.

¢ Anvand inte en lastapp som behéver hogst 2000 N
(200 kp) kraft vid presspassningen.

DITSATTNING AV LASTAPP (F3A22, F4A22)

Passa in lastappshalet i pinjongaxeln med halet i huset och
presspassa lastappen tills den &r forsankt 1 mm eller mer
jamfért med differentialhusets &dnda.

Observera ‘

e Lastappen far inte ateranvindas.

¢ Anvind inte en lastapp som behdver hogst 2000 N
(200 kp) kraft vid presspassningen.

MONTERING AV LASTAPP (F4A23)

Passa in pinjongaxelns lastapp med halet i huset och
psesspassa lastappen. ‘

Observera »
¢ Lastappen skall pressas in till en niva som éar lagre
an ytan for differentialhusets flins.

MONTERING AV LAGER

PWEWE913-C * Andrad

l



AUTOMATISK VAXELLADA - Differential

23A-13-3

MD998812 Press

Koniskt
rullager

TFMO040

160030

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

1. FASTDRAGNING AV DRIVDREV

(1) Stryk automatvaxelvétska pé buitarna och drag fast dem till
det specificerade atdragningsmomentet, i den folid som

visas pa bilden.

PWEWS913-C

Andrad
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AUTOMATISK VAXELLADA — Ventilhus (3-vixlade modeller) 23A-14-1

14. VENTILHUS (3-VAXLADE MODELLER)
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

8—-10 Nm
0,8— 1,0 kpm

4—-6Nm
0,4-0,6 kpm

Isdrtagningsordning

1. Manueli ventil
. Trottelkam
. Distansstycke
. Returfjader
Faste
. Kickdownventil
. Kickdownfjader
. Begulatorplugg "A”
. Regulatorplugg “B”
. Nedre ventilhusets
sekundarenhet
. Nedre delningsplat
»4 12, Stalkula
w4 13. Fjader
»4 14, Stalkula
»4 15 Ovre ventilhusets
sekundarenhet
*4 15, Stalkula
17. Stédplatta
4-~6Nm 18. Ovre delningsplat
0,4-0,6 kpm »4 19, Stalkula
»& 20. Fjader
21. Fjaderstyrning
22. Mellanplat

OONON R WN

¥
)4
=

—
—

TFAOS1

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913



23A-14-2 AUTOMATISK VAXELLADA ~ Ventilhus (3-vixlade modeller)

4-6Nm
0,4-0,6 kpm

. Framre gavelképa

. Framre gavelkapans packning
. Framre gavel

. Frémre gavelns packning

. Kontrollfjader for vaxellage

. Kontrollventil for vaxellage

. Konverterns kontrollfjader

. Konverterns kontrollventil

. Justeringsskruv for systemtryck
. Regulatorfjader

. Regulatorventil

. 1-2 vaxlingsfiader

. 1-2 vaxlingsplugg

. Filter

37.

39.
40.
41.
42,
»a 43
44,
45,
46.
47.
48.
49,
50.

Settfran B

0,4—0,6 kpm

Motorbromsventil
. 2-3 kontrollfjader

Lasring

2-3 kontrollventil
2-3 véxlingsfjader
2-3 vaxlingsventil
Stopplatta
Trottelventil
Trottelfjader
Bakre gavelkapa
Packning

1-2 véxlingsventil
2-3 véaxlingsplugg
Ovre ventilhus

TFA0512

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989
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AUTOMATISK VAXELLADA - Ventilhus (3-vixlade modeller) 23A-14-3

. Andkapa
52. Ackumulatorplugg
53. Ackumulatorfjader
54. Ackumulatorfjader
»& 55 Stopplatta
56. Ackumulatorventil : 6 Nm
57. Plugg :
58. Nedre ventilhus

51-®

TFAO0513

Beskrivning av dndring

Bakre gavelkapa

RN

1.5mm

 — 1.5 mm  TFAQS04

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913



23A-14-4 AUTOMATISK VAXELLADA — Ventilhus {3-vixlade modeller)

1700075

Stalkulor

1700065

MD9982686

1700087

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
55. INSATTNING AV STOPPLATTA

43. INSATTNING AV STOPPLATTA

20./ 19. PLACERING AV FJADER / STALKULA

16. PLACERING AV STALKULOR

15. MONTERING AV OVRE VENTILHUSETS SEKUNDAR-
ENHET

(1) Satt specialverktygen pa det dvre ventilhuset.

PWEWS913



AUTOMATISK VAXELLADA - Ventilhus (3-vaxlade modeller) 23A-14-5

= >

—
= E:\_—7 T\ T 1700088

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989

{2) Satt thop det 6vre ventilhuset, mellanplattan och separe-
ringsplaten med de atta bultarna. Tag bort specialverktygen.

14.12. / 13. PLACERING AV STALKULA / FJADER

10. MONTERING AV NEDRE VENTILHUSETS SEKUNDAR-
ENHET

(1) Satt specialverktygen pd mellanplattan.

(2) Satt fast det nedre ventilhuset med de 13 bultarna. Tag bort
specialverktygen.

" PWEWS913
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AUTOMATISK VAXELLADA - Ventilhus (4-vixlade modeller) 23A-15-1

15. VENTILHUS (4-VAXLADE MODELLER)

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

4—-6Nm
0,4 -0,6 kpm

&)

o
ST S
S

>

4-6Nm
0,4—-0,6 kpm

22

23

8/24

=~ Isartagningsordning

. Manuell ventil

. Tryckkontrollens magnetventil

. Vaxlingskontrollens magnetventil “A”

. Véxlingskontrollens magnetventil “B”

. Damparkopplingskontrollens magnetventil

-—
COOND b=

4-6Nm
04-06%pm

{Modeller med damparkoppling}

. Platta (Modeller utan démparkoppling)

Ror

. Ventilstopper
. N-D kontrolihylsa
. N-D kontrollventil
»a i1,
12.
13.
14,
L2 I
>4 6,
17.
»e 13,
»4 19,
»a 20,
21,
22,
23.
24,
25,

Nedre ventilhusets sekundarenhet
Nedre separeringsplat

Mutter

Munstycke

Avlastningsfjader

Stalkula

Oljefilter

Ovre ventilhusets sekundérenhet
Stalkula

Teflonkula

N-D platta

Block

Ovre separeringsplét
Styrbussning

Mellanplatta

TFA0523

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS2913-D

Andrad



23A-15-2 AUTOMATISK VAXELLADA - Ventilhus (4-vixlade modeller)

>4 35

26.
27.
28,
29.
30.
31.
32.
33.

26
4-6Nm
0,4-0,6 kpm
Framre andkapa 38.
Tryckkontrollfjider 32

Tryckkontroliventil
Konverterns kontrollfjader

Konverterns kontrollventil 492,
Justeringsskruv 43,
Regulatorfjader »a 44
Regulatorventil 45,
. Vaxlingskontrollfjader A 46,
. Stopplatta 47.

SettfranB

42

4-6Nm
04—

,4-0,6kpm

Bakre kopplingens utblasningsventil B

39 Bakre kopplingens utblasningsfjader
a.

2-3/4-3 vaxlingsfjader
2-3/4-3 vaxlingsventil
Bakre &ndkapa
Vaxlingskontrollplugg B
Stopplatta
Vaxlingskontrollventil
1-2 vaxlingsfjader

1-2 véxlingsventil

36. Vaxlingskontrollplugg L 48. Ovre ventilhus
37. Bakre kopplingens utblasningsventil A
TFA0518
© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1932 PWEWS8913-D Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA - Ventilhus (4-vixlade modeller) 23A-15-3

49. Tapp

50. Stopper

91. Andkopplingsplugg

52. Andkopplingsfjader

63. Andkopplingsventil

54. Andkapa

55. Plugg (Modelier utan ddmparkoppling)

56. Damparkopplingens kontrollhylsa (Modeller
med damparkoppling)

57. Damparkopplingens kontrollventil (Modelier
med ddmparkoppling) :

58. Démparkopplingens kontrolifjider {(Modeller
med ddmparkoppling)

59. N-R kontrollventil

60. N-R kontrollfider

61. Justeringsskruv

62. Reduktionsfjader

63. Reduktionsventii

6_4. Nedre VentilhuS TFAQG22

@© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS913-D Andrad



23A-15-4 AUTOMATISK VAXELLADA - Ventilhus {(4-vixlade modeller)

Beskrivning av andring

Mellanplatta

‘Nedre ventithus
Mellanplatta

Ptugg har tillkommit
{forsedd med O-ring}

Pluggens atdragningsmoment
4-6Nm
0,4—-0,6 kpm

TFAQ520

Plugg

{Ny})

$13,114 mm

¢13,484 mm

{Gammal)

TFAOS21

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989
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AUTOMATISK VAXELLADA - Ventilhus (4-viaxlade modeller) 23A-15-5

ol

Teflonkula

Stalkulor

o pE—

atta=i=

MD998266

1750333

< Ll
H{f
\F\\LQ TIL%OE =
;gmﬁogoi

P ' 1750334

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

44.35. /21. / 20./ 19. PLACERING AV STOPPLATTA / N-D
PLATTA / TEFLONKULA / STALKULOR

16. MONTERING AV OVRE VENTILHUSETS SEKUNDAR-
ENHET

(1) Montera specialverktygen och sétt fast den évre separe-
ringsplaten och mellanplattan med de atta monteringsbul-
tarna. Tag dérefter bort specialverktygen.

17.716. / 15. PLACERING AV OLJEFILTER / STALKULOR /
AVLASTNINGSFJADER

11. MONTERING AV NEDRE VENTILHUSETS SEKUNDAR-
ENHET

(1) Montera specialverktygen pad mellanplattan.

{2) Montera separeringsplaten.

PWEWS913-D Andrad



23A-15-6 AUTOMATISK VAXELLADA — Ventilhus (4-vixlade modeller)

(3) Satt fast det nedre ventilhuset med bultarna. Tag dérefter
bort specialverktygen.

5. /4./3./2. MONTERING AV MAGNETVENTILENHETEN

{1) Montera de olika magnetventilerna pé de platser som bilden
visar.

PCsV

g:zﬁgm 1
Az S msxgy
= v‘ﬂ-. A
‘\‘OK;J.;??‘. %
§7

a2 N
\ NS -»:‘mﬁ%‘—,’/
\‘b [Bes

SCsv-B SCSV-A DCCSY -

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1992 PWEWS913-D Andrad



AUTOMATISK VAXELLADA - Kickdownservo

23A-16-1

16. KICKDOWNSERVO
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

(3-vaxlade modeller)

6-8Nm
0,6 -0,8 kpm

{4-vaxlade modeller}

1700055

N

15~-22Nm
1.5-2,2kpm

Isdrtagningsordning

OONOARWN =

. Tatningsring
. Tatningsring

Skydd

. Kickdownservons stang

Tapp

Plugg
Fjader

. Kickdownkolvens ventil
. Kickdownservons kolv

Isdrtagningsordning

NOARWN~

. O-ring

. Kickdownservons muff
. D-ring

. Tatningsring

. Lasmutter

. Kickdownservons stang
. Kickdownservons kolv

1750290
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AUTOMATISK VAXELLADA — Liag/backbroms 23A-17-1

17. LAG/BACKBROMS
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

M2

M3

Isértagningsordning
1. Lag/backbromsens kolv
2. D-ring
3. D-ring
4, Centrumstéd

TFA0386
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AUTOMATISK VAXELLADA - Hastighetsmiitarens drev =~ 23A-18-1

18. HASTIGHETSMATARENS DREV
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isartagningsordning

1. O-ring
¢ 2. Fjadertapp
3. Drivetdrev

Ej
=)
4. Oljetatning
(] 5. Muff
3
201078

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

" Drivetdrev O-ring Oljetatning '
Muff 2. MONTERING AV FJADERTAPP
\ {1} Driv in en ny fjadertapp i muffen. Kontrollera att fjadertap-
\ gty L pens spar inte star mot drevet.
Spéar
Fiadertapp

201079

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1989 PWEWS913
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AUTOMATISK VAXELLADA — Drivaxelns oljetitning 23A-19-1

19. DRIVAXELNS OLJETATNING
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

M3

Isértagningsordning

1. Konverterhus
2. Viaxellddshus
»4 3. QOljetatning

1750298

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
(\\F‘ 3. MONTERING AV OLJETATNING

MD99?325 ﬁr //Z — ///
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