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23C-0-2

NOTA
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V4AW4 - Informaciones generales

23C-0-3

INFORMACIONES GENERALES
TRANSMISION

Esta es una transmisién automética Aisin AW de 4 velocidades, controlada electronicamente.
e Consta de tres conjuntos de embragues multidiscos, cuatro conjuntos de frenos multidiscos, y tres

conjuntos de engranajes planetarios.

e Se utilizan dos sensores de velocidad individuales para detectar la velocidad de entrada y la velocidad

de salida.

e Se han instalado tres valvulas de solenocide individuales en el cuerpo de la valvula para controlar

la presion de aceite y ajustar la sincronizacion del cambio.

VISTA SECCIONAL
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. Convertidor de par

. Bomba de aceite

. Embrague de sobremarcha

. Freno de sobremarcha

. Elf:granaje planetario de sobremar-
cha :

. Embrague de avance

. Embrague directo
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. Freno No.1
. Freno No.2

Freno No.3

Engranaje planetario delantero
Engranaje planetario trasero
Pistén del freno No.3

Cuerpo de la vélvula
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23C-0-4 V4AW4 — Informaciones generales

TRANSFERENCIA
VISTA SECCIONAL
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TRA1762

. Engranaje de entrada

. Engranaje de baja velocidad

. Cubo de bloqueo del diferencial
. Sincronizador de 2WD/4WD

. Acoplamiento viscoso

. Eje de salida trasero

. Eje de salida delantero

. Contragje = o

O~-IDUTAWN =
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V4AW4 - Informaciones generales

23C-0-5

()

DIAGRAMA DEL CIRCUITO HIDRAULICO
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. Embrague de sobremarcha
. Freno de sobremarcha

. Embrague de avance

. Embrague directo
. Freno No.1

. Freno No.2

. Freno No.3

. Valvula manual

. Valvula de cambio de 2-3
. Valvula de solenocide No.1
. Valvula de solencide No.2
. Valvula moduladora de marcha li-

13. Valvula de cambio 1-2

14. Valvula de desahogo de presidn

15. Valvula de solenoide No.3
16, Valvula de reduccién

© Mitsubishi Motors Corporation

Ene. 1989

PWES8921-G

17. Valvula de mariposa
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18. Vélvula reguladora secundaria
19. Vdlvula de control de enclavamien-

to

20. Valvula reguladora primaria

21. Véalvula secuencial del embrague
de marcha atras

22. Valvula de cambio de 3-4

23. Valvula moduladora intermediaria

24. Acumulador C1

25. Acumulador C2

26. Acumulador B2

27. Véalvula de derivacién del enfriador
de aceite

28. Bomba de aceite

29. Colador
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V4AW4 - Especificaciones

23C-1-1

1. ESPECIFICACIONES

TABLA DE MODELOS DE TRANSMISION - MODELOS 1999

Modelo de transmisién Modelo de vehiculo Modelo de motor

EUR V4AW4-D-AG H66W 4G93-GDI
V4AW4-D-AH H66W 4G93-GDI

EXP V4AW4-D-CJ H65W 4G18-SOHC
V4AW4-D-AG H66W, H76W 4G93-GDI
V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC

MMAL V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC

TABLA DE MODELOS DE TRANSMISION - MODELOS 2001

Modelo de transmisién Modelo de vehiculo Modelo de motor

EUR V4AW4-D-D1 HE7W, H77W 4G94-GDI

EXP V4AW4-D-CJ HE65W 4G18-SOHC
V4AW4-D-AG H66W, H76W 4G93-GDI
V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC

MMAL V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC
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23C-~1-2

V4AW4 — Especificaciones

ESPECIFICACIONES GENERALES

ltem V4AW4
Convettidor de | Tipo Tipo de 3 elementos, 1 etapa, 2 fases con
par embrague de enclavamiento
Transmisidn Tipo 4 velocidades, completamente automatica
Relaciones de engranajes | Engranaje de 12 | 2,826
Engranaje de 22 | 1,493
Engranaje de 3% | 1,000
Engranaje de 42 | 0,730
Marcha atras 2,703
Nimero de discos del embrague de sobre- | 1
marcha
Nimero de discos del freno de sobremarcha | 2
Nimero de discos del embrague de avance | 4
Nimero de discos det embrague directo 3
Ndmero de discos del freno No.1 1
Numero de discos del freno No.2 3
Numero de discos del freno No.3 5
Transferencia Tipo Transferencia de 2 velocidades de accién no
interrumpida con bloqueo del diferencial
Relaciones de engranajes | Alta 1,000
Baja 1,548
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V4AW4 -- Especificaciones 23C-1-3

ESPECIFICACIONES DE SERVICIO

TRANSMISION

tem - o Valor estandar Valor Iimite

Bomba de aceite ' Huelgo lateral mm ' 0,02-0,05 0,1
Huelgo del cuerpo mm "1 0,07-0,15 0,3
Huelgo radial mm : ' 0,11-0,14 0,3

Carreras del pistén del | Embrague de sobremarchamm = | 1,74-2,44 -

embrague y del freno , - : )

S Embrague de avance mm 1,40-160 -

Embrague directo mm 0,90-1,30 =
Freno No.1 mm : 0,78-1,32 . . -
Freno No.2 mm 1,03~ 1,65 -

Huelgo del freno Freno de sobremarcha mm 0,56 - 1,62 -
Freno No.3 mm o 10,62 -1,27 -

Huelgo de la marca de ajuste del cable de la mariposamm | 0,8-1,5 -

Resistencia entre el terminal de la valvula de solenoude yel { 10-16 -

" cuerpo dela valvula de solenoide Q .

TRANSFERENCIA
em Valor estandar mm Valor Ifmite mm
Juego longitudinal del embrague de 2WD/4WD 0-0,08 -
Juego longitudinal del engranaje de entrada .| 0-0086 - N
Huelgo del cojinete del engranaje de entrada . 0-0,06 -
Juego‘longitudinal del cubo del embrague de alta-baja 0-0,08 -
Juego longitudinal del cubo de blequeo del diferencial 0-0,08 -
Huelgo del cojinete trasero del eje de salida trasero 0-0,08 ' -
"Huelgo entre el lado posterior ~del anillo exterlor del | - 0,3
sincronizador y la rueda dentada motriz
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23C-1-4

V4AW4 - Especificaciones

IDENTIFICACION DE LOS RESORTES
CUERPO DE LA VALVULA

Nombre del resorte Altura Diametro | Ndmero Didmetro Color de
libre mm exterior de espiras | del alam- | identifica-
mm ' bre mm cion ‘
Cuerpo Resorte de la valvula de cambio 1-2 | 29,15 8,90 10,0 0,90 Azul
dela -
valvula Resorte de la vélvula de cambio 2-3 | 29,15 8,90 10,0 0,90 Azul
trasera .
superior | Resorte de la vélvula de cambio 3-4 | 29,15 8,90 10,0 0,90 -Azul .
Resorte de la vélvula secuencial del | 37,55 9,1 12,34 1,10 Azul claro
embrague de marcha atrds '
Cuerpo Resorte de la valvula de mariposa | 21,94 8,58 8 0,71 -
de la
valvula Resorte de la vélvula de cambio | 39,55 10,90 9,39 1,20 Verde
delantera | descendente
superior '
Resorte de la vélvula regutadora | 71,27 17,43 15 1,93 Verde
secundaria :
Resorte de la valvula de reduccion” | 23,0 6,85 10,5 0,65 Verde
Cuempo Resorte de la véivula de control de | 32,6 11,4 8,25 1,0 Verde
dela enclavamiento
véalvula ' :
inferior Resorte de la valvula reguladora de | 50,28 17,02 10,5. 1,7 Azul
presién :
Resorte de la valvula moduladora | 27,26 9,04 9,5 1,1 Verde
intermedia ' 7
Resorte de la valvuta moduladorade | 42,35 9,24 {15 0,84 -
marcha libre baja '
Resorte de la valvula de desahogo | 32,14 13,14 g 2,03 -
de presién ' _
Resorte de la vélvula de derivacién | 28,90 13,80 6,5 1,60 Naranja
del enfriador de aceite
ACUMULADOR
Nombre del resorte Altura Diametro | Numero Didmetro | Color de
"libre mm exterior = | de espiras | del alam- | identifica-
mm , bre mm- cién
Resorte del piston del acumulador | Exterior 29,5 13,45 7 1,1 -
Ci
Interior 57,18 17,5 14,59, 1,9 Rosa
2,68
Resorte del pistén del acumulador C2 55,18 15,22 12,5 2,7 Verde
<V4AW4-D-A, B>
Resorte del pistén del acumulador C2 55,18 15,94 11,4 25 Amarillo +
<V4AW4-D-C>» Azul
Resorte del pistén del acumulador | Exterior 17.5 13 3,57 1,3 Azui claro
B2 <V4AW4-D-A, B>
Interior 56,4 18,79 9,2 2,4 Verde
Resorte del pistén del acumulador | Exterior 17,5 12,5 4 1,6 Rojo
B2 <V4AW4-D-C> -
Interior 57,06 18 1,2 2,2 Rosa
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V4AW4 — Especificaciones

23C-1-5

ESPECIFICACIONES SOBRE PARES DE APRIETE
TRANSMISION

ftem Par de apriete Nm
Perno de montaje del soporte central 25
Perno de montaje del cuerpo de la vélvula 10
Perno de montaje del colador de aceite 54
Placa de bloqueo del conector de la valvula de solenoide 54
Pernc de montaje del _colador de aceite 4,4
Perno de montaje del adaptador trasero de la transmisién 34
Perno de montaje M10 de la carcasa de la transmisién 34
Perno de montaje M12 de la carcasa de la transmisién 57
Unidn 25
Perno de montaje del sensor de temperatura def aceite 25
Contratuerca central de! interruptor inhibidor 4,0.
Perno de bloguec de! interruptor inhibidor 5,4
Perno de montaje de la palanca de control de la transmisién 7,0
Pernc de montaje de la bomba de aceite 22
Perno de montaje del soporte del estator 7,0
Perno de montaje de la transferencia 35
TRANSFERENCIA
ltem Par de apriete Nm
Perno de montaje de la placa de la caja de transferencia con la caja de | 35
transferencia
Perno de montaje de la caja de la trasferencia con la cubierta trasera de la | 35
transferencia '
Perno de sellado para montaje del retenedor del cojinete central 18
Perno de sellado del émbolo de enclavamiento 35
Perno de montaje del sensor de velocidad del vehfculo 11
Perno de montaje de la carcasa de control de transferencia 18
Perno de sellado del émbolo selector 32
Perno de sellado del cabezal mévil 35
Diversos interruptores de deteccion 34
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23C-1-6

V4AW4 - Especificaciones

ANILLOS DE RESORTE Y ESPACIADORES PARA EL AJUSTE

TRANSFERENCIA

Anillo de resorte (para el ajuste del juego longitudinal del engranaje de entrada)

Espesor mm Color de identificacion Numero de pieza
2,70 Parpura MD704204
2,75 Rosa MD704205
2,80 Amarillo MD704206
2,85 Blanco MD704207
2,90 Azu MD704208

Anillo de resorte (para el ajuste

del huelgo del cojinete del engranaje de entrada)

Espesor mm -Color de identificacion Numero de pieza
2,30 Ninguno | MD704199
2,35 Rojo MD704200
2,40 Blanco MD704201
245 Azul MD704202
2,50 Verde ‘MD704203

Anillo de resorte (para el ajuste

del juego longitudinal del cubo del embrague de alta-baja)

Espesor mm Color de identificacién Nimero de pieza
2,14 Ninguno MD704212
2,21 Amarillo MD704213
2,28 Blanco MD704214
2,35 Azul MD704215
2,42 Rojo MD704216

Anilio de resorte (péra el ajuste

del juego longitudinal del cubo de bloqueo delﬂdiférencial)' _

Espesor mm Color de identificacion Ndmero de pieza
2,56 Ninguno MD738386
2,63 Rojo MD738387
2,70 Blanco MD738388
2,77 Azul MD738389
2,84 Amarillo MD738390
2,91 Verde MD738391
2,98 Piarpura MD738392

Anillo de resorte (para el ajuste

del huelgo del cojinete trasero

del eje de salida trasero)

Espesor mm Color de identificacién Numero de pieza
2,18 Azul MR388669
2,25 Ninguno MR388670
2,32 Marrén MR2388671
2,39 Blanco MR388672
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V4AW4 - Especificaciones 23C-1-7

Anillo de resorte (para e! ajuste del juego longitudinal del cubo del embrague de 2WD/4WD)

Espesor mm Color de identificacion Numero de pieza

256 K ' Ninguno MD738393

2,63 ' Rojo MD738394

2,70 Blanco MD738395

2,77 Azul MD738398

2,84 Amarrillo MD738397
SELLADORES

ltem Sellador especificado

Transmision -

Perno de la bomba de aceite 3M ATD Pieza No. 8660 o equivalente

Transferencia

Superficie de acoplamiento entre la carcasa de control de la transferencia | Sellador legitimo MITSUBISHI Pieza
y la cubierta posterior de la transferencia No. MD997740 o equivalente

Superficie de acoplamiento entre la placa de la caja de transferencia y la
caja de transferencia

Superficie de acoplainiento entre la caja de la transferencia y la cubierta
trasera de la transferencia

Area de montaje del respiradero de aire y la caja de la transferencia

Roscas del perno de sellado del retenedor de cojinete central (cuando se | 3M STUD Locking No. 4170 o
reutiliza) equivalente

Roscas del pemo de sellado del émbolo de enclavamiento (cuando se | 3M ATD Pieza No. 8660 o equivalente
reutiliza) '

Roscas del perno de sellado de! émbolo selector (cuando se reutiliza)

Roscas del permo de sellado del cabezal mévil {cuando se reutiliza)

EMPAQUETADURA MOLDEADA EN SU LUGAR

La empaquetadura moldeada en su lugar {(FIPG) se utiliza en diversas partes de la transmision. Para
asegurar que la empaquetadura cumpla debidamente con su propésito, es necesario observar ciertas
precauciones durante su aplicacion. El tamario, la continuidad y la ubicacion del cordén son de vital
importancia. Un cordén demasiado delgado puede causar fugas. Por el contrario, uno demasiado grueso
podria hacer que se salga de su lugar, bloqueando o estrechando la linea de alimentacién de! fiuido.
Por lo tanto, para eliminar la posibilidad de fugas a través de una unién, es absolutamente necesario
aplicar la empaquetadura en forma uniforme, sin interrupciones de ninguna clase, y respetando siempre
el tamario de cordén correcto.

Como la RTV se endurece al reaccionar ante la humedad contenida en el aire atmosférico, se utiliza
normalmente en.las partes de brida metalica. ‘

Desarmado

Las piezas armadas con la FIPG pueden desarmarse facilmente sin utilizar un método especial. Sin
embargo, en algunos casos, podria ser necesario quebrar el sellado entre las superficies de unién golpeando
ligeramente con un mazo o herramienta similar. Se podria utilizar un escariador para empaquetaduras
plano y delgado para aplicar golpes ligeros entre las superficies de unién. No obstante, en este caso,
prestar suma atencién para no dafiar las superficies de union.
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23C-1-8 V4AW4 - Especificaciones

Preparacion de la superficie

Utilizando un escariador para empaquetaduras o un cepillo metdlico, eliminar completamente todas las
sustancias depositadas sobre las superficies de aplicacién de la empaquetadura. Comprobar que las
superficies sobre las que se va a aplicar la FIPG se encuentren planas. Comprobar que no hay aceite,
grasa ni impurezas adheridas sobre dichas superficies. No olvidar de eliminar el sellador remanente
de los orificios de los pernos.

Aplicacion de la empaquetadura moldeada en su lugar

Al ensamblar las piezas con la FIPG, es necesatio observar ciertas precauciones, aunque el procedimiento
en si es tan simple como para el caso de las empaquetaduras precortadas del tipo convencional.

El cordon de la FIPG debe ser del tamafio especificado, sin interrupciones. Asegurarse de rodear el
orificio del perno con un cordén completamente continuo. La FIPG puede removerse mientras no se
endurezca. |Instalar las piezas mientras la FiPG se encuentre himeda {en menos de 15 minutos). Al
instalar las piezas, asegurarse de aplicar la empaquetadura Gnicamente en el drea requerida. Asimismo,
no aplicar ningdn tipo de aceite ni agua en los lugares sellados ni arrancar el motor hasta que haya
transcurrido un tiempo suficiente (alrededor de una hora) después de finalizar la instalacion.

El procedimiento de aplicacién de la FIPG puede variar segln los distintos lugares. Al aplicar la FIPG,
observar el procedimiento descrito en el texto.

LUBRICANTES
TRANSFERENCIA

ltem Lubricante especificado

Labio del sello de aceite de la placa de la caja de la | Grasa legitima MITSUBISHI Pieza No. 0101011 o
transferencia equivalente

Labio del sello de aceite de la caja de la transferencia

Labio del sello de aceite de la cubierta trasera de ia
transferencia ‘

Resorte ondutado

Seccién estriada del eje de entrada de la transferencia

Superficie del cono sincronizador Aceite para engranajes hipoidales SAE 75W-85W de
conformidad con la clasificacion AP| GL-4 o superior
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V4AW4 — Herramientas especiales 23C-2-1

2. HERRAMIENTAS ESPECIALES

TRANSMISION
Herramienta Nimero Nombre Uso
. MD298211 Retenedor Desarmado y rearmado del freno No.3
. MDg98212 Extractor de la | Desmontaje de la bomba de aceite
@ ' bomba de aceite
/ MDogg217 Calibrador Inspeccion de las condiciones de armado
MD998335 | Abrazadera de la | Armado de ia bomba de aceite
@ ' bomba de aceite
_ MD988381 Instalador de Armado de los sellos de aceite
@ sellos de aceite
. MD998382 Instatador de Armado de los sellos de aceite
@ sellos de aceite
/ MD9g8412 Gula Instalacién de la bomba de aceite
' .| MD998903 Compresor de Desarmado y rearmado de los embragues
% resorte
© Mitsublshi Motors Corporation Ene. 1999 PWESS921-G Agregado




23C-2-2

V4AW4 — Herramientas especiales

Herramienta Ndmero Nombre Uso
MDg98904 Petno Desarmado y rearmado de los embragues
TRANSFERENCIA
Herramienta NUmero Nombre Uso
MD998020 Extractor de coji- | Desmontaje de los cojinetes de bolas
netes
MD9gg8192 Extractor de coji- | Instalacion del cojinete central
W netes
MD998800 Instalador de Instalacion de sellos de aceite
sellos de aceite
MD998803 Instalador del sello | Instalacién de sellos de aceite
de aceite del dife-
rencial
MDoo88s12 Tapa del instalador | Para usar con el instalador y el adaptador del
instalador
MD998813 Instalador (100) Para usar con la tapa del instalador y el
adaptador del instalador
MD998814 Instalador (200) Para usar con la tapa del instalador y el
adaptador del instalador
© Mitsubishl Motors Corporation Ene. 1999 PWESS8921-G Agregado




V4AW4 — Herramientas especiales 23C-2-3

Herramienta Naimero Nombre Uso
MD928818 Adaptador del ins- | Instalacién de los cojinetes de bolas
-| talador (38)

MD998819 Adaptador del ins- | Instalacién de los cojinetes de bolas
talador (40)

MD998825 Adaptador del ins- | Instalacion del cojinete del engranaje de
talador (52) entrada

MDg98830 Adaptador del ins- | Montaje de la guia de aceite y del cojinete
talador (66) central :

MD998917 Extractor de coji- | Desmontaje del cojinete de bolas y del cojinete
netes central
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V4AW4 —~ Transmision 23C-3-1

3. TRANSMISION
DESARMADO

Precaucién

e La transmision automatica estd constituida por
componentes de gran precision. Por consiguiente,
prestar atencién para no producir daiios de ningin
tipo a estos componentes durante el procedimiento
de desarmado.

e Realizar los siguientes procedimientos con las manos
al descubierto o con guantes de plastico, no usar
nunca guantes de algodoén. Asimismo, se podran usar
panos de nylon o toallas de papel en caso necesario,
pero no se deberan usar trapos.

® Limpiar todos los componentes desarmados. Aunque
las piezas de metal se deben lavar con detergente
ordinario, asegurarse de secarlas completamente con
aire comprimido.

¢ Limpiar los discos de embrague, los anillos-guias
de empuje de plastico, y los componentes de goma
con fluido de la transmision automatica (ATF). Durante
la limpieza, prestar atencion para evitar que se
adhieran cuerpos extrainos o suciedad sobre estos
componentes.

e S esta daiiada la transmision en si, también desarmar
y limpiar el sistema del enfriador.

1. Colocar la transmisién sobre la superficie de trabajo, con
el colector de aceite hacia abajo. Desmontar Ia
transferencia.

Precaucion

e Para evitar el riesgo de que la suciedad y las
impurezas contenidas en el colector de aceite
se introduzcan en el cuerpo de la valvula u otros
componentes, no posicionar la transmision con
el lado de montaje del colector de aceite hacia
arriba antes de desmontar el colector de aceite.

2. Sacar la tuerca y la arandela de resorte, y a continuacion
desmontar ta palanca del eje de control de la transmisién.

3. Doblar las lengletas de fijacion de la placa de ajuste
neutral del interruptor inhibidor, y luego sacar la
contratuerca.

4. Sacar la placa de ajuste neutral y la empaquetadura.
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23C-3-2 V4AW4 - Transmision

5. Desmontar el interruptor inhibidor.

TRA1764

6. Retirar la unién {lado delantero) y su junta térica.

7. Aflojar la contratuerca; luego remover su codo y su junta
torica. ‘

8. Sacar el sensor de temperatura de aceite y su junta torica.

9. Sacar el sensor de velocidad de entrada y su junta térica.

N
(L7

TRAT436
© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1999 PWESS921-G Agragado




V4AW4 — Transmisién 23C-3-3

éensor de )J (
.velocidad
de salida 7

TRA1439

Rotor del sensor
de velocidad

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1989

-10. Sacar cada uno de los tapones de ta caja de la transmision
¥ SuU junta térica. (2 lugares)

11. Sacar el sensor de velocidad de salida y su junta torica.

12. Sacar los pernos indicados en la ilustracion; luego quitar
el adaptador de la transmisién y la junta de estanqueidad.
13. Sacar el sello de aceite.

14, Sacar el aniilo de resorte.

15. Sacar el rotor del sensor de velocidad y la chaveta.

PWES8921-G Agregado



V4AW4 — Transmision

16. Sacar el colector de aceite, la junta de estanqueidad,
-y los imanes.

Precaucion :

® Para evitar el riesgo de que la suciedad y las
impurezas contenidas en el colector de aceite
se introduzcan en el cuerpo de la vélvula u otros
componentes, no posicionar la transmisién con
el lado de montaje del colector de aceite hacia
arriba antes de desmontar el colector de aceite.

— o o o o o )
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17. Extraer gradualmente ambos extremos del tubo de aceite,
y desmontar e| tubo de aceite.

Precaucion
® No deformar ni distorsionar el tubo de aceite.

18. Sacar el conector de la vélvula de solenoide, y luego
el cableado preformado de su abrazadera.

19. Sacar la placa de fijacion y luego los cableados
preformados de la vélvula de solenoide.

20. Sacar la junta térica de los cableados preformados de
la vélvula de solenoide.

‘21. Sacar los pernos indicados en la ilustracién, y luego
desmontar el colador de aceite, el espaciador, y la junta
de estanqueidad.

L-:—E'SJ o)
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)
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22.

23.

24.

25.

26.

Aflojar uniformemente los pernos indicados en la
flustracion de la izquierda. Luego sacar los pernos.

Levantar el cuerpo de la vélvula y sacar el cable de
la mariposa de la leva de la mariposa.
Sacar el cuerpo de la valvula.

Sacar el cable de la mariposa.

Sacar la placa de leva, el resorte, el pasador de pivote,
el trinquete de estacionamiento, y la varilla de

" astacionamiento.

27.
28.

Mover la cubierta y golpear ¢l pasador de resorte para
extraerlo.
Sacar el eje y la palanca de la valvula manual.
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TRA1456

TRA1457
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29. Soplar aire en los puntos indicados en la ilustracion de

30.

31.

32,
33.

35.

36.
37.

la izquierda para remover los pistones del acumulador.

Precaucion

e Existe el riesgo de que el pistén y el fluido puedan
ser despedidos con fuerza; tomar las precaucio-
nes necesarias.

¢ Los pistones y los resortes se encuentran
armados en el orden de B2, C2, C1 desde el lado
delantero. Almacenarlos en el orden de
desmontaje.

Sacar los pernos de montaje de la bomba de aceite;
luego desmontar la bomba de aceite usando la
herramienta especial apropiada.

Sacar el cojinete de empuje y el anillo-guia de empuje.
NOTA o

El anille-gufa de empuje podria estar adherido sobre el
lado de la bomba de aceite.

Sacar los pernos de montaje de la carcasa del convertidor.
Sacar la carcasa del convertidor sujetando con la mano
el eje de entrada de sobremarcha.

. Sacar el eje de entrada de sobremarcha, el engranaje
planetario de sobremarcha, y el embrague de
sobremarcha de la caja de sobremarcha.

Sacar las dos arandelas de empuje.

NOTA .

El anillo-guia de empuje podria estar adherido sobre el
fado del engranaje planetario de sobremarcha.

Sacar la caja de sobremarcha.

Sacar el anillo-guia de empuje y. e! cojinete de empuije.
NOTA .

El anillo-guia de empuje podria estar adherido sobre el
lado de la caja de sobremarcha.

. Sacar el embrague de avance.

. Sacar el cojinete de empuje, y los dos anilios-guia de
empuije. :

NOTA .
El anillo-guia de empuje podria estar adherido sobre el
lado del embrague de avance.
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TRA1458

40. Sacar el embrague directo.
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TRA1459

TRA1460

TRA1462

41. Sacar los pernos de montaje de soporte central.

42. Sacar el soporte central y el engranaje solar como una
unidad.

43, Sacar el anillo de resorte,

44, Sujetar el eje intermedio y sacar ambos engranajes
planetarios, delantero y trasero.

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1999
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V4AW4 — Transmision

45. Sacar el cojinete de empuje y el anillo-guia de empuje.

NOTA
El anillo-guia de empuje podria estar adherido sobre el
lado del portaplanetario trasero.

46. Sacar la ballesta.

47. Sacar la cubierta trasera y la junta de estanqueidad.
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REARMADO

Precaucion

1.

La transmision automadtica esta constituida por
componentes de gran precisién. Por consiguiente,
prestar atencién para no producir dafios de ningin
tipo a estos componentes durante el procedimiento
de armado.

Los dafios podrian producir fugas de fluido de la
transmision automatica (ATF) y perjudicar el
rendimiento. Por consiguiente, antes de |la
instalacion, realizar el armado con cuidado prestando
atencion a los danos.

Los elementos friccionales, las secciones de rotacion
y las secciones deslizantes deben revestirse con ATF
antes del rearmado.

Limpiar completamente todos los componentes
desarmados. Aunque las piezas de metal se deben
lavar con detergente ordinario, asegurarse de
secarlas completamente con aire comprimido.
Limpiar los discos de embrague, los anillos-guias
de empuje de plastico, y los componentes de goma
con ATF, Durante la limpieza, prestar atencién para
evitar que se adhieran cuerpos extrafios o suciedad
sobre estos componentes.

No reutilizar las juntas de estanqueidad, los sellos
de aceite y otras piezas de goma similares. Al efectuar
el armado, reemplazarlas por piezas nuevas.
Cuando tenga que utilizar discos de embrague o
discos de freno nuevos, sumergirlos previamente en
ATF por lo menos durante dos horas.

No aplicar sellador o adhesivo sobre las juntas de
estanqueidad.

No utilizar nunca grasa que no sea petrolato o vaselina
industrial.

Cuando sea necesario cambiar un buje, reemplazar
el conjunto al cual pertenece. .

Instalar la ballesta.
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2. Armar el anillo-guia de empuje #13 y el cojinete de empuje
#12.

TRA1463

WL AL i ==Ts
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#1 #2 #3 #4 #5 #6 #7 #8 #9 #10 #11 #12 #13

TRA1466

3. Instalar el tubo aplicador.

TRA1467

Precaucion
¢ Instalar firmemente el tubo aplicador en la caja
en la posicién indicada en la ilustracion.

TRA1468
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V4AW4 — Transmision 23C-3-11

4. Monte la arandela de empuje #11 en el portaplanetario

Arandela de
trasero.

empuje #11

5. Instale el portaplanetario trasero.

6. - Instale la placa de respaldo.

7. Revestir petrolatc o vaselina sobre la arandela de empuje
#10 e instdlela en el portaplanetario delantero.
Seguidamente, instalar el portaplanetario delantero en
la corona dentada del portaplanetario trasero.

F(ETABN
= t,(( ‘,\\;l‘,\"g.
L M7
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8. Ensamblar los discos de embrague y las placas de
embrague de manera alternada sobre la placa de
respaldo.

TRA1473
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V4AW4 — Transmision

9. Instalar el anillo-guia interior.

Precaucion

¢ El anillo-guia interior debe instalarse de manera
tal que la marca indicada en la ilustracion quede
dirigida hacia el lado del cuerpo de la vélvula.

e Cuando los portadores y el anillo-guia interior
estan correctamente ensamblados, la ranura del
anillo de resorte estara completamente visible.
Verificar este detalle. :

TRAL14175

10. Instalar el anillo de resorte.

11. Instalar el soporte central.

Precaucion

¢ Los orificios para los pernos de montaje del
soporte central deben estar alineados antes de
introducir el soporte central.

12. Apretar los pernos indicados con la mano mientras se
introduce el soporte central.

TRA1458

13. Instalar el embrague directo.

© Mitsublshi Motors Corperation Ene, 1999
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23C-3-13

= Transmision

Aniflo-guiade
empuje #9
Cojinete de
empuje #8

14.

TRA1457

TRA1478

Anillo-guia
de empuje #5

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1999

15.

16.

17.

18.

Revestir el anillo-guia de empuje #7, el cojinete de empuje
#8, y el anillo-guia de empuje #9 con petrolato o vaselina
e instalarlos en el cubo del embrague de avance.

Instalar el embrague de avance mientas alinea las orejetas
de los discos del embrague directo.

Precaucién

o Durante este paso, prestar atencién para que no
se salgan los anillos-guias de empuje y el cojinete
de empuje instalados en el paso anterior.

Medir la distancia desde el extremo delantero de la
herramienta especial hasta el embrague de avance y
verificar que [a instalacion es correcta.

Valor estandar (es decir, valor medido — espesor de
la herramienta especial): Aprox. 1,5 mm

Instalar el cojinete de empuje #6 en el embrague de
avance.

Aplicar ya sea petrolato o vaselina al anillo-guia de empuje
#5; luego instalarlo en la caja de sobremarcha.
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19. Instalar las herramientas especiales indicadas en la caja
de la transmision.

TRA1480

20. Pasar ia caja de sobremarcha a lo largo de las dos
herramientas especiales con la muesca de la caja dirigida
de la manera indicada en la figura y fijarla con cuidado
a la caja de la transmision.

TRA1481

21. Montar ia arandela de empuje #4 en la corona dentada
ubicada dentro de la caja de sobremarcha.

@ =
\Arandela de
~empuje #4

TRA1482

22. Armar el embrague de sobremarcha y el engranaje
planetario de sobremarcha, aplicar ya sea petrolato o
vaselina a la arandela de empuje #3, y fijar esta arandela
al portaplanetario de sobremarcha.

Arandela de
empuje #3

TRA1483

Embrague de 23. Alinear las orejetas de los discos del freno de sobremarcha
sobremarcha una con la otra y a continuacioén, instalar el embrague
y engranaje - de sobremarcha y el engranaje planetario de sobremarcha
planstario de armados en el (ltimo paso.

sobremarcha
Precaucion :
¢ Durante este paso, tener cuidado de que no se
salga la arandela de empuje instalada en el paso
anterior.

TRA1484
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23C-3-15

TRA1485

Carcasa del convertidor
Junta térica

T -~
Anillo-gufa
de empuje #2

MDg98412

kA / TRA1490
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24. Medir la distancia desde la cara extrema delantera de
fa herramienta especial y el embrague de sobremarcha
y verificar que la instalacidén es correcta.

Valor estandar (es decir, valor medido — espesor de
la herramienta especial: Aprox. 2,0 mm

25. Instalar la junta térica y Iuego la carcasa del convertidor.

26. Instalar el anillo-guia de empuje #2 en el embrague de
sobremarcha.

27. Aplicar ya sea petrolato o vaselina al cojinete de empuje
#1; luego instalario en la bomba de aceite.

28. Instalar la bomba de aceite usando las herramientas
especiales indicadas como guias.

Precaucion

¢ Durante este paso, tener cuidado de que no se
salga la arandela de empuje instalada en el paso
anterior.

29. Instalar los pernos después de aplicarlos-sellador.
Sellador especificado:
3M ART Pieza No. 8660 o equivalente
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V4AW4 — Transmision
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30.

31.

32,

33.

Precaucién

e Apretar los pernos gradual y uniformemente.

e El juego longitudinal del eje de entrada debe
verificarse continuamente mientras se aprietan
los pernos.

Valor estandar: 0,3 - 0,9 mm

Apretar gradual y alternativamente los pernos de montaje
de soporte central.

NOTA
Comenzar el apriete desde el perno del lado del
acumulador.

Soplar aire a baja presién en los puntos indicados en
la figura y confirmar el ruide de funcionamiento de cada
piston.

Embrague de sobremarcha

Embrague de avance

Freno No.1

Freno No.2

Embrague directo

Freno No.3

Freno de sobremarcha

N kWD~

Insertar el eje de la palanca manual dentro de la caja,
instalar la palanca manual y la cubierta en eje, y golpear
el pasador de resorte para instalarlo en su lugar.
Mover la cubierta encima del pasador de resorte, y
calafatearla en su lugar.

. Instalar la varilla de estacionamiento, el trinquete de

estacionamiento, el pasador de pivote, el resorte y la
placa de leva.
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V4AW4 — Transmisién 23C-3-17

h I Precaucion
LPI aca de leva ) 1: e Verificar que la varilla sobresalga de la placa de
1 leva.

35. Insertar una junta térica nueva e instalar el cable de
la mariposa.

36. Instalar el pistén y el resorte de cada acumulador.
Dimensiones del piston del acumulador

Diametro exterior del Longitud del pistén '
pistén (mm) (mm)
B2 34,80 - 34,85 48,50
e C1 31,80 - 31,85 49,50
g ct B c2 - C2 | 31,80-3185 45,00
o q (’r=\ &F’!E{—j Tl@k“?* Dimensiones del resorte del acumulador
V4AW4-D-A, B
Attura libre Didmetro Colorde
{mm) exterior (mm) identificacién
B2 17,5 13,0 Azul claro
56,4 18,79 Verde
C1 29,5 13,45 -
57,18 17,5 Rosa
c2 55,18 15,22 Verde
V4AW4-D-C
Altura libre Diametro Color de
(mm) exterior (mm) identificacién
B2 17,5 12,5 Rojo
57,06 18 Rosa
C1 29,5 13,45 -
R AT 17,5 Rosa
cz 55,18 15,94 Amarillo + Azul
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V4AW4 — Transmision

TRA1446

© Mitsublshi Motors Corporation

Ene. 1999

37.

38.

39.

40.

41.

42.

Poner el cuerpo de la valvula sobre la caja de la
transmision y conectar el cable de la mariposa con la
leva de la mariposa.

Instalar el cuerpo de la valvula de manera que el pasador
de la palanca de la vélvula manual se introduzca en
la ranura de la véalvula manual.

Instalar los pernos de montaje del cuerpo de la vélvula
en las posiciones indicadas y apretarlos uniformemente.

‘Montar el colador de aceite, el espaciador y la junta de
estanqueidad y apretar uniformemente los pernos de
montaje.

Instalar la junta tdérica nueva, aplicar fluido de la
transmision automatica, y luego colocar el cableado
preformado de la valvula de solenoide dentro de la caja.
Instalar la placa de fijacion y asegurarla usando un perno.
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43.

44,

45,

46.

47.

48.

Instalar el conector a ia valvula de solenoide y asegurar
el cableado preformado con sus abrazaderas.

Utilizando un martillo de plastico u otra herramienta similar,
golpear ligeramente y de manera uniforme los extremos
del tubo de aceite, y asegurarlo en su lugar.

Precaucion
e Instalar firmemente el tubo de aceite hasta la
posicion del tope.

Instalar los imanes en las posiciones indicadas en la
figura.

Fijar una junta de estanqueidad nueva de manera tal
que la muesca quede posicionada de la manera indicada
en la figura.

Instalar e! colector de aceite y apretar uniformemente
los pernos de montaje.

Fijar ta cubierta trasera de la caja de la transmisién a
través de una junta de estanqueidad nueva.
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49. Montar la chaveta y el rotor del sensor sobre el eje de

Roter dei sensor salida.

50. Instalar el anillo de resorte.

51. Instalar un sello de aceite en el adaptador trasero de
la transmisién usando la herramienta especial indicada.

TRA1488

52. Montar el adaptador trasero de la transmision a través
de una junta de estanqueidad nueva.

Precaucion
¢ Tener cuidado de no danar el sello de aceite con
la seccion estriada del eje de salida.

53. Apretar uniformemente los permnos indicados en la
ilustracion.

54. Instalar una junta térica nueva en el sensor de la velocidad
de salida; seguidamente, instalar el sensor de la velocidad

de salida.
Sensor de {(
- la velocidad r
- de salida
| KU
TRA1438
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TRA1545
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55. Después de instalar la junta térica nueva en el tapén
de la caja de la transmision, montar este tapén.

56. Instalar una junta térica nueva en el sensor de velocidad
de entrada y montar este sensor.

57. Después de instalar una junta térica nueva en el sensor
de temperatura del aceite, fijar este sensor.

58. Instalar una junta térica nueva en el codo, y luego montar
este codo. :

59. Apretar la contratuerca mientras mantiene el codo
orientado hacia adelante.
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V4AW4 —~ Transmision
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60.

Después de instalar la junta térica nueva en la unidn,
montar la unién.

61. Fijar el interruptor inhibidor al eje de la palanca de la

62.

63.

64.

- 65.

valvula manual.
Instalar la empaquetadura y la placa de ajuste neutral
y asegurar con la tuerca de montaje.

Usando un destornillador o similar, doblar las lenglietas
de fijacién de la placa de ajuste neutral encima de la
tuerca para que quede blogqueada.

Instalar temporalmente la palanca de la valvula manual
y girar completamente el eje de dicha palanca hacia atrés;
seguidamente, regresar la palanca dos detenciones para
ponerla en la posicion neutral.

Alinear la linea de referencia neutral del interruptor
inhibidor con ia linea de marcacion de la placa de ajuste
neutral para ajustar a la posicién neutral.
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66. Montar la palanca de control.

67. Doblar el drea que rodea al centro del cable de la mariposa
a un radio de aproximadamente 200 mm, tirar del cable
hasta que no quede ningun juego, y calafatear el marcador
de ajuste en la posicién indicada en la figura.

Valor estandar: 0,8 — 1,5 mm
68. Montar la transferencia.

Marcador de ajuste

TRALTES
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V4AW4 — Bomba de aceite 23C-4-1

4. BOMBA DE ACEITE
DESARMADO Y ARMADO -

Antes de la instala-
i ¢ion, aplicar fluido de

transmisién a todas
' las piezas méviles.

TRA157S

Pasos de desarmado

pCdq 1. Soporte del estator ' 5. Anillo de sellado
© 2. Junta tdrica pA4 8. Sello de aceite
4Ap pB4q 3. sngranaje impulsor de la bomba 7. Cuemo de la boba de aceite
e aceite '
4Ap- pBd 4. Engranaje impulsado de la bomba
de aceite

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
DESARMADO |

<4Ap- DESMONTAJE DEL ENGRANAJE IMPULSOR DE
LA BOMBA DE ACEITE / ENGRANAJE
IMPULSADO DE LA BOMBA DE ACEITE

(1) Para poder reinstalar los engranajes en la direccién de
instalacién correcta, poner marcas de coincidencia en
cada engranaje.

ZTRAQLT3
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23C-4-2

V4AW4 — Bomba de aceite

MDggg382

23720038

ZTRAQLTA
MD998335
=)
2
<

[}

=) lo]
TRAO174
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL REARMADO
pAINSTALACION DEL SELLO DE ACEITE

(1) Instalar el sello de aceite con la herramienta especial
indicada.

pB«INSTALACION DEL ENGRANAJE IMPULSOR /
ENGRANAJE IMPULSADO

(1) Reinstalar los engranajes alineando las marcas de
coincidencia realizadas durante el desarmado.

pCINSTALACION DEL SOPORTE DEL ESTATOR

(1) Armar el cuerpo de la bomba de aceite con el soporte
del estator, y luego apretar los pernos con la mano.

(2) Usando la herramienta especial, fijar la cubierta de la
bomba de aceite con el soporte del estator, y luego apretar
los pernos al par especificado.
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V4AW4 — Bomba de aceite 23C-4-3

INSPECCION
ENGRANAJE IMPULSOR Y ENGRANAJE IMPULSADO
Inspeccion del huelgo del cuerpo

(1) Extraer completamente el engranaje impulsado hacia un.
costado; utilizar un calibrador de espesores, medir el
huelgo producido en el lado opuesto, entre el engranaje
impulsado y el cuerpo de la boba de aceite.

Valor estandar: 0,07 - 0,15 mm
Valor limite: 0,3 mm

Inspeccion del huelgo radial

(1) Usando un calibrador de espesores, medir el huelgo entre
la media luna y el engranaje impulsado.

Valor estandar: 0,17 — 0,14 mm-
Valor limite: 0,3 mm

Inspeccién del huelgo lateral

(1) Utilizando una escuadra y un calibrador de espesores,
medir el huelgo entre la cara final de los engranajes
y el cuerpo de la bomba sobre el lado de montaje del
eje del estator.

Valor estandar: 0,02 - 0,05 mm
Valor limite: 0,1 mm

© Mitsubishi Motors Corporation
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V4AW4 —~ Embrague de sobremarcha 23C-5-1
5. EMBRAGUE DE SOBREMARCHA

DESARMADO Y ARMADO
6 5 3 1
1@ 8 | s 2
70 l
' 'n; /
'ﬂ)gl I
@ (\( \é ((

i Antes de ia instala-

¢ion, aplicar fluido de
transmisidon a todas
| las piezas mdviles.

TRAL547
Pasos de desarmado
p-Dq 1. Anillo de resorte 8. Resorte de retorno
2. Cubo del freno de sobremarcha 4B) 9. Pistén del embrague de sobremar-
p-B4 3. Disco del embrague cha
pCd 4. Anillo de resorte 10. Cilindro del embrague de sobre-
pB 5. Placa de respaldo marcha
, p-B« 6. Placa amortiguadora 1. Junta tdrica
4Ap PpAA 7. Anilo de resorte 12. Junta térica

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
DESARMADO

4Ap- DESMONTAJE DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Comprimir el resorte de retorno usando la herramienta
especial indicada y sacar el anillo de resorte.

«4Bp DESMONTAJE DEL PISTON DEL EMBRAGUE DE
SOBREMARCHA

(1) Fijar el embrague de sobremarcha a la homba de aceite;
luego soplar aire dentro del embrague para desmontar
el pistén de sobremarcha.
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23C-5-2

V4AW4 - Embrague de sobremarcha

MD998903

séaca \ Anillo de

respaldo J—I/ resorte

7

Cubo del embrague
de sobremarcha

TRA1548

ER
(SN

3720058
Ene. 1969
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
» A INSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Comprimir el resorte de retorno utilizando la herramienta
especial indicada y fijar el anillo de resorte.

Precaucion

e Asegurarse de que la abertura longitudinal del
anilio de resorte no esté alineada con ninguna
de las lengiietas del retenedor de resorte.

p-BINSTALACION DE LA PLACA AMORTIGUADORA
/ PLACA DE RESPALDO / DISCO DEL
EMBRAGUE

(1) Usar aire comprimido para eliminar el fluido de la
transmisién automatica excedente del disco del
embrague.

Precaucion -

o Para evitar que se produzcan dainos en el disco
durante este procedimiento, no acercar la pistola
de aire a la superficie del disco mas de lo
hecesario.

{2) Instalar la placa amortiguadora, la placa de respaldo y
el disco del embrague.

(3) Instalar el cubo del embrague de sobremarcha y el anillo
de resorte.

(4) Fijar el cilindro del embrague de sobremarcha a la bomba
de aceite. Luego, soplar aire a baja presién (395 — 785
kPa) e inspeccionar la carrera del piston.

Valor estandar: 1,74 — 2,44 mm

Si se excede este valor estandar, podria atribuirse al
desgaste del disco. Alternativamente, si la carrera esta
por debajo del valor estandar, podria atribuirse a un error
en el armado.

(5) Después de finalizar la inspeccion de la carrera, sacar
el anillo de resorte y el cubo del embrague de sobremacha.

p-CINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Insertar el anillo de resorte en la ranura del cilindro del
embrague.

Precaucion

¢ Asegurarse de que los extremos del anillo de
resorte nho estén alineados con ninguna
depresion.
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V4AW4 - Embrague de sobremarcha 23C-5-3

23720048

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1889

p-DINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE
(1) Insertar el anillo de resorte en la ranura del cilindro del
embrague.

Precaucion

o Asegurarse de que los extremos del anillo de
resorte no estén alineados con ninguna
depresion.

INSPECCION
Piston del embrague de sobremarcha

(1) Agitar el piston de sobremarcha para confirmar que la
bola de retencion pueda moverse libremente.

(2) Soplar aire y confirmar la inexistencia de fugas en la
valvula.
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V4AW4 — Engranaje planetario de sobremarcha 23C-6-1

6. ENGRANAJE PLANETARIO DE SOBREMARCHA
DESARMADO Y ARMADO '

¢idn, aplicar fluido de
transmisién a todas

ﬁl Antes de la instala-
I las piezas moviles.

TRA1549
Pasos de desarmado
1. Anillo de resorte pAd 5. Arandela de empuje
2. Retenedor del embrague unilateral 6. Cojinete de empuje
pBd 3. Embrague unilateral 7. Tapén del eje del pifién
4. Anille-gufa exterior del embrague 8. Portaplanetario de sobremarcha

unilateral

Ranura PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
de aceite pA4INSTALACION DE LA ARANDELA DE EMPUJE

(1) Instalar la arandela de empuje de manera que las ranuras
de aceite queden posicionadas de la manera indicada
en la figura.

ZTRAO0178

pB«INSTALACION DEL EMBRAGUE UNILATERAL

E\JV 4}— (1) Instalar el embrague unilateral de manera que su collar

quede posicionado de la manera indicada en la figura.

/- U
Collar del [ —
embrague unilateral

TRA1551
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23C-6-2 V4AW4 — Engranaje planetario de sobremarcha

INSPECCION
EMBRAGUE UNILATERAL

(1) Mientras sostiene firmemente el portaplanetario de
sobremarcha, girar el eje de entrada. Confirmar que el
eje de entrada gire suavemente en la direccion de las
agujas del reloj y que se bloquee al girarlo en ia direccién
opuesta. ,

TRA1B50

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1999 PWESS8921-G Agregado



V4AW4 — Freno de sobremarcha 23C-7-1

7. FRENO DE SOBREMARCHA
DESARMADO Y ARMADO

14 150 160

Antes de la instala-
i cién, aplicar fluido de
| transmision a todas

las piezas mbviles.

TRA1552

Pasos de desarmado

pD«4 1. Anillo de resonte p-B 10, Anillo-gufa del cojinete de empuje
2. Placa de respaldo p-A4 11. Anillo de resorte

- pC« 3. Discos del freno 12. Retenedor de resorte

pCo 4. Placas del freno 13. Resorte de retorno

pC« 5. Placa amortiguadora A 14. Pistén del freno
6. Anillo-guia de empuje 15. Junta térica
7. Corona dentada del planetario 16. Junta térica

p-B« 8. Anillo-guia del cojinete de empuje 17. Caja de sobremarcha

p-B4 9. Cojinete de empuje 18. Anillo de sellado

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
DESARMADO

4Ap DESMONTAJE DEL PISTON DEL FRENO
(1) Soplar aire para desmontar el pistén del freno.

TRA1553
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V4AW4 — Freno de sobremarcha

ZTRAD180
Anillo-guia del Anillo-guia
cojinete de empuje del cojinete
de empuje
Frente
Cojinete
de empuje
TRA1554

Placa de
respaldo
Placas del freno

Placa amortiguadora
TRA1574

Discos del freno

Z3720068
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
Pp-AqINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE
(1) Insertar el anillo de resorte.

Precaucion

¢ Asegurarse de que los extremos del anillo de
resorte no estén alineados con ninguna depresién
de la caja.

p-BINSTALACION DEL COJINETE DE EMPUJE /
ANILLOS-GUIAS DEL COJINETE DE EMPUJE

(1) Ensamblar el cojinete de empuje y los dos anillos-guias
del cojinete de empuje de manera tal que queden
orientados de la manera indicada en la figura. Luego,
instalar el conjunto en la caja de sobremarcha.

P CINSTALACION DE LA PLACA AMORTIGUADORA
/ PLACAS DEL FRENO / DISCOS DE FRENO /
PLACA DE RESPALDO

(1) Usar aire comprimido para eliminar el fluido de la
transmision automética excedente de los discos del freno.

Precaucidn

e Para evitar que se produzcan dahos en el disco
durante este procedimiento, no acercar la pistola
de aire a la superficie del disco mas de lo
necesario.

(2) Instalar la placa amortiguadora, las placas del freno, los
discos del freno y la placa de respaldo.

p-DINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Insertar el anillo de resorte en la ranura de la caja de
sobremarcha.

Precaucion

¢ Asegurarse de que los extremos del anillo de
resorte no estén alineados con ninguna depresion
de la caja.

(2) Medir el huelgo entre el anillo de resorte y la placa de
respaldo con un calibrador de espesores e inspeccionar
la carrera del pistéon del freno de sobremarcha.

Valor estandar: 0,56 — 1,62 mm

Si se excede este valor estandar, podria atribuirse al
desgaste del disco. Alternativamente, si la carrera esta
por debajo del valor estandar, podria atribuirse a un error
en el armado.
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V4AW4 — Embrague directo 23C-8-1

8. EMRAGUE DIRECTO
DESARMADO Y ARMADO

cién, aplicar fluido de

i Antes de la instala-
| transmisién a todas

las piezas méviles.

4
TRA1558
Pasos de desarmado
pB«4 1. Anillo de resorte 8. Pistén interior del embrague directo
pBd 2. Placa de respaldo 9. Junta térica
pB« 3. Discos del embrague 10. Junta térica
pBd 4. Placas del embrague 11. Juntas téricas
dAp pAd 5. Anillo de resorte 12. Cilindro del embrague directo
6. Retenedor de resorte
4Bp- 7. Pistén exterior del embrague direc-

to

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
DESARMADO

<4Ap- DESMONTAJE DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Comprimir el resorte de retorno usando la herramienta
especial indicada y sacar el anillo de resorte.

MD998803

23720085
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V4AW4 — Embrague directo

| Piston del
embrague
directo

TRAL1572

73720091

Anilio de
resorte

Placa de
respaldo

Placas del
embrague

Discos detl
embrague
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«Bp- DESMONTAJE DEL PISTON DEL EMBRAGUE
DIRECTO

(1) Fijar el cilindro del embrague directo al soporte central.
(2) Soplar aire dentro del cilindro para desmontar el piston
del embrague directo.

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
p-AINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Comprimir el anillo de resorte usando la herramienta
especial indicada y fijar el anillo de resorte.

Precaucion

® Asegurarse de que la abertura longitudinal del
anillo de resorte no esté alineada con ninguna
de las orejetas del retenedor de resorte,

B INSTALACION DE LAS PLACAS DEL
EMBRAGUE / DISCOS DEL EMBRAGUE /
PLACA DE RESPALDO / ANILLO DE RESORTE

(1) Usar aire comprimido para eliminar el fluido de la
transmision automética excedente de los discos del
embrague.

Precaucion

¢ Para evitar que se produzcan dafos en el disco
durante este procedimiento, no acercar la pistola
de aire a la superficie del disco mas de lo
necesario.

(2) Instalar las placas del embrague, los discos del embrague,
la placa de respaldo; y luego instalar el anillo de resorte.

(3) Fijar el embrague directo al soporte central. Luego, soplar
aire a baja presion (395 — 785 kPa) de manera continua
e inspeccionar la carrera del piston.

Valor estandar: 0,90 — 1,30 mm

Reinstalacion de piezas usadas:

Si se excede este valor estédndar, podria atribuirse al
desgaste del disco. Alternativamente, si la carrera esta
por debajo del valor estdndar, podria atribuirse a un error
en el armado.

Instalacion de piezas nuevas:
Seleccionar una placa de embrague (espesor: 3,556 mm,
3,75 mm, 6 4,00 mm) y ajustar al valor estandar.
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V4AW4 — Embrague directo 23C-8-3

INSPECCION

PISTON DEL EMBRAGUE DIRECTO

(1) Agitar el piston del embrague directo para confirmar que
la bola de retencion puede moverse libremente.

(2) Soplar aire y confirmar la inexistencia de fugas en la

valvula.

Z37200817

Agregado
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V4AW4 - Embrague de avance 23C-9-1

9. EMBRAGUE DE AVANCE
DESARMADO Y ARMADO

' Antes de la instala-
i cién, aplicar fluido de
transmisiéon a todas

| tas piezas méviles. 10 ﬁ

7
TRA1555
_ i’asos de desarmado _
pD4q 1. Anillo de resorte p-B4 9. Discos del embrague
2. Cubo del embrague directo pB4 10. Placas del embrague
3. Cubo del embrague de avance Ap PpA4 11. Anillo de resorte
4. Anillo-gufa del cojinete de empuje 12. Resorte de retorno
5. Cojinete de empuje 4Bp 13. Pistén del embrague de avance
6. Anillo-gufa del cojinete de empuje 14. Junta térica
p-B4 7. Disco del embrague 15. Junta térica ,
pC«4 8. Anillo de resorte 16. Cilindro del embrague de avance

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
MD998903 DESARMADO

<4Ap- DESMONTAJE DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Comprimir el anillo de resorte usando la herramienta
especial indicada y extraer el anillo de resorte.

23720073
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V4AW4 — Embrague de avance

© Mitsubishi Motors Corporation

«Bp- DESMONTAJE DEL PISTON DEL EMBRAGUE DE
AVANCE

(1) Fijar el cilindro del embrague de avance a la caja de
sobremarcha.

(2) Soplar aire en el cilindro para extraer el piston del
embrague de avance.

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
PAINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Comprimir el resorte de retorno usando la herramienta
especial indicada v fijar el anillo de resorte.

Precaucion

¢ Asegurarse de que la abertura longitudinal del
anillo de resorte no esté alineada con ninguna
de las orejetas del retenedor de resorte.

p-BINSTALACION DE LAS PLACAS DEL
EMBRAGUE / DISCOS DEL EMBRAGUE

(1) Usar aire comprimido para eliminar el fluido de la
transmisién automética excedente de los discos del
embrague.

Precaucioén

e Para evitar que se produzcan dafios en el disco
durante este procedimiento, no acercar la pistola
de aire a la superficie de! disco mas de lo
necesario. '

(2) Ensamblar las placas del embrague y los discos del
embrague de manera alternada en el cilindro; fuego
instalar el cubo del embrague directo y el anillo de resorte.

(3) Fijar el cilindro del embrague de avance a la caja de
sobremarcha. Luego, soplar aire a baja presién (395 —
785 kPa) de manera continua e inspeccionar la carrera
del pistén.

Valor estandar: 1,74 — 2,44 mm

Reinstalacion de piezas usadas:

Si se excede este valor estandar, podria atribuirse al
desgaste del disco. Alternativamente, si la carrera esta
por debajo del valor estandar, podria atribuirse a un error
en el armado.

Instalacién de piezas nuevas: -
Seleccionar una placa de embrague (espesor: 1,8 mm
0 2,0 mm) y ajustar al valor estandar.

(4) Después de finalizar la inspeccién de la carrera, sacar
el anillo de resorte y el cubo del embrague directo. -
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V4AW4 —~ Embrague de avance 23C-9-3

pCINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE
(1) Insertar el anillo de resorte.

Precaucion
} J/‘ ¢ Asegurarse de que los extremos del anillo de
~ resorte no estén alineados con ninguna
depresion.

Extremos del
anillo de resorte TRA1557
p-DINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE
(1) Insertar el anilio de resorte.
Precaucion
& Asegurarse de que los extremos del anillo de-
resorte no estén alineados con ninguna
depresion.
Extremos del
anillo de resorte
TRA1558
INSPECCION

Piston del embrague de avance

(1) Agitar el pistdn de sobremarcha para confirmar que la
bola de retencién puede moverse libremente.

(2) Soplar aire y confirmar la inexistencia de fugas en la
valvula.

23720076
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V4AW4 — Soporte central | 23C-10-1

10. SOPORTE CENTRAL
DESARMADO Y ARMADO

il Antes de la instala-

cién, aplicar fluido de
transmisién a todas
I las piezas mbviles.

Pasos de desarmado

1. Anillo de resorte 13. Junta térica
2. Eje del engranaje solar planetario 14. Anillos de sellado
3. Anillo de sellado p-B«¢ 15. Anillo de rescrte
pE4 4. Cubo del freno No.2 B« 16. Placa de respaldo
p-D4 5. Anillo de resorte p-B4 17. Discos del freno
pD4 6. Placa de respaldo p-B« 18. Placas del freno
pD4q 7. Disco del freno 4Cp- pA4 12. Anillo de resorte
p-D« 8. Placa del freno 20. Resorte de retorno
Ap pCo 9. Anillo de resorte D) 21. Pist6n del freno No.2
10. Resorte de retorno 22. Junta torica
<4Bp 11. Pistén del freno No.1 23. Junta térica
12. Junta térica 24. Soporte central
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23C-10-2 V4AW4 - Soporte central

MB998903

237201014
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
DESARMADO '

«4Ap DESMONTAJE DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Comprimir el resorte de retorno usando la herramienta
especial indicada y sacar el anillo de resorte.

<«Bp- DESMONTAJE DEL PISTON DEL FRENO NO.1
(1) Soplar aire a baja presion y desmontar el pistén.

<4Cp- DESMONTAJE DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Comprimir el resorte de retorno usando la herramienta
especial indicada y sacar el anillo de resorte.

«Dp DESMONTAJE DEL PISTON DEL FRENO NO.2
(1)} Soplar aire a baja presion para desmontar el piston.
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V4AW4 - Soporte central

23C-10-3

MDg98903

TRA0844

Placas
del freno

Anillo de
resorte -

Placa de
respaldo

TRAQ0B45
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
p-A4INSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1} Comprimir el resorte de retorno usando la herramienta
especial indicada vy fijar el anillo de resorte.

Precaucion

e Asegurarse de que la abertura longitudinal del
anillo de resorte no esté alineada con ninguna
de las orejetas del retenedor de resorte.

p-B<4INSTALACION DE LAS PLACAS DEL FRENO /
DISCOS DEL FRENO / PLACA DE RESPALDO /
ANILLO DE RESORTE

(1) Usar aire comprimido para eliminar el fluido de la
transmision automatica excedente de los discos del freno.

Precaucion

e Para evitar que se produzcan daios en el disco
durante este procedimiento, no acercar la pistola
de aire a la superficie del disco mas de lo
necesario.

(2) Fijar las placas del freno, los discos del freno, la placa

~ de respaldo, y luego instalar el anillo de resorte.

(3) Soplar aire a baja presién (395 — 785 kPa) de manera
continua e inspeccionar la carrera del pistén para el freno
No.2.

Valor estandar: 1,03 ~ 1,65 mm

Si se excede este valor estandar, podria atribuirse al
desgaste del disco. Alternativamente, si la carrera esta
por debajo del valor estandar, podria atribuirse a un error
en el armado.

pCINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Comprimir el resorte de retorno usando la herramienta
especial indicada vy fijar el anillo de resorte,

Precaucion

e Asegurarse de que la abertura longitudinal del
anillo de resorte no esté alineada con ninguna
de las orejetas del retenedor de resorte.
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23C-10-4

V4AW4 - Soporte central

Lado redondeado

Anillo
de resorte

Placa de
respaldo

Placa-
de! freno

TRAL15862
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pDINSTALACION DE LA PLACA DEL FRENO /

PISCO DEL FRENO / PLACA DE RESPALDO/
ANILLO DE RESORTE

(1) Usar aire comprimido para eliminar el fluido de la

=

3

transmisién automatica excedente del disco del freno.

Precaucion

o Para evitar que se produzcan dafios en el disco
durante este procedimiento, no acercar la pistola
de aire a la superficie del disco mas de lo
necesario.

Fijar la placa del freno, el disco del freno, la placa de
respaldo, y luego instalar el anillo de resorte.

Soplar aire a baja presioén (395 - 785 kPa) de manera
continua e inspeccionar la carrera del pistén para el freno
No.1.

Valor estandar: 0,78 — 1,32 m

Si se excede este valor estandar, podria atribuirse al
desgaste del disco. Alternativamente, si la carrera esté
por debajo del valor estandar, podria atribuirse a un error
en el armado.

PEqINSTALACION DEL CUBO DEL FRENO NO.2

M

Fijar el cubo del freno No.2 al eje del engranaje solar.
Sujetando firmemente el cubo del freno No.2, girar el
eje del engranaje solar para confirmar que gira
suavemente en la direccion de las agujas del reloj y que
se bloquea al girar en la direccién opuesta.

PWESE921-G Agregado



V4AW4 — Engranaje planetario delantero 23C-11-1

11. ENGRANAJE PLANETARIO DELANTERO
DESARMADO Y ARMADO

il Antes de la instala-

cién, aplicar fluido de
transmisién a todas
I las piezas mdviles,

()
6o
O

5 6 7 2 1
TRA1563
Pasos de desarmado
1. Arandela de empuje 4. Anillo retenedor
2. Arandela de empuje p-B« 5. Embrague unilateral
3. Anillo-guia interior del embrague p-A4 6. Arandela de empuje

unilateral 7. Engranaje planetario delantero

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
p-A4INSTALACION DE LA ARANDELA DE EMPUJE

(1) Instalar la arandela de empuje de manera que todas
sus ranuras de aceite se alineen con los orificios de aceite
del engranaje planetario.

p-B<INSTALACION DEL EMBRAGUE UNILATERAL

(1) Instalar el embrague unilateral en la direccién indicada
en la figura,

TRA1565
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23C-11-2 V4AW4 - Engfanaje planetario delantero

INSPECCION
EMBRAGUE UNILATERAL

(1) Sostener firmemente el anillo-guia interior con ia mano
y girar el engranaje planetario delantero en una y otra
direccién. Verificar que gira suavemente en la direccion
contraria a las agujas del reloj y que se bloquea en la
direccién de las agujas del reloj.

TRA1564
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V4AW4 — Engranaje planetario trasero y eje de salida 23C-12-1

12. ENGRANAJE PLANETARIO TRASERO Y EJE DE SALIDA
DESARMADO Y ARMADO

o=
8 13 12 6
I Antes de la instala-
[ cion, apiicar fluido de
transmision a todas
| las piezas moviles.
4
TRA1566
Pasos de desarmado
1. Engranaje solar planetario , 8. Engranaje planetaric trasero
p-A4q 2. Anillos de resorte 9. Anillo de resorte
3. Eje de salida 10. Coronz dentada del planetario tra-
4. Anillo de sellado sero
5. Anillo-guia de! cojinete de empuje 11. Cojinete de empuje
6. Cojinete de empuje 12. Eje intermedio
7. ICorona dentada del planetario de- 13. Junta térica
antero

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
p-AqINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Fijar el anillo de resorte a la corona dentada del planetario
delantero.

(2) - Colocar la corona dentada del planetario delantero sobre
el tambor del eje de salida y alinear los extremos del
anillo de resorte con la secciéon ancha entre dientes.

(3) Empujar la corona dentada del planetario delantero hacia

N\ deresorte abajo para instalar el anillo de resorte dentro de la ranura.

o TRAL1567
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NOTA



V4AW4 — Pistén del freno No.3 23C-13-1

13. PISTON DEL FRENO NO.3
DESARMADO Y ARMADO

Antes de la instala-
i cién, aplicar fluido de
transmisidn a todas

| las piezas mdviles.

TRA1568B

Pasos de desarmado

4Ap- pA4 1. Anillo de resorte 7. Junta torica
2. Resorte de retorno 8. Junta tdrica
4Bp- 3. Piston primario del freno No.3 9. Junta tdrica
4Bp- 4, Manguito de reaccion 10. Junta térica
4B) 5. Pistén secundario de! freno No.3 11. Caja de la transmisién

6. Junta térica

Anillo de resorte MD9398904 PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
\ DESARMADO
) ‘]=" ||| 4A)- DESMONTAJE DEL ANILLO DE RESORTE
‘ MD9g8303

(1) Comprimir el resorte de retorno usando fa herramienta
especial indicada y sacar el anillo de resorte.

MDggs211

TRA1569
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23C-13-2

V4AW4 — Piston del freno No.3

74
N

MD998904

)

MD998903
MD998211

TRA1571

© Mitsubishi Motors Corporation

Ene, 1999

«Bp- DESMONTAJE DEL PISTON PRIMARIO DEL
FRENO NO.3 / MANGUITO DE REACCION /
PISTON SECUNDARIO DEL FRENO NO.3

(1) Poner la caja de la transmisién sobre la superficie de
trabajo con el lado delantero orientado hacia abajo. Para
evitar daiios en el pistén primario del freno No.3, el
manguito de reaccion y el piston secundario del freno
No.3 durante esta operacién, poner de antemano vatrios
trapos limpios sobre esta superficie.

(2) Soplar aire en ambos orificios de aceite indicados para
desmontar el pistén primario del freno No.3, el manguito
de reaccion, y el pistén secundario del freno No.3.

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
P»AINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Comprimir el resorte de retorno usando la herramienta
especial indicada e instalar el anillo de resorte.

Precaucion

e Asegurarse de que la abertura longitudinal del
anillo de resorte no esté alineada con ninguna
de las orejetas del retenedor de resorte.

PWESB921-G Agregado



V4AW4 — Cuerpo de la valvula 23C-14-1

14. CUERPO DE LA VALVULA
DESARMADO Y ARMADO

5,4 Nm : Antes de la instala-
. e ) . cion, aplicar fluido de

transmisién a todas

las piezas moviles.

1,0 Nm 5,4 Nm TRA1505
1. Cubierta del resorte de retencitn 11. Bola de retencién
manual 12. Bola de retencién
2. Resorte de retenciéon manual 13. Resorte
3. Vélvula manual : 14. Bola de amortiguacion
4, Cubierta del cuerpo de la vaivula 15. Resorte
5. Junta de estanqueidad 16. Valvula de derivacién del enfriador
6. Valvula de solencide de aceite
7. Junta tdrica 17. Resorte
8. Junta de estanqueidad del cuerpo 18. Cuerpo de la valvula superior de-
de [a valvula superior lantera
9. Placa 19. Cuerpo de la vélvula superior tra-
10. Junta de estanqueidad del cuerpo sera
-de la valvula inferior 20. Cuerpo de la vélvula inferior

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1999 PWESS621-G Agregado



23C-14-2

V4AW4 - Cuerpo de la vélvula

Cubierta del
A resorte  de
retencién
manual

Resorte de

retancién
manual

TRAL507

Valvula de
solenoide

TRAL510

TRAL1511

© Mitsubishl Motors Corporation

Ene. 1989

DESARMADO

(1) Sacar la cubierta del resorte de retencién manual y el
resorte de retencién manual.

(2) Sacar la valvula manual.

(3) Sacar los pernos indicados en la ilustracién; luego guitar
la cubierta del cuerpo de la vélvula y la junta de
estanqueidad.

{4) Afiojar el perno indicado por la flecha y sacar la vélvula
de solencide.
(5) Sacar la junta térica de la valvula de solenoide.

(6) Sacar los pernos indicados por las flechas desde el cuerpo
de la valvula superior.

PWES8921-G Agregado



V4AW4 — Cuerpo de la vélvula 23C-14-3

(7) Sacar los pernos indicados por la flecha desde el cuerpo
de la valvula inferior.

TRA1512
(8) Mientras empuja las juntas de estanqueidad y la placa
GCuerpo de la contra el cuerpo de la valvula inferior, separar el cuerpo
vélvula inferior de la valvula inferior del cuerpo de la vélvula superior.
> (9) Colocar el cuerpo de la valvula inferior con la junta de
) estanqueidad y el lado de montaje de la placa dirigidos
Placa hacia arriba.

TRA1513

(10)Sacar las dos juntas de estanqueidad del cuerpo de la
vélvula y la placa.

s ©

0000% &
= %
-3 -4

(11)Sacar las seis bolas de retencién del cuerpo de la valvula

éfﬁ ﬁ%ﬁ? o | ~"superior trasera.
Tl

TRA1515

(12)Sacar la bola de retencién, la bola de amortiguacién,
la vélvula de derivacion del enfriador de aceite y sus

resortes del cuerpo de ta vélvula inferior.

TRA1516
PWES8921-G Agregado
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23C-14-4

V4AW4 -~ Cuerpo de la valvula

TRA1616

TRA151S

Junta de estanqueidad  Junta de estanqusidad

delcusrpodelavalvula  del cuerpo de la valvula
inferior superior TRA1531

TRAL1533

© Mitsubishi Motors Corporation

Ene. 1998

ARMADO

(1)

@)

(3)

(4)

(5)

(6)

Insertar la bola de retencién, la bola de amortiguacion,
la vélvula de derivacion del enfriador de aceite y sus
resortes en el cuerpo de la vélvula inferior, tal como se
indica en la ilustracion.

Inserte las seis bolas de retencion en el cuerpo de la
valvula superior trasera en las posiciones indicadas en
la figura.

Sobre el cuerpo de la valvula inferior, instalar una junta
de estanqueidad nueva para valvula inferior y [a placa.

Precaucion

¢ La junta de estanqueidad para el cuerpo de la
valvula superior y la junta de estanqueidad para
el cuerpo de la valvula inferior difieren en forma:
prestar atencién para no confundirlas.

Asegurar temporalmente la placa al cuerpo de la valvula
inferior enroscando los pernos apropiados en los lugares
indicados en la figura. ‘

Sobre el cuerpo de la valvula inferior, instalar una junta
de estanqueidad nueva para valvula supetior.

Poner el cuerpo de la vélvula inferior sobre el cuerpo
de la valvula superior trasera.

PWES8921-G Agregado



V4AW4 — Cuerpo de la valvula 23C-14-5

© Mitsubishl Motors Corporation Ene. 1999

(7) Fijar la cubierta del cuerpo de la valvula con una junta
de estanqueidad nueva al ‘cuerpo de la valvula inferior.

(8) Apretar uniformemente los pemnos indicados por las
flechas para asegurar la cubierta del cuerpo de la valvula.

{(9) Instalar los pemos en las posiciones indicadas en la
ilustracién.

(10)Dar vuelta el cuerpo de la valvula. Fijar los permnos en
los lugares indicados por la flecha sobre el lado del cuerpo
superior trasero y apretarios con la mano.

(11)Sacar los pernos apretados temporalmente en el paso
4.

Precaucion :

¢ Durante esta operacion tener cuidado de no danar
la junta de estanqueidad del cuerpo de la valvula
superior.

PWESE921-G Agregado



23C-14-6 V4AW4 -~ Cuerpo de la vélvula

TRA1541

TRAL1511

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1999

(12)Poner el cuerpo de la valvula inferior sobre el cuerpo
de la valvula superior delantera.

(13)Fijar los pernos en las posiciones indicadas por las flechas.

(14)Dar vuelta el cuerpo de la vélvula y fijar los pernos en
los lugares indicados por las flechas sobre el lado del
cuerpo de la valvula superior delantera.

(15)Apretar uniformemente los pernos del cuerpo de la valvula
superior trasera y los pernos del cuerpo de la vélvula
superior delantera.

(16)Dar vuelta la vaivula y apretar uniformemente los pernos
del lado del cuempo de la valvula inferior.

PWES8921-G Agregado



V4AW4 - Cuerpo de la vélvula 23C-14-7

(17)Instalar una junta térica nueva.

TRA1543

(18)Fijar la valvula de solenoide al cuerpo de la valvula inferior.

- (19)Instalar la vaivula manual,

TRA1508

(20)Fijar el resorte de retencién de la vélvula manual y la

Resorte do cubierta del resorte de retencién de la vélvula manual.
retencién de
la valvula
manual -

Cubierta det
resorte de
retencién de
la valvula
manual

TRALSOD?
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23C-14-8 V4AW4 — Cuerpo de la vélvula

INSPECCION
VALVULA DE SOLENOIDE

(1) Utilizando cables de acoplamiento, fijar el terminal positivo
de la bateria al terminal de la vélvula de solenoide y
fijar el terminal negativo al cuerpo de la valvula de
solenoide. Verificar que se escucha el ruido de
funcionamiento de la valvula,

TRAL1517

(2) Medir al resistencia entre el terminal de la valvula de
solenocide y el cuerpo de la valvula de solenoide.

Valor estandar: 10 — 16 Q

TRA1618
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V4AW4 — Cuerpo de la valvula superior delantera 23C-15-1

15. CUERPO DE LA VALVULA SUPERIOR DELANTERA

DESARMADO Y ARMADO

Pasos de desarmado

. Anillo de resorte

. Asiento

. Tapdn

. Valvula de reduccién
. Resorte

4Ap pC4 1
pBe 2
3
4
5
6. Cubierta
7
8
9
0

»Ag

. Valvula reguladora secundaria
. Resorte

. Leva de la matiposa

. Manguito

>A<
1

© Mitsubishl Motors Corporation Ene. 1999 PWES8921-G

i Antes de la instala-

cién, aplicar fluido de
transmision a todas
I las piezas moviles.

TRAL506

. Resorte
. Pasador del manguito del tapén de

cambio descendente

. Tapén de cambio descendente

. Resorte

. Tope de vibracién de la véivula

. Valvula de mariposa

. Resorte

. Cuemo de la valvula superior de-

fantera -

Agregado



23C-15-2 V4AW4 - Cuerpo de la valvula superior delantera

TRA1521

3
4 TRA1519

Pasador del tope de
vibracién de lavélvula
Pasador del manguito

dal tapdn de cambio
descendente

Asiento

TRAL1520

TRA1521

© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1999

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
DESARMADO

4Ap DESMONTAJE DEL(LOS) ANILLO(S) DE
RESORTE

(1) Sacar el(los) anillo(s) de resorte de ajuste de la presion
de la mariposa.

Precaucion
e Verificar el nimero de anillos de resorte. (Hay
casos en que no se proveen anillos de resorte).

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
p-A4INSTALACION DE LOS RESORTES
(1) Instalar correctamente cada resorte.

Posicién de instalacién Altura Diametro
libre exterior
(mm) (mm)
1 | Véalvula de mariposa 21,94 8,58
2 | Valvula reguladora secundaria | 71,27 17,43
3 | Tap6én de cambio descendente | 39,55 10,90
4 | Tapdn de reduccién 23,00 6,85

PB4 INSTALACION DEL TOPE DE VIBRACION DE LA
VALVULA / PASADOR DEL MANGUITO DEL
TAPON DE CAMBIO DESCENDENTE / ASIENTO

(1) Instalar el tope de vibracién de la vélvula, el pasador
del manguito del tapén de cambio descendente y el
asiento, de la manera indicada en la figura.

p-C4INSTALACION DEL(LOS) ANILLOS(S) DE
RESORTE

(1) Instalar el{los) anillo(s) de resorte de ajuste de presién
de la mariposa.

Precaucion

® Reinstalar el mismo nimero de anillos de resorte
que los instalados originalmente; de lo contrario,
la presion de la mariposa podria resultar alterada.

PWES8921-G Agregado



V4AW4 — Cuerpo de la valvula superior trasera 23C-16-1

16. CUERPO DE LA VALVULA SUPERIOR TRASERA
DESARMADO Y ARMADO

Pasos de desarmado

pB« 1. Rodillo
2. Tapon
3. Vaivula secuencial del embrague
de marcha atras
pAd4 4. Resorte
pB4 5. Asiento
8. Tapdn
7. Valvula de cambio de 2-3
p-A4q 8. Resorte
pB4 9. Asiento
© Mitsublshi Motors Corporation Ene, 1999 PWESS821-G

_—

il_ Antes de la instala-

cién, aplicar fluido de
transmiston a todas
[ las piezas moviles.

%10

s

13

15
s —{

M14

W

5,4 Nm

TRA13522

10. Tap6én
11. Valvula de cambio de 3-4
p-Ad 12. Resorte
13. Cubierta
14. Junta de estanqueidad
15. Valvula de cambio 1-2
p-Ad 16. Resorte
17. Cuerpo de la valvula superior tra-
sera

Agregado



23C-16-2

V4AW4 — Cuerpo de la valvula superior trasera

Bl
|
¢ e iy

TRA1523

Asiento

Asiento

Rodillo  TRa1524

© Mitsublshi Motors Corporation

Ene. 19989

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO '
P-AINSTALACION DE LOS RESORTES
(1) Instalar correctamente cada resorte

Posicién de instalacién Altura Diametro
libre exterior
{mmy} (mm)
1 Vélvula secuencial del embra- | 37,55 9,1
gue de marcha atras
2 | Valvula de cambio de 2-3 29,15 8,9
3 | Valvula de cambio de 3-4 29,15 8,9
4 | Valvula de cambio de 1-2 29,15 8,9

p-BINSTALACION DEL RODILLO / ASIENTO

(1) instalar el rodillo y los asientos en las posiciones indicadas
en la figura.

PWES8921-G Agragado




V4AW4 - Cuerpo de la vélvula inferior 23C-17-1

17. CUERPO DE LA VALVULA INFERIOR
DESARMADO Y ARMADO

i
16—;{]% Z s | ( :S 5,5 Nm

Antes de la instala-
i cién, aplicar fluido de

transmisién a todas
| las piezas moviles.

TRA1528

Pasos de desarmado

" pDd 1. Placa 11. Vaivula moduladora intermedia
p-D4q 2. Junta de estanqueidad p-Co 12. Pasador
‘ 3. Asiento del resorte de la valvula - pCo 13. Manguito
pAd 4. Resorle 14. Valvula del relé de enclavamiento
5. Bola p-Aq 15. Resorte
6. Valvula de solenoide 4Ap pB« 16. Placa
7. Junta de estanqueidad 4Ap pB4 17. Manguito
pAd 8. Resorte - 18. Embolo
9. Valvula moduladora de marcha li- pAd 19. Resorte
hre baja 20. Valvula reguladora de presion
p-A« 10, Resorte : 21. Cuerpo de la vélvula inferior
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23C-17-2 V4AW4 - Cuerpo de la valvula inferior

TRA1526
© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1999

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
DESARMADO

<4Ap- DESMONTAJE DEL MANGUITO / PLACA

(1) Antes de realizar el desarmado, verificar en cual divisién
del manguito esta asentada la placa.

Precaucion

e La division del manguito en que se asienta la
placa determina la presién de linea: realizar
siempre esta verificacion antes del desarmado.

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
p-A4INSTALACION DE LOS RESORTES
(1) Instalar correctamente cada resorte.

Posicion de instalacién Altura Didmetro
libre exterior
(mm) {mrm)
1 | Vaivula del relé de enclava- | 32,60 11,40
. | miento
2 | Valvula reguladora de presién | 50,28 17,02
3 | Valvula moduladora interme- | 27,26 9,04
dia
4 | Vaivulamoduladorademarcha | 42,35 9,24
libre baja

p-BINSTALACION DEL MANGUITO / PLACA

(1)} Instalar la placa de manera que se asiente en la misma
posicién del manguito que antes del desarmado.

Precaucion

e La divisién del manguito en que se asienta la
placa determina la presion de linea: siempre hacer
que [a placa se asiente en la misma division del
manguito que antes del desarmado.

p-CINSTALACION DEL MANGUITO / PASADOR

(1) Instalar el manguito de manera que sus tres muescas
queden posicionadas de la manera indicada en la figura,
y luego asegurar con el pasador.

PWESS621-G Agragado



V4AW4 — Cuerpo de la valvula inferior 23C-17-3

p-DINSTALACION DE LA PLACA / JUNTA DE
ESTANQUE!IDAD

(1) Instalar la placa junto con una junta de estanqueidad
nueva. Apretar uniformemente los pernos indicados en
la ilustracién.

© Mitgubishi Motors Corporation Ene. 1999 PWES8921-G Agregado



NOTA



V4AW4 - Transferencia

23C-18-1

18. TRANSFERENCIA
DESARMADO Y ARMADO

Pasos del desarmado

pd4
pcd

pb<

© Mitsublshi Motors Corporation

OENOU BN

. Protector del selio guardapolvo

. Protector del sello guardapolvo

. Respiradero de aire

. Tapén del sellado del émbolo se-

lector
Resorte de retorno

. Resorte de retorno

. Embolo selector

. Interruptor detector de alta-baja
. Junta de estanqueidad

pbo 10

. Junta de estanqueidad
padq 12

13.

Interruptor detector de operacion
de 4WD

Interruptor detector de operacién

de blogueo
Jurda de estanqueidad

Ene, 1999

<A

PWES2921-G

D

Antes de la instala-
¢ion, aplicar aceite de
engranajes a todas
las piezas méviles.

TRA1676

. Interruptor detector de 4WD

. Junta de estanqueidad

. Interruptor detector de bloqueo

. Junta de estanqueidad

. Pemo de sellade del cabezal mdvil
. Resorte

. Bola de acero

. Pemo del sello del cabezal mévil

. Resorte

. Bola de acero

. Carcasa de control de transferencia
. Pasador del resorte

. Pasador del resorte

. Orejeta de cambio de alta-baja

. Orejeta de cambio de 2WD/4WD

. Sensor de velocidad del vehiculo

Agregado



23C-18-2

V4AW4 - Transferencia

Pasos de desarmado

i
D

Antes de [a instala-
ci6n, aplicar aceite de
engranajes a todas
las piezas mdviles.

4Bp PS¢ 30. Cubierta trasera de la transferencia «4Dp pKd 40.
p-Rq 31. Sello de aceite 4Dp pKd 41.
p-Q 32. Guia de aceite 4Dp pK 42.
p-P 33. Resorte ondulado 43.
p-O4 34. Anillo de resorte pJd 44.
4Cp PN 35. Cojinete de bolas 45,
p-M 36. Acoplamiento viscoso pldq 46.
37. Anillo de resorte pldq 47.
pL« 38. Espaciador
39. Bola de acero
© Mitsubishi Motors Corporation Ene. 1999 PWESS921-G

TRA167?

Sincronizador de 2WD/4WD
Cadena

Eje de salida delantero
Cojinetes de agujas
Espaciador

Bola de acero

Manguito sincronizador
Horquilla y riel de cambio de
2WD/4WD

Agregado



V4AW4 — Transferencia 23C-18-3

“5" Antes de la instala-

cién, aplicar aceite de
engranajes a todas
las piezas moviles.

Pasos de desarmado

Ep- PpH{ 48. Placa de la caja de transferencia
PG 49. Arandela de empuje
50. Cojinetes de agujas
51. Contraengranajes
p-F« 52. Manguito del embrague de alta-
baja
p-E« 53. Pasador de resorte

© Mitsubishl Motors Corporation Ene. 1989 PWES8821-G

TRA1578

pE« 54. Horquilla de cambio de alta-baja
p-E 55. Riel de cambio de aita-baja
56. Cojinetes de agujas ,
57. Espaciador de! cojinete
p-D« 58. Eje del contraengranaje
p-D 59. Arandela de empuje

Agrogado



23C-18-4 V4AW4 - Transferencia

N]Ili Antes de la instala-

cién, aplicar aceite de
engranajes a tedas
las piezas méviles.

TRA1679

Pasos de desarmado

Pp-Co 60. Anillo de resorte

61. Cubo de bloqueo del diferencial
p-Bd 62. Perno de sellado del retenedor del

cojinete central

63. -Retenedor del cojinete central

64, Eje de salida trasero
p-A« 65, Sello de aceite

66. Caja de la transferencia

© Mitsublishi Motors Corporation Ene. 1899 PWESS921-G Agregado
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Carcasa de
control de la
transferencia

TRM1055

Cojinete
de bolas

&
i
TRM1056

! TRM1058
- © Mitsubishi Motors Corporation Ene, 1939

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
DESARMADO

<4Ap- DESMONTAJE DE LA CARCASA DE CONTROL
DE TRANSFERENCIA

(1) Desmontar la carcasa de control de transferencia
golpeando ligeramente con un martillo de plastico u otra
herramienta similar.

<Bp- DESMONTAJE DE LA CUBIERTA TRASERA DE
LA TRANSFERENCIA

(1) Desmontar la cubierta trasera de la transferencia
golpeando ligeramente en los dos lugares indicados en
la figura.

<«Cp- DESMONTAJE DEL COJINETE DE BOLAS

(1) Desmontar el cojinete de bolas usando la herramienta
especial indicada.

<4Dp- DESMONTAJE DEL SINCRONIZADOR DE
2WD/4WD / CADENA / EJE DE SALIDA
DELANTERO

(1) Desmontar simultdneamente el sincronizador de
2WD/4WD, la cadena y el eje de salida delantero.

«E)- DESMONTAJE DE LA PLACA DE LA CAJA DE
TRANSFERENCIA

| (1) Desmontar la placa de la caja de transferencia golpeando

en los dos lugares indicados en la figura.

Precaucion

e Como el contraengranaje y otras piezas se liberan
conjuntamente, prestar atencion para evitar su
caida.

PWESSH21-G Agregado
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=1

s

] TRM1059

MD998800

TRM0985

Anillo de resorte

Cubo de bloquee
del diferencial

Valor estandar

—

TRM1061

® Mitsubishi Mators Corporation
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO

p-AqINSTALACION DEL SELLO DE ACEITE

(1} Aplicar grasa en el labio del sello de aceite; luego armar
el sello usando la herramienta especial indicada.

Grasa especificada:
"~ Grasa legitima Mitsubishi Pieza No. MD0101011
0 equivalente

p-BINSTALACION DEL PERNO DEL SELLO DEL
RETENEDOR DEL COJINETE CENTRAL (cuando
se reutiliza)

(1) Aplicar sellador en el area roscada del perno tal como
se indica en la ilustracion; seguidamente, apretarlo al
par especificado.

Sellador especificado:
3M STUD Locking No.4170 o equivalente

NOTA
Asegurarse de eliminar completamente todos los vestigios
de sellador adheridos al perno de sellado.

pCINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Seleccionar ¢ instalar un anillo de resorte adecuado para
asegurarse de que el juego longitudinal del cubo de
bloqueo del diferencial se ajusta al valor estandar.

Valor estandar: 0 — 0,08 mm

PWES8921-G Agregado
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23C-18-7

Retenedor del
cojinete central

Eje del
contraengranaje

TRM1063

TRM1064

Pasador de resorte

—

e et
/ TRM1065
(N

Direccion de
instalacion

—

U

TRM1066
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pDINSTALACION DE LA ARANDELA DE EMPUJE /
EJE DEL CONTRAENGRANAJE

(1) Instalar la arandela de empuje en el eje del
contraengranaje tal como se indica en la figura, con las
ranuras de aceite de la arandela orientadas en la direccion
indicada.

(2) Instalar el eje del contraengranaje con su muesca hacia
el retenedor del cojinete central para evitar que sea girado
por €l retenedor.

p-E« INSTALACION DEL RIEL DE CAMBIO DE
ALTA-BAJA / HORQUILLA DE CAMBIO DE
ALTA-BAJA / PASADOR DE RESORTE

(1) Ensamblar el riel de cambio de alta-baja y la horquilla
de cambio de alia-baja de manera que queden orientados
de la manera indicada en la figura.

(2) Introducir el pasador de resorte orientando su hendidura
de la manera indicada en la figura.

p-F« INSTALACION DEL MANGUITO DEL EMBRAGUE
DE ALTA-BAJA

(1) Instalar el manguito del embrague de alta-baja en la
orientacién indicada en la figura.

PWES8821-G Agregado
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V4AW4 - Transferencia

TRM1067

TRA1582

Direccién de
instafacién

e

TRM1070

TRM1071

© Mitsubishl Motors Corporation
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P GINSTALACION DE LA ARANDELA DE EMPUJE

(1) Alinear la parte plana de la arandela de empuje con
la del eje del contraengranaje, y luego instalar la arandela
de empuje con la parte de la ranura de aceite dirigida
hacia el contraengranaje.

PH4INSTALACION DE LA PLACA DE LA CAJA DE
TRANSFERENCIA

(1) Aplicar sellador en la supetficie de montaje de la placa
de la caja de transferencia.

Sellador especificado:
Sellador legitimo Mitsubishi Pieza No. MD997740
© equivalente

Precaucion

e Extraer el sellador de manera uniforme vy
asegurarse de no aplicar un cordén desparejo
0O excesivo.

(2) Dirigir la muesca del engranaje de entrada hacia el
contraengranaje, y luego instalar la placa de la caja de
transferencia.

Pl INSTALACION DE LA HORQUILLA DE CAMBIO
DE 2WD/4WD, RIEL DE CAMBIO / MANGUITO
SINCRONIZADOR

(1) Instalar el manguito sincronizador en la direccién indicada
en la figura.

(2) Cambiar el riel de cambio de alta-baja en la posicién
indicada en la ilustracién, y luego ensamblar el manguito
. sincronizador, fa horquilla de cambio de 2WD/4WD, y
el riel de cambio.

PWES8921-G Agregado
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- p-J« INSTALACION DEL ESPACIADOR

(1) Instalar el espaciador con sus ranuras de aceite
orientadas de la manera indicada en la figura.

pK4INSTALACION DEL EJE DE SALIDA
DELANTERO / CADENA / SINCRONIZADOR DE
2WD/4WD

(1) Poner una marca de pintura blanca o similar sobre las
tres ranuras profundas de los dientes en la rueda dentada
del sincronizador de 2WD/4WD.

(2) Poner una marca de pintura blanca o similar en los tres
salientes de estria del manguito sincronizador.

(3) Hacer coincidir la cadena con la rueda dentada del
sincronizador de 2WD/4WD y la rueda dentada de! eje
de salida delantero.

(4) Con las ruedas dentadas espaciadas al maximo, instalar
el conjuntoc en la caja mientras alinea las marcas
realizadas en los pasos (1) y (2) de arriba.

pL« INSTALACION DEL ESPACIADOR

(1) Instalar el espaciador con sus ranuras de aceite dirigidas
hacia .el sincronizador de 2WD/4WD.

=2\ y
Espaciador L_f ‘1ﬁ
N /- 'n TR

i e
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N T T S Y

2 TRM1076

MD998819

] MD998812

MDogsg14

Cojinete

1& Valor esténdar
Anillo de

El/ resorte

N TRM1078

Q@ ©
@]
S
—~. Resorte ondulado - ©
TRM107¢
MDogss12
MD998814
MD9g8830
Guia de aceite //‘k \ 62
11 | TRM1080
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p-MINSTALACION DEL ACOPLAMIENTO VISCOSO

(1) Si las ranuras del acoplamiento viscoso y el sincronizador
de 2WD/AWD no estan alineados, girar lentamente ya
sea el eje de salida trasero o el acoplamiento viscoso
en si hasta que queden alineados.

p-NINSTALACION DEL COJINETE DE BOLAS

(1) Ensamblar el cojinete de bolas usando las herramientas
especiales indicadas.

p-OINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

{1) Seleccionar e instalar el anilic de resorte adecuado para
asegurarse de que el huelgo del cojinete trasero del eje
de salida trasero se ajuste al valor estandar.

Valor estandar: 0 — 0,08 mm

PP« INSTALACION DEL RESORTE ONDULADO

(1) Aplicar grasa en el resorte ondulado y asegurarlo a la
cubierta trasera de la transferencia.

Grasa especificada: ‘
Grasa legitima Mitsubishi Pieza No. MD0101011
o equivalente

pQINSTALACION DE LA GUIA DE ACEITE

(1) Instalar la guia de aceite usando las herramientas
especiales indicadas.

PWES8921-G Agragado
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=N
I/
| —d—
TRM1081
MD998800
i TRM1082

TRA1586

™ de cambio

\)—q

de resorte

_JE
Orejeta
/ S
\ Orificio del pasador

TRM1084
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» RINSTALACION DEL SELLO DE ACEITE

(1) Aplicar grasa en el labio del sello de aceite; luego
ensamblar el sello usando la herramienta especial
indicada.

Grasa especificada:
Grasa legitima Mitsubishi Pieza No. MD0101011
0 equivalente

PS¢ INSTALACION DE LA CUBIERTA TRASERA DE
LA TRANSFERENCIA

(1) Aplicar sellador en la superficie de montaje de la cubierta
trasera de la transferencia.

Sellador especificado:
Sellador legitimo Mitsubishi Pieza No. MD997740
0 equivalente

Precaucion

e Extraer el sellador de manera uniforme vy
asegurarse de no aplicar un cordon desparejo
0 excesivo.

p T« INSTALACION DE LA OREJETA DE CAMBIO DE
2WD/4WD

(1) Girar el riel de cambio de 2WD/4WD para alinear el orificio
del pasador de resorte de la orejeta de cambioc de
2WD/4WD con el del riel de cambio.

PWESS921-G Agregado
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Pasador
L_ de resorte

@

it

|
|
-
/

L]
TRM1085

©

) ‘L\//

>WL——:J‘;§¢

\
Pasador de resorte TRM1086
TRML087
TRM1088
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p-UINSTALACION DEL PASADOR DE RESORTE

(1) Introducir el pasador de resorte de manera que su
hendidura quede orientada en la direccién indicada en
la figura.

PV INSTALACION DEL PASADOR DE RESORTE

(1) Introducir el pasador de resorte de manera que su ranura
quede orientada en la direccién indicada en la figura.

p-WENSTALACION DE LA CARCASA DE CONTROL
DE LA TRANSFERENCIA

(1) Aplicar sellador en la carcasa de control de la transferencia
en la posicioén indicada en la figura.

Sellador especificado:
Sellador legitimo Mitsubishi Pieza No. MDS97740
o0 equivalente

Precaucién

e Extraer el sellador de manera uniforme vy
asegurarse de no aplicar un cordon desparejo
o excesivo.

p X INSTALACION DEL RESORTE

(1) Instalar el resorte con el extremo ahusado dirigido hacia
el lado de la bola.

PWES8921-G Agregado
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23C-18-13

e
Interruptor _ Interruptor —.
detector de detector \
bloqueo de 4WD

\
TRM1090

:

Conectordel

interruptor Conector del
detector interruptor

de 4WD detector de__

blequeo

interruptor detector de
" operacién de bloqueo - 11002

=) Conector del interruptor
detector de operacién

de bloqueo TRM1093
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p Y INSTALACION DEL PERNO DEL SELLO DEL
CABEZAL MOVIL (cuando se reutiliza)

(1) Aplicar sellador en el area roscada del perno de sellado
del cabezal mévil antes de apretarlo al par especificado.

Sellador especificado:
3M ATD Pieza No. 8660 o equivalente

pZ« INSTALACION DEL INTERRUPTOR DETECTOR
DE BLOQUEO / INTERRUPTOR DETECTOR DE
4WD

(1) Instalar cada uno de los interruptores detectores en la
posicion correcta.

Nombre Color del Color del tubo
: conector del cableado
preformado
Interruptor detector de | Marrdn Negro
bloqueo
Interruptor detector de | Blanco ) Negro
4WD

p-a« INSTALACION DEL INTERRUPTOR DETECTOR
DE OPERACION DE BLOQUEO

(1) Instalar el interruptor detector de la manera indicada en

la figura.
Nombre Color del Color del tubo
conector del cableado
preformado
interruptor detector de | Marrén Amarillo
operacion de blogueo
PWES8921-G Agregado
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Conector del inte-
. ftuptor detector de

- operacién 4WD
|
I
—_— =~

TRM1084

- Conector delinterruptor
detector de alta-baja

—\i Q

— s =

TRM1096

TRM1118

Marca de
identificacién

%

TRA1581
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p-b« INSTALACION DEL INTERRUPTOR DETECTOR
DE OPERACION 4WD / INTERRUPTOR
DETECTOR DE ALTA-BAJA

(1) Instalar cada uno de estos interruptores detectores, de
la manera indicada en la figura.

Nombre Color del Color del tubo
conector del cableado
preformado
Interruptor detector de | Blanco Azul
operacion de 4WD
Interruptor detector de | Negro Negro
alta-baja

p-c INSTALACION DEL TAPON DEL SELLO DEL
EMBOLO SELECTOR (cuando se reutiliza)

(1) Aplicar sellador en el area roscada del tapén de sellado
antes de apretarlo al par especificado.

Sellador especificado:
3M ATD Pieza No. 8660 o equivalente

p-d« INSTALACION DEL RESPIRADERO DE AIRE
(1) Aplicar sellador en el 4rea de montaje del respiradero
de aire.

Sellador especificado:
Sellador legitimo Mitsubishi Pieza No. MD997740
o equivalente

(2) Ensamblar el respiradero de aire con la marca de
identificacion dirigida hacia arriba.

PWES8921-G Agregado



V4AW4 — Horquilla y riel de cambio de 2WD/4WD 23C-19-1

19. HORQUILLA Y RIEL DE CAMBIO DE 2WD/4WD
DESARMADO Y ARMADO |

ﬁi Antes de la instala-

cién, aplicar aceite de
engranajes a todas
las piezas moviles.

TRM1097

Pasos de desarmado

. Anillo de resorte

. Retenedores de resorte

Resorte de retorno

. Horquilla de cambio de 2WD/4WD
Retenedores de resorte

Resorte de retorno

. Anillo de resorte

. Riel de cambio de 2WD/4WD

ONOMAWN S
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V4AW4 - Sincronizador de 2WD/4WD 23C-20-1

'20. SINCRONIZADOR DE 2WD/4WD
DESARMADO Y ARMADO

'_Antes de la instala-

f'fl\ cién, aplicar aceite de
engranajes a todas
las piezas moviles.

TRM1098

Pasos de desarmado

pCdq 1. Anillo de resorte
pBd 2. Cubo del embrague de 2WD/AWD
3. Anillo sincronizador exterior
p-Ad 4. Resorte sincronizador
5. Cono sincronizador
6. Anillo sincronizador interior
7. Rueda dentada motriz
8. Cojinete de agujas
9. Manguito de entrada delantero

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL. ARMADO
p-AINSTALACION DEL RESORTE SINCRONIZADOR

(1) Montar firmemente e! resorte sincronizador en el anillo
sincronizador exterior.

sincronizador

TRMO478
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V4AW4 - Sincronizador de 2WD/4WD

[l

1]

Direccién de
instalacion

*

TRM1039

Cubo dsl
embrague de

2WD/AWD

Valor estandar —."-

Anillo de resorte

TRM1100

@ Mitsubishi Motors Corporation

Ene. 1699

p-BINSTALACION DEL CUBO DEL EMBRAGUE DE
2WD/4AWD '

(1) Instalar el cubo del embrague de 2WD/4WD en la direccién
indicada por la flecha.

p-CINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Seleccionar y fijar un anillo de resorte que permita ajustar
el juego longitudinal del cubo del embrague de 2WD/4WD
al valor estandar.

Valor estandar: 0 — 0,08 mm

PWES8021-G Agregado



V4AW4 — Eje de salida delantero

23C-21-1

21. EJE DE SALIDA DELANTERO
DESARMADO Y ARMADO

|

Antes de la instala-
S cion, aplicar aceite de
engranajes a todas
las piezas maviles.

Pasos de desarmado

4A» p-AL 1. Cojinetes de bolas
2. Eje de salida delantero

Cojinete [(

de bolas ™

0 MD998917
MD998917

I
k Ef%

TRM1102

MD998812 MD998812
MD998818 MDg98813
Cojinete MD998818
debolas

)
Ty
N

TRM1103

© Mitsubishi Motors Corporation

Ene. 1989

TRM1101

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
DESARMADO

<4A)- DESMONTAJE DE LOS COJINETES DE BOLAS

(1) Desmontar los cojinetes de bolas usando ia herramienta
especial indicada.

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
p-AINSTALACION DEL COJINETE DE BOLAS

(1) Instalar el cojinete de bolas usando la herramienta
especial indicada.

PWES8921-G Agregado
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V4AW4 — Placa de la caja de transferencia 23C-22-1

22. PLACA DE LA CAJA DE TRANSFERENCIA
DESARMADO Y ARMADO

4. Antes de la instala-

cion, aplicar aceite de
engranajes a todas
las piezas moéviles.

TRA1583

Pasos de desarmado

. Engranaje de entrada
pB4 2. Secllo de aceite
. Placa deflectora
»Ad Perno de sellado del émbolo de

enclavamiento
. Embolo de enclavamiento
. Placa de la c¢aja de transferencia

oU AWM

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO

p-AqINSTALACION DEL PERNO DEL SELLO DEL
EMBOLO DE ENCLAVAMIENTO (cuando se
reutiliza)
(1) Aplicar sellador en el area roscada del pemno de sellado
antes de apretarlo al par especificado.

Sellador especificado:
3M ATD Pieza No. 8660 o equivalente

"~ TRM1089
© Mitsublshi Motors Corporation Ene. 1999 PWES8921-G
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23C-22-2 V4AW4 — Placa de la caja de transferencia

PB4 INSTALACION DEL SELLO DE ACEITE
(1) Instalar el sello de aceite usando la herramienta especial
MDg98803 indicada. Seguidamente, aplicar grasa en el labio del
sello de aceite.
Grasa especificada:
Grasa legitima Mitsubishi Pieza No. MD0101011
o equivalente

TRM1106

© Mitsubishl Motors Corporation Ene. 1999 PWESB921-G ) Agregado
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23. ENGRANAJE DE ENTRADA
DESARMADO Y ARMADO

ﬁlln Antes de la instala-

cion, aplicar aceite de
engranajes a todas
las piezas mdviles.

o

TRA1763

Pasos de desarmado

p-Cd 1. Anillo de resorte : | 4. Espaciador
4Ap- pBd 2. Cojinete 5. Engranaje de entrada
p-Ad4 3. Anillo de resorte

PUNTOS DE SERVICIO PARA EL
MD998917 DESARMADO

<4Ap- DESMONTAJE DEL COJINETE

(1) Desmontar el cojinete usando la herramienta especial
indicada.

Precaucion
e No permita que la herramienta especial haga
contacto con el espaciador.

TRM1108

Placa de la caja PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
de transferencia p-AqSELECCION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Instalar el cojinete en la placa de la caja de transferencia,
I~ Anillo de resorte (2) Seleccionar y fijar un anillo de resorte que permita ajustar
1 L val and el juego longitudinal del engranaje de entrada al valor
alor estandar estandar.
Valor estandar: 0 — 0,06 mm
Cojinete
TRM1110
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Cojinete

TRM1111
Cojinete
Valor estandar
Anillo de
resorte \ﬂ_
.(_
1
TRM1112
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pBINSTALACION DEL COJINETE

(1) Instalar el cojinete usando la herramienta especial
indicada.

p-CINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Seleccionar y fijar un anillo de resorte que permita ajustar
el huelgo del cojinete del engranaje de entrada al vaior
estandar.

Valor estandar: 0 — 0,06 mm

PWES8921-G Agregado



V4AW4 — Eje de salida trasero 23C-24-1

24. EJE DE SALIDA TRASERO
DESARMADO Y ARMADO

- Antes de la instala-
g cién, aplicar aceite de
engranajes a todas

las piezas moéviles.

TRM1113

Pasos de desarmado

»C<
pBd

1. Anillo de resorte

2. Cubo del embrague de alta-baja
3. Engranaje de baja velocidad

4. Espaciador del cojinete

5. Cojinete de agujas

6. Cojinete central

7. Eje de salida trasero

4Ap> PAY

PUNTOS DE SEﬁVlCIO PARA EL
DESARMADO

€A DESMONTAJE DEL COJINETE CENTRAL

MD998o17 (1) Desmontar el cojinete central usando la herramienta
especial indicada.

Cojinete de bolas

TRM1114
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E’___- MD998812

—— MDg998813

—— MD998814

MD998192 i MDQ98830
H TRM1115

— Direccion de
instalacién

*

TRM1116

Cubo del
embrague
de alta-baja

Valor estandar
Anillo de

resorte

TRM1117
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PUNTOS DE SERVICIO PARA EL ARMADO
p-A4INSTALACION DEL COJINETE CENTRAL

(1) instalar el cojinete central usando la herramienta especial
indicada.

p-BqINSTALACION DEL CUBO DEL EMBRAGUE DE
ALTA-BAJA

(1) Instalar el cubo del embrague de alta-baja en la direccién
indicada por la flecha.

p-CINSTALACION DEL ANILLO DE RESORTE

(1) Seleccionar y fijar un anillo de resorte que permita ajustar
el juego longitudinal del cubo del embrague de alta-baja
al valor estandar,

Valor estandar: 0 — 0,08 mm

PWES8921-G Agregado
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