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W5MG1, W6MG1T - Allméan information 22C-0-3

ALLMAN INFORMATION
TVARSNITT <W5MG1>

TEMO390
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22C-0-4 W5MG1, W6MG1 - Allmén information
TVARSNITT <W6MG1>

TFiviozss
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WEMG1, W6MG1 - Tekniska data

22C-11

1. TEKNISKA DATA
TABELL OVER VAXELLADSMODELLER - ARSMODELL 1993
Vaxelladsmodell Drevut-  Hastighetsmétar-  Slututvdx- Fordonsmodell - Motormodell
vaxling  drevens utvaxling ling
Europa W5MG1-2-FNCR A 27/36 3,972 Z16A 6G72
EXP W5MG1-2-FNCR A 27136 3,972 Z16A 6G72
AUS  WSBMG1-1-FNCR A 27/36 3,972 Z16A 6G72
TABELL OVER VAXELLADSMODELLER - ARSMODELL 1994
Vaxelladsmodell Drevut-  Hastighetsmétar-  Slututvéx- Fordonsmodell Motormodell
vaxling  drevens utvaxling ling
Europa WEMG1-3-FNCR A 27/36 3,972 Z16A 86G72
EXP WBMG1-0-GNCR B 27/36 4,155 Z16A 6G72
AUS  WBMGT-0-GNCR B 27/36 4,155 Z16A 6G72
TABELL OVER VAXELLADSMODELLER - ARSMODELL 1995 OCH 1996
Vaxellddsmodell Drevut-  Hastighetsmatar-  Slututvdx-  Fordonsmodell . Motormodell
vaxling drevens utvixling ling
Europa W5HMG1-3-FNBR A 27136 3,972 Z16A - B8G72
WOEMG1-0-LNAR B 28/36 4,155 Z16A ' 6G72
EXP W5MG1-2-FNCR A 27/36 3,972 Z16A 6G72
AUS  WBMG1-2-FNCR A 27/36 3,972 Z16A B6G72
DREVUTVAXLINGSTABELL
A B
1:an 3,07 3,266
2:an 1,739 1,904
3an 1,103 1,241
4:an 0,823 0,918
B.an 0,659 0,733
6:an - 0,589
Backen 3,076 3,163
Overféring 0,814 1,083
@© Mitsubishi Motors Corporation  Okt. 1995 PWEWS207-D Andrad



22C-1-2 W5MG1, W6MG1 - Tekniska data

SERVICETEKNISKA DATA

mm
Detalj Standardvarde
Andspel for ingdende axelns bakre lager ... 0,02 -0,05
Mellandrevets forspanning ... 016-0,25.. .. ... WEMG1
0,20-0,30 ..o WBMG1
Mellandifferentialens forspanning ..o 0,10-020 .. WSMG1
0,15 -0,20... i WBEMG1
Framre utgdende axelns fOrspanning .............coooociii 0,15-0.25 .. WBMG1
0,10-015. ... WBMG1
Framre differentialens férspanning ... 0,15-0.25 ... .. W5EMG1
015020 WBMG1
ATDRAGNINGSMOMENT
Detalj Nm kpm
Monteringsbult till hallare fér ingdende axelns bakre lager............cooo i 10 1,0
Backhjulsaxelns bult (WBMGT) ..o 25 2,5
Bult till hallare for backhjulsaxel (WBMGT) ... 25 25
Ingaende axelns lasbult - ........ TR O R PR UPRI 95 9,5
Stopplattans monteringsbult ... 10 1,0
Monteringsbult mellan kopplingskapa och véxellddshus ... 25 2,5
Monteringsbult mellan vaxelldadshus och bakre gavel ... 25 2,5
Viaxelaxelns monteringshul 10 1,0
Vixelaxelns sexkantsbult (WBMGT) ... 23 2,3
AT (VBM G Y e 30 3.0
Styrbult (WEMG1) ... EEUTT USRI 20 2,0
Oliebehallarens monteringsbult (WBMGT) ... 7 0,7
BackvaAXEIAAMDEIE ..ot e 33 3.3
Viljarspakens monteringsbult. ... 25 2,5
Poppetkapans monteringsbult ... 10 1,0
Backliuskontakt ... ... e 32 32
Hastighetsméatardrevets monteringsbult ... 4 0,4
Monteringsbult mellan vaxellada och &verféring .........ocoooii 86 86
Fastbult till véxellddans monteringsfaste ... 70 7
Monteringsbult till vaxlingswirens faste ... 19 1,9
Monteringsbult tilt hdllarens stOpPlatia........cooooi 23 2,3
Plugg f6r oljenivaKontroll ... ..o 7.5 0.75
Nytillkommen
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W5MG1, W6MG1 - Tekniska data 22C-1-3

TATNINGSMEDEL OCH LIM

Detalj

Foreskrivet tdtningsmedel och lim

ing4ende axelns lasbult _
Monteringsbult mellan bakre gavel och véxellddshus
Stopplattans monteringsbult _
Monteringsbult mellan vaxellddshus och kopplingskapa
' Monteringsbult mellan kopplingskéapa och vaxelaxel
Véaxelaxeins sexkantsbult

Véljiarspakens monteringsbult -

Poppetkapans monteringsbult

Backhjulsaxelns buit

Backvéxelddmpare

LOCTITE nr. 242 eller motsvarands

Kontaktyta mellan bakre gavel och vaxelladshus
Kontaktyta mellan véxelladshus och kopplingskapa
Kontaktyta mellan kopplingskapa och vaxelaxel
Kontaktyta mellan poppetkapa och bakre gavel

LOCTITE 17430, MITSUBISHI originaltatnings-
medel, del nr. MD297740 elier motsvarande

SMORJMEDEL

Detalj

Foreskrivet smdrjmedel

Cijetatningslappar ‘
Splines pa dverforingens drivande drevs axel

MITSUBISHI! originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

Synkroniseringskona, hela ytan

Hypoiddrevsolja AP! GL-4, SAE 75W-85W eller
80w

MELLANLAGG FOR JUSTERING

Delens namn

Tjocklek mm

For justering av 8ndspelet $6r ingdende axelns bakre lager .............

F&r justering av mellandrevsaxelns fc‘ifspénning ................. e
For justering av mellandifferentialens férspanning ..........cooeeeeveee.

For justering av frimre utgdende axelns férspénning .....................

Férjusfering av frémre differentialens f&rspanning .......................

0,18
0,20
0,30
0,40
0,60

0,20
0,25
0,30
0,50

0,20
0,25
0,30
0,80

0,10
0,15
0,20
0,50
1.00

0,10
0,15
0,20
0,30
0,50

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWSBN7-C
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W5MG1, W6MG1 - Specialverktyg 22C-2-1

2. SPECIALVERKTYG

Verktyg. Nummer Namn ‘ Anvandning

MB920934 Monteringsadapter Montering av lagrets yttre dverfall

MB990936 Monteringsadapter Montering av lagrets yttre 6verfall

MBS990937 Monteringsadapter Maontering av lagrets yttre dverfall

MB9S0938 Handtag : Anvéands i kombination med monteringsadap-
ter och monterare fOr lagrets yttre dverfall

‘
MBS91550 | Monterare for lagrets | Montering av lagrets yttre éverfall (WSMG1)

MB99156861 . Monterare for lagrets | Montering av lagrets i/ttre Svertall
yttre &verfall

MB291577 - Monterare for lagrets | Montering av lagrets yttre &verfall (W6MG1)
yttre dverfall

Y
@ yttre éverfall

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995 PWEWE907-C Andrad



22C-2-2 W5MG1, W6MG1 ~ Specialverktyg
Verktyg Nummer Namn Anvandning:
MB991578  Avdragarenhet f6r ~ '| Demontering av bakre gavel (WEMG1,
- WBMGT) '

- bakre gavel

MB991580 Adaptersats for av- Demontering av bakre gavél (WBMGH

dragare for bakre ga-
- vel A :

MB991689 ~ Arbetsbasenhet Demontering och montering av ingéende ax-
, elns lasbult samt montering av bakre gavel

S (BM/T)
. (WBMG1, WBMG1)

MB931521 - Adaptersats for ar- Demontering och montering av ingdends ax-
" betsbas elns 1asbult samt montering av bakre gavel
[ (WeMG1).

MD998304 Oljetatningsmonte- | Montering av oljetitning

rare

MD928320 ' Oljetatningsmonte- Montering av oljetétning

. Tare

MD998325 Monterare fér diffe- | Montering av oljetétning

@ _rentialens oljetatning

PWEW8307-C

Nytillkemmen
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W5MG1, W6MG1 - Specialverktyg

22C-2-3

Verktyg ‘Nummelr . - Namn Anvandning
: MDg98349-  Oljetitningsmonte- Demontering och montenng av mgaende ax-
: j rare efns framre lager
S - - - MD998369 Olietdtningsmonte-~ | Montering av néllager
:. z - rare :
TR PR MD998801 - Lagerdemonterare " . [ Demontering av Iagerhylsa och Iagrets inre
§ ' | Gverfall
L - . MD998803 ' : Monterare fér diffe- | Montering av oljetdtning
M .. -~ - . rentialens oljetatning.
i g  MD998812 .. Monteringshylsa - Anvdnds i kombination med monterare och
RN B monteringsadapter
oo e L MDO98813:. © Monterare - 100. Anvands i kombination med montermgshylsa
@ g och monteringsadapter |
Anviands i kombination med montenngshylsa

MD998814

Monterare — 200

och monteringsadapter

© Mitsubishi Motors Corporation . Feb, 1995
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22C-2-4

W5MG1, W6MG1 ~ Specialverktyg

Verktyg Nummer Namn Anvandning
MD998820 Monteringsadapter Montering av lagerhylsa och lagrets inre dver-
{42 fall
MD998821 Monteringsadapter Montering av 5:ans — backens synkronise-
(44) ringsnav
MD298822 Monteringsadapter Montering av lagerhylsa och lagrets inre dver-
{46) fall
~MDeg8823 - Monteringsadapter Montering av backens synkroniseringsnav
® {48) och lagrets inre dverfall
. - . MD928824 Monteringsadapter Montering av 3:ans — 4:ans synkroniserings-
® : ' {50) nav, lagerhylsa, 5:ans drev och oljetétning
a S MDOg8825 Monteringsadapter Montering av lagerhylsa och lagrets inre ver-
® : o {82) fall -
‘ MDS98826 Monteringsadapter- | Montering av 5:ans — §:ans synkronisering
® : = - {54} och 1:ans — 2:ans synkroniseringsnav
© Mitsubishi Motors Corporation  Fab. 1995 PWEW3307-C Nytillkommaen



W5EMG1, W6MG1 - Specialverktyg 22C-2-5

Verktyg Nummer Namn Anvandning

MDoo8827 Monteringsadapter Montering av mellanlggsring och lagrets inre
{56) Sverfall

MD938829 Monteringsadapter Montering av 3:ans — 4:ans synkronisering
(80)

MDg98217 Lagerdemonterare Demontering av lagerhylsa och lagrets inre

Overfall
MD892566 Klo Demontering av lagrets yttre Gverfall
i
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWS907-C
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W5MG1, W6MG1 - Viaxellada 22C-3-1

3. VAXELLADA
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING <W5MG1>

f

m Smdrj alla interna
delar med drevolia
under thopsattnin- -
gen.

Isdrtagningsordning RN o

PAAG 1. Overfdring =~ S »Y4¢ 9. Viljarspak
2. Hastighetsmétardrev =~ PV410. Vixelaxelns sexkantsbult
3. Véxellddans monteringsfiste - 11! Returfjader .
4. Viaxlingswirens faste - QAL #1412, Vixelaxel -
5. Backljuskontakt DR '
6. Packning -

#Z¢ 7.Kipa A

»Z4¢ B8.KipaB

TFMO382

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWS907-C Andrad



22C-3-2 WS5MG1, W6MG1 - Vixellada

Isartagningsordning

#5413. Kopplingskapa
14. Rak tapp
. 16. Lasring

#0417, Oljetétning

»P418. Olietdtning
19, Oljebehallare
20. Framre ditferential
21. Framre utgdende axel

4C) PR416. Ingaende axelns framre lager

I B
o m Smdrj alla interna
. delar med drevolja
under ihopséattnin-
gen.

.GDD $0¢ 22.Yttre lagerdverfall -~ - - -

pE¢ 23. Mellaniagy
#N4¢ 24. Oljestyrning.
4Do pM4 26, Ytire lageréverfall
»E4 26.Mellanlagg |
aDo plé 27.Ytire lagerdverfall
#E4 28. Mellanlagg :

TFMO383

© Mitsubishi Motors Corporation Feb, 1995
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W5MG1, W6MG1 - Vixellada 22C-3-3

Isdrtagningsordning

»K429. Stopplatta

JE>  30. Rak tapp
#Je31. Vaxeliddshus
M4 32. Yttre lagerGverfall

pHE33. Yitre lagertverfall .

#6434, Qljetstning
35. Melandifferential
#F436. Yitre lagerdverfall
BE437. Mellanlagg
#D§38. Poppetkapa
39. Poppetijdder

I
m Smérj alla interna
delar med drevolja
under ihopséatinin-
gen.

40, Poppetkula
QFp #C441. Hatt till ingdende axelns bakre tét-
ning o
QGO #8442, Ingaende axelns lasbuilt
QJHO #AS43. Bakre gavel -
44. Ingdende axel ‘
45, Mellandrev :
46. Skiftaxel och skiftgaffel -

TFMG384

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995
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22C-3-4 W5MG1, W6MG1 - Vaxellada

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING <W6MG1>

Isirtagningsordning
PAA¢G 1. Overféring

Smdrj alla interna
delar med drevolja
under ihopsattnin-

We 9 Viljarspak

2. Hastighetsmatardrev =~ #X¢ 10. Sparr
3. Vixellddans monteringsfaste W1 1. Styrbult '
4, Vaxlingswirens fiste #U4 12. Backvéxelddmpare
5. Backljuskontakt - 13. Returfjader
6. Packning QAO T4 14. Vixelaxel
924 7.Kapa A )
»Z4 8.KapaB
TFMO0495 .
© Mitsubishi Motors Corporation Feb, 1995 PWEW&8907-C Nytillkommen



W5MG1, W6MG1 - Viixellada

22C-3-5

Isirtagningsordning
(B 15, Rak tapp
#5416. Kopplingskapa
17. Lasring - -

4CO BR418. Ingaende axelns frimre lager

#0419, Oljetatning

#P420. Qljetitning
21. Oljebehallare
22. Framre differential

23. Framre utgaende axel

Smdrj alla interna

Lo
m delar med drevolja
under ihopsattnin-
gen.

4D 04 24. Yttre lagerdverfall
#E¢ 25, Mellantagg
#N¢26. Oljestyrning

D) pM427. Yitre lageroverfall

PE4 28. Mellanldgg - -
(D) dL4 29. Yttre lagerdverfall
#E¢ 30. Mellanlagg

TFMO0O496

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995
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22C-3-6 WS5MG1, W6MG1 - Viaxellada

Isartagningsordning

#K§31. Stopplatta
GED 32. Rak tapp
»D433. Poppetképa
34. Poppetfjéder- -
35. Poppetkula
»J436. Vaxellddshus
Bl 37. Yitre lagerdverfall
PH¢38. Yitre lagerdverfall
#G432. Oljetatning
40. Mellandifferential

Smérj alla interna
delar med drevolja
under ihopsattnin-
gen.

w

#F§41. Yitre lagerdverfali
$E442. Mellanlagg
¢F) #C443. Hatt till ingdende axelns bakre tat-
ning c
46D #B444. Ingdende axelns lasbult
GHD pAG45. Bakre gavel
486. Ingdende axel
47. Mellandrev
48, 5:ans — 6:ans skiftaxel och skiftgaffel
49. 3:ans ~ 4:ans skiftaxel och skiftgaffel
EQ. 1:ans — Z:ans skiftaxel och skiftgaffel
51. Backens skiftaxel och skiftgaffel
TFMO497

© Mitsubishi Motors Corporation  Fab. 1995
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W5MG1, W6MG1 - Vaxellada 22C-3-7

TFM0394

MD999566 TPMa3s7

© Mitsubishi Motors Corporation Feh, 1995

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
QA DEMONTERING AV VAXELAXEL
(1) Satt véxelaxeln i neutralidge och drag ut axeln.

(B> DEMONTERING AV RAK TAPP
(1) Driv ut den raka tappen sdsom bilden visar.

4C) DEMONTERING AV INGAENDE AXELNS FRAMRE
LAGER

¢D) DEMONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL

PWEWS307-C Nytillkommen



WBMG1, WEMG1 - Vaxellada

. GE> DEMONTERING AV RAK TAPP
(1) Driv ut den raka tappen sdsom bilden visar.

Rak tapp

¢F) DEMONTERING AV HATTEN TILL INGAENDE
AXELNS BAKRE TATNING

{1) Tag bort tdtningshatten genom att sl mot dess mitt med en
spik eller ndgot annat som har en vass framénda.

4G DEMONTERING AV INGAENDE AXELNS LASBULT

{1) Sé&tt fast den bakre gaveln, ingdende axeln och mellanaxeln
pd specialverktyget.

MB991589

T i
i -
)/ ! i\
g1 A ) N {‘\
ZER ] L"
” N B

[l

sy,
il
TFM0400
<WBMG1>
MB991591
TFMO0S00
<SWEMGT> T——i~% (2) Skifta hylsorna pa det sétt som bilden visar for att lata dreven
—_— M\ greppa in och lasa fast axeln. :
Uit/ r- 4

o

W

< TFMO401
@© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWS8907-C Nytillkommen




W5MG1, W6MG1 ~ Vaxellada 22C-3-9

<WEMG 15T =

TFMOSO
{3) Demontera lasbulten.
Lasbult ‘
TFMO402
GH[}_ - DEMONTERING AV BAKRE GAVEL
TFMO403

JUSTERING FORE IHOPSATTNING
VAL AV MELLANLAGG

{1} Légglédtenn{ca. 10mm Iénga'oéh 1,6 mmidiameter) i kopp-
- lingskapan pa det satt som bilden visar och montera de yttre
- lageroverfallen.

=, Lodtenn
TFM0404

Lédtenn

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1395 PWEWS8507-C Nytillkommen



22C-3-10

W5MG1, WEMG1 - Vaxellada

|
Yttre lagerdverfall

TEMO0405

Lédtenn

TEM0408

2200048

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

(2)Montera det yttre lagerovertallet i véxellddshuset pé det sétt
som kilden visar.

(3} Lagg lédtenn {ca. 10 mm langa och 1,6 mm i diameter} i vax-
ellddshuset pa det sétt som bilden visar och montera det
yttre lageréverfallet. :

{(4) Montera den framre utgdende axeln och den frémre differen-
tialen i kopplingskapan.

(5} Montera mellandifferentialen, mellanaxeln och véxellddshu-
set, ‘

(8} Montera den bakre gaveln och drag fast bultarna till féreskri-
vet dtdragningsmoment.

{7) Mét upp det krossade lddtennets tjocklek med en mikrome-
ter. Mot bakgrund av uppmatningen skall du vélja ett mellan-
lagg som justerar férspanningen till inom standardvardet.
Standardvarde:

Andspel fér ingaende axelns bakre lager
0,02 -90,05 mm
Mellandrevsaxelns férspanning

0,15-025mm ... W5MG1
0,20-030mm ... W6eMG1
PWEWS807-C Nytillkommen



W5MG1, W6MG1 - Vaxellada 22C-3-11

<WEMG1>

4
i’lj.///////

REZFILTTa N luul

MBO91589

TFM0409

<WBMG1>

MB991591

TFMO504

TFMO410

VS
MD998349

TFM0411

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995

Mellandifferentialens férspanning

010-020mm ... W5MG1
C0,15-020mm ... W6eMG1
Framre utgaende axelns forspanning
0,156-025mm ... W5MG1
0,10-015mm ... ... W6eMGH1
Framre differentialens férspénning
0,15-025mm ... W5MG1
0,15-020 mm ... ...l W6eMG1

(8} Omlddtenneninte krossades, skall du anvinda 1&dtenn med
storre diameter och upprepa ovanstdende steg (1) till (6).

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

PA¢ MONTERING AV BAKRE GAVEL

{1} Satt fast mellanaxeln, ingdende axeln samt skiftaxeln och
skiftgaffeln i specialverktyget.

(2) Anvand en elvArmare fér att varma upp specialverktyget.
Foéreskriven temperatur 110 - 120°C

Observera:
® Var forsiktig sa att du inte brénner dig.

(3) L&t det uppvdrmda specialverktyget ligga under ca. 10 minu-
ter pé platsen for det inre dverfallet till rngéende axelns bakre
lager i den bakre gaveln.

PWEWS8907-C Nytillkommen



22C-3-12 WSMG1, W6MG1 - Vixelldda

N l\\\‘
i

'7’Iam|¢ -sn,\“‘
‘\ E!

TFMO0412

<WBMG1 >

MB921589

TFM0400

MB991591

TFMOS500

Z
<W5MG1>

TEMO501

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995

{4) Tag bort specialverktyget och montera den bakre gaveln.

Observera
A Vidror aldrig specialverktyget med bara hander.

»B4 MONTERING AV INGAENDE AXELNS LASBULT

{1} Sattfastden bakre gaveln samtden mgéende axeln och mel-
lanaxeln i specialverktyget.

(2) - Skifta hylsorna p& det satt som bilden visar for att [&ta dreven
gripa in och l4sa fast axeln.

PWEW2907-C Nytillkomman



WS5MG1, W6MG1 - Vaxellada

22C-3-13

TFM0413

TFM0414

<W5MG1>

<WBMGT> ~ ~ ©
O/ O
O O O O
O O
oy

TEMO0505

TFMO054

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

{3) Satt tatningsmedel pa ldsbultens gangor och drag fast bulten
till foreskrivet dtdragningsmoment.

Féreskrivet titningsmedel: LOCTITE nr. 242 eller mot-
svarande

" 9C4  MONTERING AV HATT TILL INGAENDE AXELNS

BAKRE TATNING

{1} V&nd tatningshattens spar mot véxellddans ovansida och sl3
in t&tningshatten tills den &r i jAmnhdjd med den bakre
gaveln.

- pD¢ MONTERING AV POPPETKAPA
(1) Satt. tatnmgsmedel pé poppetkdpan pa det satt som bilden

visar.

Foreskrlvet tatningsmedel:
" LOCTITE 17430, MITSUBISHI originaltitningsmedel
- del nr. MD997740 eller motsvarande =~

(2) Lagg poppetbultarna intill poppetkapan.

(3} Satt titningsmedel pa bultgéngorna och drag fast bultarna till
foreskrivet dtdragningsmoment.

Féreskrivet tatmngsmedel LOCTITE nr. 242 eller mot-
svarande

PWEWS907-C Nytiltkommen



22C-3-14 W5MG1, W6MG1 - Vixellada

»E¢ MONTERING AV MELLANLAGG

{1) Montera det tidigare valda mellanlagget {se avsnittet "JUS-
TERING FORE IHOPSATTNING ).

MB990938 —__ 3 »F¢ MONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL

MB290937

»G¢ MONTERING AV OLJETATNING

{1} Nér oljetatningen har monterats, skall du stryka fett pa dess
lapp.

Foreskrivet fett:
MITSUBISHI orlgmalfett
Del nr. 0101011, eller motsvarande

o5 »PHe MONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL

—L e 0 TEMO423

Me¢ MONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL

LR
TFMO0424

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995 PWEWS207-C Nytillkommen




W5MG1, W6MG1 ~ Vixellada ‘ 22C-3-15

<WEMG1>

TFMO418

TEMON G

]

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

»J¢ MONTERING AV VAXELLADSHUS

{1) Satt tétningsmedel pa den bakre gaveln pé det satt som bil-
den visar.

Foreskrivet tatningsmedek
LOCTITE 17430, MITSUBISHI originaltidtningsmedel
del nr. MD997740 elier motsvarande

Observera:
o Klam ut tatningsmediet jamnt sé att det inte blir for
mycket eller avbrott.

(2} Drivin den raka tappen sasom bilden visar.

- {3} Satt tAtningsmedel pa bultgdngorna och drag fast bulten till

foreskrivet &tdragningsmoment.

Foreskrivet tatningsmedel: LOCTITE nr..242 eller mot-
svarande

$K4¢ - MONTERING AV STOPPLATTA

(1) Satt bultarna pa stopplattan.
{2) Satttatningsmedel pa bultgdngorna och drag fast buitarna till
féreskrivet dtdragningsmoment.

Foreskrivet tatningsmedel: LOCTITE nr. 242 eller mot-
svarande

PWEWS907-C 'Nytillkommen



22C-3-16

WEMG1, W6MG1 - Vixellada

TFMO507

/. MB990938

/ V o
MB290934

N
MB990836
==
— 2

Qx o
- TFMO420

= ALdTS
MB990938 =

LA\
- MB990938

\M8991 550

T TEMO422

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995

PL¢ MONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL

P4 MONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL

PNé MONTERING AV OLJESTYRNING

- (1) Passa in oljestyrningens-hack mot den punkt som bilden

~visar.
Observera: . A
e Om oljestyrningen &r skadad, skall den bytas ut mot
en ny. R

. $04 MONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL

PWEWSs07-C Nytillkommen



W5MG1, W6MG1 - Viixellada 22C-3-17

— 1. /
MD898320 —_]
’ =

Ns
CIANCIN

P,

RSN
MD998803 X\

TFM0446

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

#P¢ MONTERING AV OLJETATNING
{1) Nérolietatningen har monterats skali du stryka fett pa oljetat-
ningens lapp.

‘Foreskrivet fett:
MITSUBISHI originalfett |
Del nr. 0101011, eller motsvarande

»0¢ MONTERING AV OLJETATNING
{1) Néroljetdtningen har monterats skalf du stryka fett pa oljetat-
ningens |app.

Foreskrivet fett: A
MITSUBISHI originalfett
Del nr. 0101011, eller motsvarande

MR¢ MONTERING AV INGAENDE AXELNS FRAMRE

LAGER

{1) Montera den ingdende axelns framre lager med dess oljiehal
vant mot véaxellddans botten. :

- $#S€ - MONTERING AV KOPPLINGSKAPA

(1) Satttatningsmedel pa vaxelladdshuset pé det satt som bilden
visar.

- Foreskrivet tatningsmedel:
. LOCTITE 17430, MITSUBISHI orlgmaltatnmgsmedel
del nr. MD997740 eller motsvarande

. Observera:
- o Kiam ut tatningsmedlet |amnt sé att det inte bliir for
.mycket eller avbrott.

PWEWS907-C Nytillkommen



22C-3-18

W5MG1, WEMG1 - Vaxellada

<WBMG1>

<W5MG1>  Rak tapp

TEMO418

TEMO430 |

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995

(2} Montera kopplingskapan.

Observera .
e Var forsiktig sa att du inte skadar mellanaxeins olje-
tatning med mellanaxein. ,

(3} Driv in de raka tapparna till de punkter som bilden visar.
<WBMG1>

{(4) Drivin den raka tappen s&som bilden visar. <WBMG1>

(5) Satt tatningsmedel péd bultgdngorna och drag fast bultarna till
foreskrivet dtdragningsmoment.

Foreskrivet tatningsmedel: LOCTITE nr. 242 eller mot-
svarande

»T¢ MONTERING AV VAXELAXEL
(1) Satttatningsmedel pé kopplingsképan pa det sétt sombilden
visar.

Foreskrivet tatningsmedel:
LOCTITE 17430, MITSUBISHI originaltatningsmedel
del nr. MD997740 eller motsvarande

Observera:
e Klam ut titningsmedlet jAmnt sa att det inte blir for
mycket eller avbrott.

PWEWS307-C Nytillkommen



W5MG1, W6MG1 - Vixellada 22C-3-19

<WBMG1>

TFM0512

<WEMG1> (2} Séatt fett pé returfjddern och satt den pa vaxelaxeln.

Foreskrivet fett:
MITSUBISHI originalfett
Del nr. 0101011, eller motsvarande

Returfjader

TFM0431
<WEMG1>
Returfidader
TFMO513 |
<W5MG1> , S . {3} Satt vaxelaxeln pa det satt som bilden visar.
TFM0432

<WEMG 1>

n P
:‘:l

TEMO0514
© Mitsubishi Motors Corporation Feb, 1995 PWEWS907-C Nytillkommen




22C-3-20 | W5MG1, W6MG1 - Vixellada

{4) Montera véxelaxeln medan du passar in dess flik i spéren i
skiftaxelns klackar pa det satt som bilden visar.

'
TEMO433
<W6NiG1 >
< ©
©Klack
N TFMO515

{5) Satttatningsmedel pé bultgdngorna och drag fast bultarna till
foreskrivet dtdragningsmoment.

Foreskrivet tatningsmedel: LOCTITE nr. '242 eller mot-
svarande ,

TEMO0054

pU¢ MONTERING AV BACKVAXELDAMPARE

{1) Sétt tatningsmedel pa backvéxeldamparens gangor och drag
fast den till féreskrivet dtdragningsmoment.

Foreskrivet titningsmedel: LOCTITE nr. 242 eller mot-
svarande

PV¢ MONTERING AV VAXELAXELNS SEXKANTSBUL-
TAR

(1) Satt tatningsmedel pa bultgéngorna och drag fast bultarna till
foreskrivet dtdragningsmoment.

Féreskrivet titningsmedel: LOCTITE nr. 242 eller mot-
svarande

TFM0434
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWS907-C Nytillkommen




WBEMG1, WEMG1 - Vixellada

22C-3-21

»W¢ MONTERING AV STYRBULT

(1) Satttatningsmedel pé bultens gangor och drag fast bulten till
foreskrivet atdragningsmoment.

Foreskrivet tatningsmedel: LOCTITE nr. 242 eller mot-
svarande ‘

»X¢ MONTERING AV SPARR

(1} S&tt tatningsmedel pé& spérrens géngor och drag fast den till
foreskrivet atdragningsmoment.

Foreskrivet tatningsmedel: LOCTITE nr. 242 eller mot-
svarande

TFMO0518

TFMO054

S

#Y4 MONTERING AV VALJARSPAK

(1) Satttatningsmede! pd bultgdngorna och drag fast bultarna till
féreskrivet atdragningsmoment.

Foreskrivet tatningsmedel: LOCTITE nr. 242 eller mot-
svarande

24 MONTERING AV KAPA
{1) Montera kdpan pé det satt som bilden visar.

) A
L ="
/J@-g:\%?\ 2
A

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1996

PAA¢4 MONTERING AV OVERFORING

{1) Satt fett pé vaxellddans och dverforingens splines.
Foreskrivet fett:

MITSUBISHI originalfett
Del nr. 0101011, eller motsvarande

" PWEWS907-C

Nytillkommen
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- WBEMG1, W6MG1 — Ingaende axel 22C-4-1

4. INGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING <W5MG1>

|

m Smérj alla interna
delar med drevolja

under ihopséttnin-

gen.
Isdrtagningsordning
1. Lasring : A eD4 9. Lagerhylsa
QAD PK4 2. 5:ans drev #B410. 3:ans - 4:ans synkroniseringsnav
3. 4:ans drev 11. Synkroniseringsring
4. Nallager 12. 3:ans drev
#H¢ 5. Synkroniseringsring . 13. Lagermellanlagg
QBO #H4 6. Synkroniseringshylsa 14. Nallager
#HE 7. Synkroniseringskula © PA415. Mellanliggsring
pH& 8. Synkroniseringsfiader 16. Ingdende axel
TFMO0385
© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995

PWEWS907-C Nytitlkommen



22C-4-2 W5MG1, W6MG1 ~ Ingdende axel

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING <W6MG 1>

L
m. Smérj alla interna
T . delatr med drevoija
under ihopsattnin-
12 gen. .

isartagningsordning
1.Lasring . C : - #F¢ 11, Mellanldgg
e 2. Mellanlagg _ ' 12. Stalkula
3. Fjddertapp o 13. 4:ans drev
4.8:ans drev ' 14. Nallager
5. Nallager -~ = . ‘ QF) BE415. Lagerhylsa -
Q€ ¢ ©. Lagerhylsa o #C416. 3:ans = 4:ans synkronisering
#l¢ 7.5:ans —6:ans synkronisering 17. 3:ans drev
8.5ansdrev = 18. Nallager
9. Néliager 19. Ingaende axel

{4EO) G410, Lagerhylsa

TFMO519
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWS307-C - Nytilkommen




W5MG1, W6MG1 ~ Ingaende axel 22C-4-3

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
GA) DEMONTERING AV 5:ANS DREV

(B} DEMONTERING AV SYNKRONISERINGSHYLSA

(1) Demontera hylsan medan du tdcker den med handerna. Var
forsiktig s& att du inte forlorar synkroniseringens kulor och
fjadrar, darfér att de kan hoppa ut nar hylsan demonteras.

- (C) DEMONTERING AV LAGERHYLSA

MD998801 L h  Lagerhylsa

S I
........

il
G ' TEMO520

o)

(D> DEMONTERING AV LAGERHYLSA

TFM0438

- ¢E) DEMONTERING AV LAGERHYLSA

—_ TFMO521

‘© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1935 PWEWS907-C " Nytillkommen



22C-4-4 W5MG1, W6MG1 ~ Ingaende axel

st

[}
a

Lagerhylsa

MD998801 IS

(@ D)
.'..:‘\C:S“E‘)—//_/ M
i e Oy
[ A

L
i

L_TFM0522
MDO98812-4= —=
e —
Mellanldggsring
MD9988141—
o~
MDS98827 =
\'-._..J
Mellan—F’W
& h \
aQQS{ "9 TFMO0439

MDgg8812

Syn-
kro-

ser-
ings-
nav

TEM0440

Y

MD998812 ~—_&H | /
MD998814 ~__ , //

H
\
W
o

Synkroniseringsnav

MD998829 1.
EE
MD998801 Qj
B i
L
i)
N U (TFM0523

Lagerhylsa

TFMO441

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

(QF) DEMONTERING AV LAGERHYLSA

“ SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

PA¢ MONTERING AV MELLANLAGGSRING

(1) Anvand en elvarmare och en tjock jarnplatta for att sakta
varma upp mellanldggsringen via plattan.
Foreskriven temperatur: 110 - 120°C
Observera:
e Virm inte upp for mycket. Om temperaturen blir for
hog, blir materialet svagare.
e Var forsiktig sa att du inte branner dig.

»B¢ MONTERING AV 3:ANS - 4:ANS SYNKRONISE-
RINGSNAV

Observera: \
e Passa in synkroniseringsnavet och ringen pa det satt
som bilden visar. '

»C¢ MONTERING AV 3:ANS - 4:ANS SYNKRONISERING

#D¢  MONTERING AV LAGERHYLSA

(1) Anvand en elvarmare och en tjock jarnplatta for att sakta
varma upp hylsan via plattan.

Foreskriven temperatur: 110 - 120°C

Observera: ,

e Virm inte upp fér mycket. Om temperaturen blir for
hog, blir materialet svagare.

e Var forsiktig sa att du inte branner dig.

PWEW8907-C Nytillkommen



W5MG1, W6MG1 - Ingaende axel 22C-4-5

MD9o98812 -"""4
MD988813—

MD998826\ Lagerhylsa

MD998812 //
MDO38813 Lagerhylsa
MD998826 //
MD998801 / /
— ! ;

Synkronise-
ringsring

TEM0443

® Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

#E¢ MONTERING AV LAGERHYLSA

{1} Anvand en elvdrmare och en tjock jarnplatta for att sakta
varma upp hylsan via plattan.
Foreskriven temperatur: 110 - 120°C

Observera:

® Varm inte upp for mycket. Om temperaturen blir for
hég, blir materialet svagare.

e Var forsiktig sa att du inte brénner dig.

#»F4 MONTERING AV MELLANLAGG

(1) Montera mellanldgget medan du passar in dess Spar mot
stalkulan.

- $G4¢ MONTERING AV LAGERHYLSA

(1} Anvénd en elvdrmare och en tjock jarnplatta for att sakta
varma upp hylsan via plattan.

Féreskriven temperatur: 110 — 120°C
Observera:
¢ Varm inte upp fér mycket. Om temperaturen blir for

hog, blir materialet svagare.
¢ Var forsiktig sa att du inte branner dig.

#H¢ MONTERING AV SYNKRONISERINGSFJADER /

KULA / HYLSA / RING

{1} Montera hylsan pa synkroniseringsnavet och satt den i lge
for 3:ans véxel.
(2} Montera synkroniseringens fiadrar och kulor (3 stalien).

{3) . Montera synkroniseringsringen.
(4) Medan du trycker mot synkroniseringsringen med fingrarna,
skall du skjuta hylsan till laget for 4:ans véxel.

OBSERVERA:
Nar hylsan skjuts till ldget f6r 4:ans véxel, hamnar kulorna i
hylsans centrum.

PWEWS907-C Nytillkommen



22C-4-6

W5MG1, WeMG1

- Ingaende axel

Mot 5:ans drev

e

e — -
AR
\nr TFMO527
MD998812 ==
MD998813 —1 Synkronisering
MD998826 ]

MDS98801

A

TFMO528

MD998812F—
MD9988131— | Lager

MD988244 )~

* Lagerhylsa

TFM0529

MD998812

MD998813 _

MD998824 5:ans drev
TFMo444

(S ) v
[ 3
> <A
| = & ‘_\_/
— e
Fiader-

\ wp T

T TFMO530

© Mitsubishi Motors Corporation Feb, 1935

pl¢ MONTERING AV 5:ANS - 6:ANS SYNKRONISERING

»Jé¢ MONTERING AV LAGERHYLSA

- {1) Anvand en elvdrmare och en tjock jarnplatta for att sakta

varma upp hylsan via plattan.
Foreskriven temperatur: 110 - 120°C ‘

Observera:

& Varm inte upp for mycket. Om temperaturen blir for
hog, blir materialet svagare.

e Var forsiktig sa att du inte brénner dig.

" K4 - MONTERING AV 5:ANS DREV

(1) Anvand en elvarmare och en tjock jarnplatta for att sakta
varma upp drevet via plattan.
Féreskriven temperatur: 160 — 180°C
" Observera:
e Virm inte upp for mycket. Om temperaturen blir for

hog, blir materialet svagare.
e Var forsiktig sa att du inte branner dlg

#L4 MONTERING AV MELLANLAGG

Mm Montera mellanldgget medan du passar ln dess spar mot fja-
dertappen.

PWEWS8907-C - Nytillkommen



W5MG1, W6MG1- Mellandrev

5. MELLANDREV

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING <W5MG1>

I : -

m Smidrj alla interna
delar med drevolja
under thopsattnin-
gen.

Isdrtagningsordning

1. Lasring
QAD PK4 2. Inre lagerdverfall
3. 1:ans drev
4. Nallager o
5. Inre synkroniseringsring
#64 6. Synkroniseringskona

4 7. Yttre synkroniseringsring -

{OBD#Je 8. Synkroniseringshylsa
#e 2. Synkroniseringskula -
#410. Synkreniseringsfidder
#J411. Synkroniseringskil

4GCO #l4 12. Lagerhylsa

pH413. 1:ans - 2:ans synkroniseringsnav

14. Yttre synkroniseringsring
PG415. Synkroniseringskona
18. Inre synkroniseringsring

17. 2:ans drev -
18. Nallager
19, Lasring ‘
QD $F4 20. Inre lageréverfall -
21. Backdrev
22. Néllager
#D423. Synkroniseringsring
B #D424. Synkroniseringshylsa
#D425. Synkroniseringskula
#D426. Synkroniseringsfidder
D427, Synkroniseringskit
QED $C428. Lagerhylsa
PA429. G:ans — backens synkroniseringsnav
30. Synkroniseringsring
31. 5:ans drev
32. Néllager
33. Mellandrev

TFM0386

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

Nytillkommen

22C-5-1



22C-5-2 ‘ W5MG1, W6MG1T - Mellandrev

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING <W6MG1>

f

m Smérj alla interna
delar med drevolja
under thopséattnin-
gen. -

Isirtagningsordning

JAD MK 1. Inre lagerdvertall
2. 1:ans drev
3. Néllager
4, Inre synkroniseringsring
#G4 5. Synkroniseringskona
#J4 6. Yttre synkroniseringsring
GBO B4 7. Synkroniseringshylsa
»J¢ 8. Synkroniseringskula
#é 9. Synkroniseringsfidder
$J4 10. Synkroniseringskil
4C) #l4 11. Lagerhylsa

13. Yttre synkroniseringsring
#6414, Synkroniseringskona
15. Inre synkroniseringsring

pHE12. 1:ans — 2:ans synkroniseringsnayv

16. 2:ans drev
17. Nallager
QDo #F418. Inre lagerbverfall -
19. Backdrev
20. Nallager
PE€21. Synkroniseringsring
4Bl BE422. Backens synkroniseringshylsa
BE423. Synkroniseringskula
#E4 24. Synkroniseringsfjader
¢ED $C425. Lagerhylsa
#B426. Backens synkroniseringsnav
27. Lasring .
28. Stopplatta
29. Mellanaxel

TFMQ531

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995
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Nytillkommen



WS5MG1, W6MG1- Mellandrev 22C-5-3

<W5MG1>
MDb9988d

Inre lager-
Sverfali

=g >\

=

= ST AN
| ," ﬁf’ll{l 3 |

o8BI

{

/

TFM0445

<WEMG1>
MD298917

Inre lager-
overfall

TFMO0532
<W5EMG1> Lagerhylsa
MD998917
Qe ”1
/ 7 ‘/f

\L RZ2Z.N -

<WBEMG1>
MD998917

-~

=y
~

r il

TEMOS33
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SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
(QA) DEMONTERING AV INRE LAGEROVERFALL

QB DEMONTERING AV SYNKRONISERINGSHYLSA

(1) Demontera hylsan medan du tdcker den med hénderna. Var
forsiktig sa att du inte forlorar synkroniseringens kulor och
fjadrar, darfor att de kan hoppa ut nér hylsan demonteras.

¢C0> DEMONTERING AV LAGERHYLSA

PWEWS907-C Nytiltkommen



22C-5-4 W5MG1, W6MG1 - Mellandrev

TWEMG> e ] 3dDO DEMONTERING AV INRE LAGEROVERFALL
MD998801 ?gggan o

TEMD448

Inre
lager-
overfall

<WBMG1>
MD998917 g

sl

TFEM0534

<WBMG1> QE)) DEMONTERING AV LAGERHYLSA

MD298801

Lagerhylsa

<WEMG1> —7 . .
MD998801 Lagerhylsa

TFM0535

— SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

] Hf PA¢  MONTERING AV 5:ANS - BACKENS SYNKRONISE-

RINGSNAV ‘
Mot 5:ans drev ‘
i ~t - -

Jh

TEMO450

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWS907-C Nytillkommen



WS5MG1, W6MG1- Mellandrev 22C-5-5

ORI
esyaiit,

MDS98812 Syn-
kroni-
ser-

MDg98813 ings-

br| MDS98821 nav
7
| l-—-’
; TFM0451
P (]
Montera at
detta héll
~iiiffrass JEENE —
b
TFMO536
- MDg98812
MD998813 : s ~
MD998823 Synkroniserings
nav

TFMO0537
<WBMG1 > '
MDS98812 Lagerhyisa
MD998820:
/ TFMO4E2
<WEMG1> C
L hylsa
MD998812 agery
MD998822"
SEELIIY
Gl
"0 r
"’”ﬂ///l/f
-
Bo s TFMO0538
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Observera: .

¢ Passainsynkroniseringsnavet ochringen pé det satt
som bilden visar. o

PB4 MONTERING AV BACKENS SYNKRONISERINGS-
NAV

Observera:

-® Passa in synkroniseringsnavet och ringen pa det sétt
-som bilden visar. :

- 9C4 MONTERING AV LAGERHYLSA

(1) Anvénd en elvdrmare och en tjock jarnplatta for att sakta
varma upp hylsan via plattan. ,
Foreskriven temperatur: 110 - 120°C
Observera: i} .
¢ Varm inte upp fér mycket. Om temperaturen blir for
hog, blir materialet svagare. R
® Var forsiktig sa att du inte branner dig.

PWEWS907-C Nytillkommen



W5MG1, W6MG1 - Mellandrev

»D¢ MONTERING AV SYNKRONISERINGSKIL / FJADER /
KULA / HYLSA / RING

{1) Montera kilarna och fjadrarna p& synkroniseringsnavet (3
stéllen).

TFMO0483

(2) Kontrollera att synkroniseringshylsan &r vand at ratt hall.

NVOONONV NN

TFMO0454

(3} Montera hylsan med dess utskjutningar inpassade mot de
djupa sparen i synkroniseringsnavet.

(4) Satt synkroniseringshyisan i Idge fér B:ans véaxel.

(5} Montera synkroniseringskulorna (3 stéllen).

TFEMO0455

{6) Montera synkroniseringsringen.
(7) Medan du trycker ned synkroniseringsringen med ett finger,
skall du skjuta hylsan till laget fér backvaxein.

OBSERVERA:
Nar hylsan skjuts till laget fér backvéaxeln, hamnar kulorna i
hylsans centrum.

TFMO456

»E¢ MONTER!NG AV SYNKRONISERINGENS FJADER /
KULA / HYLSA / RING

(1) Montera fjadrarna pa synkroniseringsnavét. (3 stéllen)

TFMO0539
© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995 PWEWg907-C Nytillkommen




WS5MG1, W6MG1- Mellandrev 22C-5-7

e
?“E'
Montera &t
detta hall
e —--
|
U TFMOB40

Kula-

TEMOG41
<WEMG 1>
M099881 2 Inre |ager.
MD998820 —=% dverfall
- TFMo4s7
<WBMG 1>
MD998B12 Inre lager-
Gverfali
MD998822
TEMO0543

TFMO458

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

(2} Kontrollera att synkroniseringshylsan ar vand at ratt hall.

{3} Montera synkroniseringskulorna. (3 stailen)

pF¢ MONTERING AV INRE LAGEROVERFALL

#G¢ MONTERING AV SYNKRONISERINGSKONA

(1) Stryk véxelladsolja pd synkroniseringskonans sidor (b&da
sidorna). -

Féreskriven olja:
Hypoiddrevsolja API GL-4 SAE_ 75W - 85W eller 80W

PWEWa807-C Nytillkommen



22C-5-8 W5MG1, W6MG1 - Mellandrev

SWEMG1> — PHe MONTERING AV T:ANS - 2:ANS SYNKRONISE-
[ RINGSNAV
o Observera:
Mot 1:ans drev | ! PAWBMG1 kan synkroniseringsnavet monteras at vilket hall
< “i -t som helst.
]
L -
— TEMO0459
Syn- Observera:
kro- e Passain synkroniseringsnavet och ringen pa det satt

ser-
ings-
nav

ni- som bifden visar. -

Z TFMOB48

P4 MONTERING AV LAGERHYLSA

Lagerhylsa (1) Anvand en elvdrmare och en tjock jérnplatta for att sakta
varma upp hylsan via plattan. o . ‘

Foreskriven temperatur: 110 - 12050

Observera: ,

e Virm inte upp for mycket. Om temperaturen blir for
hog, blir materialet svagare. .

e Var forsiktig sa att du inte branner dig.

<W5MG1>

MDS98E12—
MD998825 ——Nmm—d

TEMO0461

<WBMG1> -
MD998812
" MD998825

Lagerhylsa

.- MD988801 -

TFMO0546
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1895 PWEWS307-C Nytillkommen




W5MG1, W6MG1- Mellandrev 22C-5-9

<WEMG1>

Mot 1:ans drev
~— =1

TEMO4E2

TEMO0463

© Mitsubishi Motors Corporation Feh. 1995

$J¢ MONTERING AV SYNKRONISERINGSKIL / FJADER /
KULA / HYLSA / YTTRE SYNKRONISERINGSRING

(1) Montera kilarna och fjadrarna p& synkroniseringsnavet (3
stéllen). '

Observera _
¢ Var noga med att montera synkroniseringskilarna
med sina avfasade dndar vinda utét.

{2} Kontrollera att synkroniseringshylsan ar vand 4t ratt hall.

{3) Flytta synkroniseringshylsan till laget for 2:ans véxel.
{4) Montera synkroniseringskulorna {3 stallen).

{5) Montera den yttre synkroniseringsringen. :
{6) Medan du trycker pa den yttre synkroniseringsringen med
fingrarna, skall du skjuta hylsan till laget fér 1:ans véxel.

OBSERVERA:
Nér hylsan skjuts tilt liget for 1:ans véxel, hamnar kulorna i
hylsans centrum.

- PWEWS8907-C Nytillkommen



22C-5-10

WBMG1, W6MG1 — Mellandrev

N
Q00
v,

A

ﬁ—

A
Fd

TR
o)
i),

<WBMG1>
Inre lager-
MD398812 dverfall
TFMO465
<WBMG1> -
MD998812 lfg:']e lagerbver-
MD998825

TFMO0548

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1935

PWEWS207-C

#K¢ MONTERING AV INRE LAGERQOVERFALL

Nytillkommen



W5MG1, W6MG1 - 3:ans — 4:ans synkronisering <W6MG1> 22C-6-1

6. 3:ANS - 4:ANS SYNKRONISERING <W6MG1>
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

f
Smérj alla interna

m delar med drevolja
under ihopséattnin-
gen.

Isdrtagningsordning
1. 3:ans synkroniseringsring
2. 4:ans synkroniseringsring
QAD PA4 3. Synkroniseringshyisa
$A4 4. Synkroniseringskula
PA4 5. Synkroniseringsfjader
6. Synkroniseringsnav

TFMOB49

Synkroniseringsnav

Synkronise- Synkro-
ringsfiader nise-
S ringskula
/‘ W
Synkroniserings-
hylsa TFMO551

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

SERVICEPUNKT VID ISARTAGNING
QAD DEMONTERING AV SYNKRONISERINGSHYLSA

(1) Demontera hylsan medan du tcker den med handerna.
Var forsiktig sé& att du inte forlorar synkroniseringens kulor
och fjadrar, darforatt de kan hoppa ut nér hylsan demonteras.

SERVICEPUNKT VID IHOPSATTNING

PA¢ MONTERING AV SYNKRONISERINGENS FJADER /
KULA /f HYLSA

| (1) Montera synkroniseringshylsan och 4:ans synkroniserings-

ring pa synkroniseringsnavet.
{2} Montera synkroniseringens fjadrar och kulor. {3 stéllen)

* PWEWS8%07-C Nytillkommen
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W5MG1, W6MG1 - 5:ans - 6:ans synkronisering <\W6MG1> 22C-7-1

7. 5:ANS - 6:ANS SYNKRONISERING <W6MG1>
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isértagningsordning
r 1. B:ans synkroniseringsring
m Smdrj alla interna 2. 6:ans synkroniseringsring
& delar med drevolja QAD #A4 3. Synkroniseringshylsa
under ihopséttnin- A4 4. Synkroniseringskula
gen. #A4 5. Synkroniseringsfjider

6. Synkroniseringsnay
TFM0554

SERVICEPUNKT VID ISARTAGNING
{]AD DEMONTERING AV SYNKRONISERINGSHYLSA

(1) Demontera hylsan medan du ticker den med hinderna.
Var forsiktig s att du inte forlorar synkroniseringens kulor
och fjadrar, darfor att de kan hoppa ut nér hylsan demonteras.

" synkroniseringsnay SERVICEPUNKT VID IHOPSATTNING
SY"kfonisefingsfiédefsynkmnise_ PA¢4 MONTERING AV SYNKRONISERINGENS FJADER /
" ringskula KULA / HYLSA
{1} Montera synkroniseringshylsan och 4:ans synkroniserings-
ring pa synkroniseringsnavef. - -
{2) Montera synkroniseringens fjadrar och kulor. {3 stéllen)
! . .
Synkroniserings-
hylsa TFMO556

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995 PWEWS8907-C Nytillkoramen
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W5MG1, W6MG1 - Mellandifferential 22C-8-1

8. MELLANDIFFERENTIAL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

o

m Smbrj alla interna
delar med drevolja
under ihopsattnin-
gen.

Isdrtagningsordning

#E4 1. Fiddertapp
CAD MM 2. Krondrevshatt
B BG4 3. Inre lagerdverfall
4Cp #B4 4. Nallager ‘ ,
R B. Héllare t6r planetdrev
6. Viskds koppling
7. Soldrevsaxel
8. Mellanaxel
4D0 »A4 S. Inre lagerdverfall
10. Mellandifferentialens hus

TFMO387
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWS907-C Nytillkommen




22C-8-2 W5MG1, W6MG1 - Mellandifferential

Krondrevshatt
\\
- Fiddertapp
— |
-1
Hus
—
]
TEMO466

MD99g801 =] nrelageroverall
w -

) / \._____/ 1 "__
\ LT 4 TFM0467

£3 l 3
R e
>
- j TEMO469 | -

Inre lageréverfall

TFMO0470

@ Mitsubishi Motors Corporation Fab. 1995

SERVICEPUNKTER VID [Si\“RTAGNlNG L
GAD DEMONTERING AV KRONDREVSHATT o
(1) Driv in fjadertapparna till den punkt som bilden visar.

- 4B> DEMONTERING AV INRE LAGEROVERFALL

4C)> DEMONTERING AV NALLAGER

(1} Anvand en skruvmejsel eller liknande for étt"_demontera nal-
lagret. <o

4D) DEMONTERING AV INRE LAGEROVERFALL

SERVICEPUNKTER VID. IHOPSATTNING
PA¢ MONTERING AV INRE LAGEROVERFALL

PWEWSs07-C B [ . -Nytillkommen



W5MG1, WE6MG1 — Mellandifferential 22C-8-3

PB4 MONTERING AV NALLAGER
MD998369 ~ | {1) Tryck in lagret till den punkt som bilden visar.

Nallager

[ ]

TFM0471

»C¢ MONTERING AV INRE LAGEROVERFALL

TFM0472

»D4¢ MONTERING AV KRONDREVSHATT

{1} Medan du passar in fjddertappshéalen i krondrevshatten och
mellandifferentialens hus mot varandra, skall du montera
hatten med en plastkiubba eller liknande.

Fiddertapps-
hal

TEM0473

- $E4 MONTERING AV FJADERTAPP
Krondrevs-

hatty Fjadertapp (1) Drivin fjadertapparna tills de &r i jAmnhdjd med mellandiffe-
v rentialens hus.

-— Hus

TFM0474

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWg907-C - Nytil!kommen
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W5MG1, W6MG1 - Framre utgaende axel 22C-9-1

9. FRAMRE UTGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

TFM0475

MDO98812 — " —
MD998813
e ]
\\

“lnre
tager-
overfall

TFMO0476
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1985 PWEWS907-C

|
Smdrj alla interna

. . . m delar]med drevolja
Jsdrtagningsordning under ihopsattnin-
QA #B4 1. Inre lagerdvertall gen.
QAL $A4 2. Inre fagerdverfall

3. Frémre utgdende axel
TFMO388
MD998801 ~ Ire SERVICEPUNKT VID ISARTAGNING
B et ~ GAD DEMONTERING AV INRE LAGEROVERFALL

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
)A‘ MONTERING AV INRE LAGEROVERFALL

Nytillkommen



22C-9-2 W5E5MG1, W6MG1 - Framre utgaende axel
»B¢ MONTERING AV INRE LAGEROVERFALL : . -

MD998812
MD99B825
Inre
lager-
overfall

TEM0477 | -

© Mitsubishi Motors Corporation Feb, 1995 PWEWS307-C Nytillkommen



W5MG1, W6MG1 - Bakre gavel 22C-10-1

10. BAKRE GAVEL :
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING <W5MG1>

I
5‘ Smérj alla interna
delar med drevolja
under ihopsattnin-
gen.

Isértagningsordning e
'#G4 1. Bult till backhjulsaxel , 8. Ingdende axelns bakre lager

2. Packning = o #D4¢ S Mellanldgg

3. Hallare till backhjulsaxel QAD#C410. Yttre lagerdverfall

4. Backdrev : : QB #B411. Yttre lagerdverfall

5. Nallager ‘ : #PAQ12. Oljestyrning »
BPE4 6. Backhjulsaxel - 13. Bakre gavel

#E4 7. Ingdende axelns bakre lagerhéilare

TFMO389
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWS8907.C- Nytillkommen




22C-10-2 W5MG1, W6MG1 ~ Bakre gavel
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING <W6MG1>

]
m Smdrj alla interna
delar med dreveolja
under thopsatinin-

gen.
Isdrtagningsordning o . o
#G4¢ 1. Bult till backhjulsaxe! - 7. Ingaende axelns bakre lager .
2. Packning : #D4 8. Mellantiagg
3. Backhjuishatlare . QAL HC4 9. Yitre lagerdverfall
4. Backdrev - - QBD #B€10. Yttre lagerGverfall
5. Nailager : »A411. Oliestyrning
#E4 6. Ingdende axelns bakre lagerhallare 12. Bakre gavel

TFMOB59

Nytillkommen
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W5MG1, W6MG1 - Bakre gavel 22C-10-3

4 SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
¢A) DEMONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL

MDgo8566

i

™. TFMO0478

$B) DEMONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
»A4 MONTERING AV OLJESTYRNING

(1) Passa in oljestyrningens hack mot den punkt som bilden
visar.

Observera: _
¢ Om oljestyrningen ar skadad, skall den bytas ut mot
en ny. .

\ <Y TFM0480

25— »B¢ MONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL
™ MB990938 ]
MB990937 ’] '

‘____/I\-_I\

- $pC4. MONTERING AV YTTRE LAGEROVERFALL

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWS8907-C Nytillkommen



22C-10-4

W5MG1, W6MG1 - Bakre gavel

AN
Lagerhéllare 7

TFMO0484

TFM0041

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995

. pD¢ MONTERING AV MELLANLAGG

(1) Lagg lédtenn {ca. 10 mm tdnga och 1,6 mmii diameter} i den
bakre gaveln pa det satt som bilden visar och montera den
ingdende axelns bakre lager.

{2) Montera den ingdende axeins bakre lagerhéllare och drag

fast bultarna till féreskrivet atdragningsmoment,

- {3) Mat upp det krossade l6dtennets tjocklek med en mikrome-

ter. Med detta vérde som bas skall du vélja ett mellanldgg
som justerar dndspelet till inom standardvardet. '

Standardvérde: 0,02 - 0,05 mm

{4) Omlddtennen inte krossades, skall du anvanda iddtenn méd
stérre diameter och upprepa steg (1) och (2} hér ovan.

-pE4 . MONTERING AV INGAENDE AXELNS BAKRE

LAGERHALLARE

(1) Satttatningsmedel pa bultgédngorna och drag fast bultarna till
foreskrivet atdragningsmoment.

Féreskrivet tatningsmedel: LOCTITE nr. 242 elier mot-
svarande : ‘

PWEWS907-C ‘ Nytiltkommen



W5MG1, W6MG1 - Bakre gavel

22C-10-5

N ‘!
\

'\
/

Buithal

»F¢ MONTERING AV BACKHJULSAXEL

(1) Montera axeln med dess bulthdl vid den punkt som bilden
visar. :

»G& MONTERING AV BACKHJULSAXELNS , BULT
<W5MG1> / BULT TILL BACKHJULSHALLARE
<W6MG1>

{1) Satt tdtningsmedel pd bultgangorna och drag fast bulten till

foreskrivet atdragningsmoment. -

Foreskrivet tatningsmedel: LOCTITE nr. 242 eller mot-

svarande :

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

TEMO0486

PWEWS907-C

Nytillkommen
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W5MG1, W6MG1 - Framre differential 22C-11-1

11. FRAMRE DIFFERENTIAL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

|
m Smdri alla interna
delar med drevolja
under thopséattnin-
gen.

Isdrtagningsordning

QA B4 1. Inre lagerdverfall
QADBA4Q 2. Inre lagerdverfall
3. Differentialhus

TFMO0393

SERVICEPUNKT VID iISARTAGNING
QA DEMONTERING AV INRE LAGEROVERFALL

MD998812 SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
MD998823 Inrg lagerdverfall]  BA4  MONTERING AV INRE LAGEROVERFALL

TFM0040

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1935 PWEWS807-C : ’ Nytillkommen



22C-11-2 W5MG1, W6MG1 - Framre differential

MD898812

=
-

Inre lager-

MDS28825 Sverfall
@ s ?

TFM0491

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

#B¢ MONTERING AV INRE LAGEROVERFALL.

PWEWSg907-C

Nytillkommen



W5MG1, W6MG1 -~ Hastighetsmitardrev 22C-12-1

12. HASTIGHETSMATARDREV
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

I
g‘ Smodrj alla interna
delar med drevolja
under thopséattnin-
gen.

Isartagningsordning
1. O-ting
»C¢ 2. Fjadertapp
#B4 3. Hastighetsmiétarens drivha drev
»A4 4. Oljetatning
5. Hyisa

TFMO0391

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
PA¢ MONTERING AV OLJETATNING
(1) Tryck in olietétningen till den plats som bilden visar.

QOljetatning

#B4 MONTERING AV HASTIGHETSMATARENS DRIVNA
DREV

(1) Stryk drevolja pa axeln till hastighetsmétarens drivna drev
och montera axeln.

PC¢ MONTERING AV FJADERTAPP

~ : (1) Séttin fjddertappen med dess spér vant bort fran det drivna
Fladertapp drevet.

TFMO0369
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEWS907-C Nytillkommen
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W5MG1, W6MG1 - Overforing 22C-13-1

13. OVERFORING

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Iséirtagningsordning
PA4 1. Qljetdtning
PA4 2. Oljetétning
3. Packning
4. Piugg for oljenivakontroll
5. Qveridring

TFM04898

2200081

~ © Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995

SERVICEPUNKT VID IHOPSATTNING

»A¢ MONTERING AV OLJETATNING

{1) Nar oljetatningen har monterats skall du sétta fett pa oljetét-
ningens lapp.
Foreskrivet fett:

MITSUBISHI originalfett
Del nr. 0101011, eller motsvarande

PWEWg8907-C Nytillkommen
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