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23B-0-2

ANMARKNING
Denna handbok ticker tvd modeller av automatiska viaxellador, R4AW3 och VAAWS3.

Nar du anvander denna handbok, skall du komma ihag att modellklassificeringarna “V4AW3" eller “R4AWS3,
VAAW3" i rubriken fér varje sida inte nddvandigtvis betyder att instruktionerna pa sidan &r tillampliga.

Du skall félja lampliga instruktioner i 6verensstimmelse med de angivningar om tillimplighet som
finns i texten.

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994 PWEW8925-D Nytilkommen



R4AW3, VAAWS3 - Allmin information 23B-0-3

ALLMAN INFORMATION

Forsiktighetsatgarder som skall iakttagas vid isdrtagning och ihopsattning av vixelladen

Den automatiska vaxelldden bestar av precisionstillverkade delar. Behandla dessa delar mycket varsamt
under isdrtagning och ihopséattning, sé att de inte f&r repor eller andra skador.

Lagg en gummimatta pd arbetsbinken och hall alltid denna gummimatta ren.

Vid isdrtagningen far du inte anvanda tyghandskar eller tygtrasor. Anvand nylonhandskar eller pappershand-
dukar, om s& erfordras.

Allaisdrtagna delar méste rengdras grundligt. Metalldelar kan rengdras med vanliga rengdringsmedel, men
de méste darefter lufttorka. ‘

Kopplingslameller, hartstryckplattor och gummidelar skall rengdras med ATF (automatvaxellddsvatska). Var
noga med att damm, smuts, etc., inte sitter pa dessa delar.

Ateranvand inte packningar, oljetétningar och gummidelar. Byt ut dessa delar mot nya vid varje ihopsatt-
ning. O-ringen till métstickan for oljenivan behdver inte bytas ut.

Anvand inget annat fett an petrolatum. ' '

Stryk automatvéxelvatska pé friktionselement, roterande delar och glidande delar fére monteringen.

En ny kopplingslamell skall vara nedséankt i automatvéxelvétska i mer an tva timmar fére monteringen.
Stryk inte tatningsmedel eller lim pa packningarna.

Nar en bussning méste bytas ut, skall du byta ut hela enheten dér den ingér.

Om véxellddans huvudenhet har skadas, skall du ocks3 ta isdr och rengdra dess kylsystem.

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEWS8925-D Andrad



R4AW3, VAAWS3 - Allmin information

23B-0-4
MODELL R4AW3
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23B-0-5

R4AW3, VAAWS3 - Allman informétion

L3

MODELL V4AW3 — FYRVAXLAND VAXELLADA FOR FYRHJULSDRIFT MED
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R4AW3, VAAW3 — Allmin information

23B-0-6
. HYDRAULISKT KONTROLLSYSTEM
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R4AWS3, V4AWS3 - Tekniska data 23B-1-1

1. TEKNISKA DATA
TABELL OVER VAXELLADSMODELLER — MODELL 1993

Véxellddsmedell Drevut- Momentom-  VCU Hastighets-  Fordons- Motormodell
vixling vand larens maéatardrevens modell
koppling utvéxling
EC V4AWS-7-UI A X X 29/9 Vasw/ 4M40 turbomotor med
, mellankylare
V4AW3-7-UIL A % X 28/9 V46\W 4M40 turbomotor med
‘ mellankylare
VAAW3-7-UJ A X X 30/2 V46w 4MA40 turbomotor med
mellankylare
VAAW3I-7-LIJL A X X 30/9 V4w 4MA40 turbomotor med
- mellankylare
V4AW3-7-MH B X x 28/9 V26W, V45W  6G74
VAAW3-7-MHL B X x 28/9 V26W, V45W  6G74
EXP V4AW3-7-UI A 29/9 V46W 4M40 turbomotor med
mellankylare
V4AW3-7-UIL A X P 29/9 V4agw 4M40 turbornotor med
mellankylare
VAAW3-7-MH B X x 28/9 VAW 6G74
V4AW3-7-MHL B X X 28/9 V25W, V4B6W  6G74
AUS VAAW3-7-MH B X X 28/9 V4BW 6G74

TABELL OVER VAXELLADSMODELLER — MODELL 1994

Véxellddsmodell Prevut- Momentom-  VCU Hastig- Fordons- Motormodell
vaxling vand larens hetsmaétardre- modell
koppling vens utvaxling
EC V4AW3-7-UI A X X 29/9 V4sw 4M40 turbomotor med
mellankylare
V4AW3I-7-UIL A X X 29/9 V4sW 4M40 turbomotor med
mellankylare
V4AW3-7-UJ A X X 30/2 V48W 4M40Q turbomotor med
mellankylare
VA4AW3-7-UJL A X X 30/9 Vasw 4MA0 turbomotor med
mellankylare
V4AW3-7-MH B X X 28/9 V2EW, VaEW  6G74
V4AW3-7-MHL B X X 28/9 V2BW, V45W  6G74
EXP V4AW3-7-Ui A X hod 29/9 V4ew 4M40 turbomotor med
| mellankylare
V4AW3-7-UIL A X X 29/9 V46W 4M40 turbomotor med
mellankylare
V4AWS-7-SJL A e % 30/9 V4eWwW AM4A0 turbomotor med
mellankylare
V4AWS-7-SKL A x X 319 V46w 4M40 turbomotor med
mellankylare
VAAW3-7-MG B X X 27/° V45W 6G74
VA4AW3-7-MGL B x X 27/9 V25W, VaswW 6674
V4AW3-7-MH B X X 28/9 V45w 6G74
V4AW3-7-MHL B e X 28/9 V25W, VasW  6G74
AUS VAAW3-7-MH B X X 28/9 VABW 6G74

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEWS925-D Andrad



23B-1-2 R4AW3, V4AAWS3 ~ Tekniska data

TABELL OVER VAXELLADSMODELLER — MODELL 1995

Véxellddsmodell Drevut- Momentom-  VCU Hastig- Fordons- Motormodell
vaxling vand larens hetsmétardre- rmodell
koppling vens utvaxling
EC V4AWSE-7-U! A X X 29/9 V46\W 4M40 turbomotor med
meilankylare
VAAW3-7-UIL A X X 29/9 V4w 4M40 turbomotor med
mellankylare
V4AW3-7-UJ A X x 30/9 V46\W 4M40 turbometor med
mellankylare
V4AW3-7-UJL A % X 30/2 V4gWwW 4M40 turbomotor med
mellankylare
VAAW3-7-LI B X P 29/9 V23W, V43W  6(G72
V4AW3-7-LIL B X X 29/9 V23W, VA3W  6G72
V25W, V46W
V4AW3-7-MH B 4 X 28/9 v2sW, vaswy 6674
V4AW3-7-MHL B X X 28/9 6G74
EXP V4AW3-7-Ul A X 29/9 V4sW 4M40 turbomotor med
mellankylare
VAAW3-7-UIL A x X 29/9 V4BW 4M40 turbomotor med
mellankylare
V4AW3-7-MG B X % 27/9 V45W 6G74
VAAW3I-7-MGL B X X 27/9 VZBW, V46W  6G74
VAAW3-7-MH B X b e 27/9 VASW 6G74
V4AW3-7-MHL B X X 27/9 V2EW, VABW  6G74
AUS R4AW3-5-LE C ® — 12/ PBEW 6G72

@ Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996 PWEWS925-E Andrad



R4AW3, VAAW3 -~ Tekniska data

23B-1-2a

TABELL OVER VAXELLADSMODELLER — MODELL 1996

Véxellddsmodell Drevut- Momen- VCU Hastig- Fordons- Motormodell
vaxling tomvand la- hetsmatardre- modell
rens kop- vens
pling utvaxling
EC V4AWS-7-LIA B X X 29/9 V23W, v23C, 6G72
V43W
VAAWS-7-LILA B X X 29/9 V23W, v23C, 6G72
V43w
VAAW3I-7-MH B X X 28/9 VABW 6G74
VAAWS-7-MHA B X X 28/9 V24W 6G74
VAAWS-7-MHL B X X 28/9 V45SW 6G74
VAAW3-7-MHLA B X X 28/9 V24w 6G74
V4AW3-7-Ul A x X 29/9 V4BW 4M40 turbomotor med
‘ mellankylare
. VAAWS-7-UIL A % X 29/9 VABW 4M40 turbomotor med
. mellankylare
VAAWS-7-UJ A X X 30/9 VasW 4M40 turbomotor med
. meltankylare
EXP VAAWS3-7-MGA B X X 27/9 V45W 6G74
VAAWS-7-MGLA B X x 27/9 V25W, V45W  6G74
VAAWS-7-MHA B X X 28/9 V45w 6G74
VAAWS-7-MHLA B X X 28/9 V2BW, VASW  6G74
VAAWS-7-Ul A p X 29/9 V4B6W 4M40 turbomotor med
o _ mellankylare
VAAWS-7-UIL A X X 29/9 V4w 4MA0 turbomotor med
. mellankylare - -
AUS R4AW3-5-LF C X — 19/9 PBEW 6G72
VAAW3-7-MHA B X X 2819 V45w 6G74
©. Mitsubishi Motors Corporation Dec, 1997 " PWEWS925-F - Andrad



23B-1-2b R4AW3, V4AWS3 — Tekniska data

TABELL OVER VAXELLADSMODELLER — MODELL 1997

Vaxellddsmodell Drevut- Momen- VCU Hastig- Fordons- Motormodell
vaxling tomvand la- hetsmaétardre- modell
rens kop- vens
pling utvaxiing
EC V4AW3-7-LHA B X X 28/9 V23C, V23W  6G72
VAAWS-7-LHLA B X X 28/9 V23C, V23W  6G72
VAAW3-7-LIA B X X 29/9 V43W 6G72
VAAW3-7-LILA B X X 29/9 VA3W 6G72
V4AWS-7-MFA B X X 26/9 VZEW, V45W  6G74
VAAWS-7-MFLA B X X 26/9 V2BW, VAW  6G74
VAAW3-7-UI A X X 29/9 VasWwW 4MA40 turbomotor med
mellankylare
VAAWS-7-UIL A X b1 29/9 VAW 4M40 turbomotor med
meilankylare
V4AAW3-7-UJ A X X 30/9 V46W 4M40 turbomotor med
) : mellankylare
EXP V4AW3-7-MGA B X X 27/9 VA5W 6G74
VAAW3-7-MGLA B X X 27/9 V25W, V45W  6GT74
VAAW3-7-MHA B X X 28/9 V4SW 6G74
VAAW3-7-MHLA B X )4 28/9 V25W, V4EW  6G74
VaAW3-7-UI A X X 29/9 VABW 4M40 turbomotor med
: mellankylare
V4AW3-7-UIL A X X 29/9 V46w 4M40 turbomotor med
mellankylare
AUS R4AW3-5-LEC B X e 25/9 FBBW 6G72
VAAW3-6-LIT B X X 29/9 K76T 6G72
VAAWS-7-MGA. B X X 27/9 - V4LW 6G74
VAAW3-7-MIA B - X X 29/9 V45w 6G74

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1997 PWEWS925-F Andrad



R4AW3, VAAWS3 — Tekniska data 23B-1-2¢
TABELL OVER VAXELLADSMODELLER — MODELL 1998

Vaxellddsmodell Drevut-  Momen- VCuU Hastighets- Fordons- Motormodell
vixling tomvand la- matardrevens modell
rens kopp- utvaxling
ling
EC V4AWS3-B-LHA B X X 28/9 V23C, V23w 6G72
VAAW3-B-LHLA B X X 28/9 V23C, V23W  BG72
V4AW3-B-LIA B X X 29/9 V43W 6G72
V4AW3-B-LILA B X X 29/9 V43w 6G72
VAAW3-B-NFA B X X 26/9 V25W, V45W  8G74
VA4AW3-B-NFLA B X X 26/9 V25W, V4bW  6G74
V4AWS3-B-UI A X X 29/9 V4w 4M40 turbomotor med
o mellankylare
VAAWS-B-UIL A x X 29/9 Vasw 4M40 turbomotor med
mellankylare
V4AW3-B-UJ A X X 30/9 V46W 4M40 turbomotor med
mellankylare
EXP V4AW3-B-MGA B X X 27/9 V45w 6G74
V4AW3I-B-MGLA B X . X 27/9 V25W, V4EW  6G74
VAAW3-B-MHA B X X 28/9 V45W : 6G74
V4AW3-B-MHLA B X : X 28/9 V26W, V45w  6G74
V4AW3-B-UI ' A X ' X 29/9 V46w 4M40 turhomotor med
o _ mellankylare
VAAWS-B-UIL A X X 29/9 V46w 4M40 turbomotor med
. mellankylare
AUS R4AWS-5-LEC B X X 25/9 PBEW 6G72
VAAWS-6-LIT B X X 29/9 K76T 6G72
VAAWS-7-MGA B X X 27/9 V45w 6G74
VAAW3-7-MIA B X X 29/9 Vasw 6G74

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1997 PWEWg925-F Nytillkommen



23B-1-2d R4AW3, VAAW3 - Tekniska data

TABELL OVER VAXELLADSMODELLER — MODELL 1999

Vaxelladsmodell Drevut- Momen- VCU Hastighets- Fordons- Motormodell
vaxling tomvand la- rmatardrevens modell
rens kopp- utvéxling
ling .
EC VAAWS-B-LHLA B x X 28/9 V23C, V23w 6G72
VAAWS-B-LHA B X X 28/9 V23C, V23W  6G72
VAAWS-7-LILA B b * 29/9 V43W 6G72
V4AW3-B-LIA B X X 29/9 VA3W 6G72
V4AW3-B-NFLA B X X 26/9 V2EW, V4BW  6G74
V4AWS-B-NFA B X X 26/9 V25W, V45W  6G74
V4AW3-B-Ul A x X 29/9 V46w 4M40 turbomotor med
mellankylare
VAAW3-B-UIL A X X 29/9 VAW 4MA0 turbomotor med
mellankylare
V4AW3-B-UJ A X X 30/9 v4ew 4M40 turbomotor med
mellankylare
EXP VAAWS-7-LILA B X 4 29/9 V43W 6G72
VAAWS-B-LIA B X X 29/9 V43W 6G72
VAAW3I-B-MGA B P X 2719 V45w 6G74
VAAWS-B-MGLA B X x 2719 V2BW, VAW 6G74
V4AW3-B-NGLA B X X 27/9 V45W 6G74
V4AWS-B-UIL A X X 28/9 V46W 4M40 turbomotor med
S rmellankylare
V4AW3-B-UI A b4 X 29/8 v4ew 4M40 turbomotor med
mellankylare
AUSVAAWS-6-LHGF B % X 28/9 Kaswy 6G72
VAAWS-6-LIT B X X 29/9 K76T 6G72
V4AW3-B-NGA B x X 27/9 V25W, VA5W  6G74
VAAW3-B-NIA B X X 29/9 VASW 6G74

© Mitsubishi Motors Corporation Juli 1999 PWEWS8925-H Andrad



R4AW3, VAAWS3 - Tekniska data 23B-1-2e
TABELL OVER VAXELLADSMODELLER — MODELL 2000

Vixellddsmodell Drevut- Momen- vcu Hastighets- Fordons- Motormodet!
vixling tomvand la- matardrevens modell
rens kopp- utvaxling
. fing
EC V4AW3-B-LHLA B 4 X 28/9 V23C, V23W  6G72
V4AW3-B-LHA B X X 28/9 V23C, V23W  8G72
V4AW3-7-LILA B X X 29/9 V43W 6G72
V4AW3-B-LIA B 4 X 29/9 V43W 6G72
V4AWS-B-NFLA B 4 X 26/9 V25W, V45W  6G74
VAAW3-B-NFA B X X 26/9 V25W, VASW  6G74
VAAW3-B-UI A x X 29/9 V4eW 4M40 turbomotor med
mellankylare
V4AW3-8-UIL A X X 29/9 V46W 4M40 turbomotor med
mellankylare
VAAWS-B-UJ A X X 30/9 V46W 4M40 turbomotor med
mellankylare
VAAWS-B-UJL A X X 30/9 V46W 4M40 turbomotor med
mellankylare
EXP VAAW3-7-LILA B X X 29/9 VA43W 6G72
VAAWS3-B-LIA B b4 X 29/9 V43W 6G72
V4AW3I-B-MGA B X X 27/9 V45w 6G74
V4AW3-B-MGLA B X X 27/9 V25W, V45W  6G74
VAAWZI-B-NGLA B X b 27/9 V45w 6G74
VAAW3I-B-UIL A x x 29/9 V46W 4M40 turbomotor med
mellankylare
V4AW3-B-UI A % X 29/9 V46W 4M40 turbomotor med
mellankylare
AUS V4AW3-6-LHGF B b4 X 28/9 KoswW 6G72
V4AWS3-6-LIT B X X 29/9 K767 6G72
V4AW3-B-NGA B b4 X 27/9 V25W, V45W  6G74
V4AW3-B-NIA B X P 29/8 V45W 6G74

© Mitsubishi Motors Corporation  Jull 1999 PWEWS925-H : Nytillkommen



23B-1-2f

R4AW3, VAAW3 - Tekniska data

DREVUTVAXLINGSTABELL
Drevutvaxling A B C
Vaxelldda 1:an 2,804 2,804 2,804
’ 2:an 1.631 1,531 1,631
3:an 1,000 1,000 1,000
4:an 0,705 0,754 0,754
Backen 2,393 2,393 2,323
QOverféring Hégdrev 1,000 1,000 —
Lagdrev 1,900 1,800 —

© Mitsubishi Motors Corporation Juli 1339
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R4AW3, V4AAWS - Tekniska data 23B-1-3
SERVICETEKNISKA DATA
mm
Standardvérde
Grénsvéarde
Vixellada
Spelmellanandra ................cooeven o 4M40,6G72 ... 061,12
bromstrumma och platta iy 2 S 0,7-1,22
Spel mellan lasring och flANS ..., 0,62~-1,98
Slaglangd fér sekundarbromsens kolbv ... 1,6-3,0
Utgdende axelns @ndspel ... 0,27-0,86
Momentomvandlarhusets spel .................oo 31,1 eller mer
Oljepumpshusets spel ... 007~015............. 0,30
Oliepumpsspetsens spel ... 011-014 ............ 0,30
Oliepumpens sidospel ... 002-005....... 0,30
Lamelitjocklek for Gvervaxelns direktkoppling ... 1,84
Obelastad langd for returfjdern till dvervéxelns direktkeppling ... Ca. 15,8 :
Slaglangd for Gvervaxelns direktkolv ... 1,86-2,15
Obelastad lngd fér returfjadern till dvervéxelns stddenhet ............ Ca. 18,6
Direktkopplingens lameltocklek ...........cooiiii e 1,84
Obelastad langd fér direktkopplingens returfjader ......................... Ca. 19,8 '
Slagiéingd fér direktkopplingens kolv ... 1,37-1,67
Lamelltjocklek fér framre koppling ...l [OOSR U ORURNRRPRRORIRIN 1,84
Obelastad langd fér framre kopplingens returfigder ....................... Ca. 11,65
Slaglangd f3r frémre ....................... 4M40,8G72... oo 2,65 -3,98
kopplingens kolv 6GT4 oo 2,90 - 4,29
Obelastad ldngd for sekundérbromsenhetens returfjader .............. Ca. 15,06 _
Lamelitjockiek fér ettans broms och backbroms ... 1.51
Langd obelastad fér returfiader till ettans broms och backbroms ... Ca. 13,09
innerdiameter for oljepumpshusets bussning ... 38,18
Innerdiameter for bussningen till Fram oo 21,57
oljepumpsstators axel (BBK) oo 27,07
Bussningens innerdiameter for dvervéxelns direktkopplingstrumma .............cooooee 27.11
Bussningens innerdiameter for dvervéxelns planetvaxel ..., 11,27
Bussningens innerdiameter for direktkopplingens trumma ... 53,97
Bussningens innerdiameter f6r frmre kopplingens trumma..............oi 24,07
Bussningens innerdiameter f&r framre planetvéxelns ringdrev.................n 24,07
Bussningens innerdiameter for planetvéxelns soldrev ... 24,07
Overforing
Hég/lag-kopplingsnavets dndspel ... 0-0,08
Andspel for ingdende drevets 1ager ............coevoeviuveeeieeiiieee 0-0,06
Mellandifferentialens andspel..........cccooiiiviiin e, 0,025 - 0,150
Andspel for differentialldsets nav............................o.. 0-0,08
Andspel for navet till 2/4-hjulsdriftens synkronisering.................... 0-0,08
Andspel for bakre utgaende axelns lager.................occcoeooi 0-0,08
Mellanaxeldrevets andspel................c.coo i, 0-0,15
Andspel fér mellanaxeldrevets lager ... 0-0,08
Spel mellan yttre synkroniseringsringens baksida och drivkransen ... 0,3
© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996 PWEWS925-E . Andrad



23B-1-4 R4AW3, V4AWS3 - Tekniska data

IDENTIFIERING AV VENTILHUSFJADRAR

mm
Langd Ytterdiameter Antal trddvary  Traddiameter
obelastad
Nedre ventilhus
1:ans-2:ans vaxlingsventilfjdder ......................... 30,8 9,7 8,5 0,9
Prirndrregulatorventilens fider......................... 62,3 18,6 12,5 1.7
<Utom V4AW3-B-U>
<Endast VAAWS-B-U> . ... 66,7 17.6 10,5 1,6
Fjader till ackumulatorns kontrollventil ................ 33,8 838 10.0 0.8
<Utom V4AAWS-B-N, U>
<Endast VAAWS3-B-N, U> ... 29,8 8,8 16,0 0,8
Reglerventilensfjder ... 17,53 12,1 3.2 1,1
Avlastningsventilens fidder ... 11,2 6,4 7.5 0.9
Ovre ventithus
Nedvaxiingsventil ... ... 27,3 87 10,5 1,0
Gasspjdllsventil ..o 20,6 9,2 7.5 0,7
3:ans-4:ans vaxlingsventil ... 30,8 9,7 8,5 0.9
Sekundéra konstantfarthailningens ................... 30,9 8,6 9,56 1.1
modulatorventil <Utom VAAW3-B-U>
<Endast VAAWS-B-U> .............oocoooo 29,6 8,3 10,6 1,0
Lasningsreléventil.......................................... 21,4 55 15,5. .. 08
Sekundarregulatorventil ... ... S 30,9 11,2 856 - 1.6
Strypventil ... 21,8 6,0 1,5 0.6
2:ans-3:ans vaxiingsventil ... 30,8 8,7 85b 0,9
Laga konstantfarthaliningens modulatorventil ... .. 30,4 83 8,6 0,8
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R4AW3, VAAWS3 - Tekniska data

23B-1-4a

IDENTIFIERING AV ACKUMULATORKOLVARNAS FJADRAR

mm
Langd Ytterdiameter Antal trddvarv  Trddiameter
obelastad
Co: Yttrefider 1. ... 74,6 20,9 12,3 23
Yitrefidder 2 . 46,10 14,0 12,6 2,2
Co: Yttrefiader 4AM40 ... 22,0 11,9 5,3 1,7
<Utom 1998- modell PAJERO>
68G72 <PAJERO, L200> . ......... 24.0 12,0 5,4 1.7
BG72 <L400> ...l 21,0 10,5 3,9 1.7
BG4 ., 20,0 12,1 4,5 1,7
<Utom 1998- modell PAJERO>
B8G74,4MA0 ... 22,0 12,0 5,3 1,7
<1998- modell PAJERO>
Inre fidder 4MAD ... 64,0 20,2 10,3 2,2
<Utom 1998- modell PAJERO>
BG74 70,2 20,2 10,1 2,3
<lJtom 1998- modell PAJERO>
Inre fjider 1 4M40 ... 68,5 20,2 9,1 2,2
<1998- modell PAJERC>
BG7Z 64,0 20,2 10,3 2,2
BG4 . 64,0 20,2 12,3 2,2
<1998- modell PAJERO>
Inrefigder2 6G72 ... 42,1 14,7 9,25 2,5
6G74,4AMA0 ... 42,1 14,7 7.3 2,5
<1998- modell PAJERO>
Be: Yitrefjader......................ci 14,5 13,0 3.0 2,1
, Inre fjdder .. 62,0 16,0 11,8 2,1
By: Ytirefijider 4M40 ... .. 17,0 12,7 3,3 2.1
<Utom 1998- modell PAJERO>
AMAD .., 20,0 14,0 5,2 1.9
<1998~ modell PAJERO>
BGT2 23.0 14,0 4,9 2,0
BG74 22,0 14,0 5,2 1,9
<Utom 1998- modell PAJERO>
BGT74 . 18,0 14,0 5,7 2,0
<1998- modell PAJERO>
Inre figder  AM40 ... 70,6 19,9 10,4 2.4
<Utom 1998- modell PAJERO>
AMAO ... 72,6 19,9 12,5 2.8
<1998- modell PAJERO>
BG72 70,5 19,7 12,9 2,7
BG74 ., 72,6 19,9 12,6 2,8
<Utom 1998- modell PAJERO>
BGT74 75.3 20,0 14,3 2,7
<1998- modell PAJERO>
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23B-1-4b R4AW3, VAAWS3 - Tekniska data

Avsiktligt tom
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R4AW3, VAAWS3 - Tekniska data 23B-1-5
LASRINGAR OCH MELLANLAGG FOR JUSTERING

Delens namn Tjocklek mm ldentifieringsfarg Delens nr.
Overforing
LASKING .o e 2,30 — MD704199
(f6r justering av dndspelet fér ingdende drevets lager} 2 235 R&d MD704200
2,40 Vit MD704201
2,45 Bla MD704202
2,50 Gron MD704203
LASIING - oo 2,18 Bl3 MR110983
{fér justering av &ndspelet for hog/ladg-kopplingens nav) 5 o5 _ MR110984
2,32 Brun MR110985
2,39 Vit MR110986
LASTING -...oeii i 2,56 — MD738386
{fér justering av andspelet for differentiallésets nav} 263 R&d MD738387
2,70 Vit MD738388
2,77 Bl MD738389
2,84 Gul MD738320
2,91 Gron MD738391
2,98 Purpur MD738392
LASTING i e 2,56 — MD738393
{fér justering av andspelet for 2/4-hjulsdriftens 263 Réd MD738394
synkroniseringsnav} ! )
2,70 Vit MD738395
2,77 Bl3 MD738396
2,84 Gul MD738337
I?ésring ...................................... L 1,48 Bla MBS19176
{for justering av dndspelet for Sveridringens _
mellandrevslager) 1.62 MB919177
MelaniBgg ..o 1,77 — MB8268728
(for justering av dndspelet for dverféringens mellandrevl 4 g4 Bl MB8IE729
2,05 Brun MB896730
2,19 Vit MB896731
2,33 Réd MBB896732
LASEING oveiieii et 2,26 — MD734311
l(f(')'r justering av andspelet for bakre utgéende axelns 2133 R&d MD734312
ager) 2,40 Vit MD734313
2,47 Bla MD734314

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996 PWEWS925-E Andrad



23B-1-6

R4AW3, VAAW3 - Tekniska data

Drelens namn Tjocklek mm

identifieringsférg Delens nr.

MellanlBgg ............coocovo oo 0,84 84 MD734326
{for justering av mellandifferentialens dndspel) 0,93 93 MD734327
1,02 02 MD734328
1,11 11 MD734329
1,20 20 MD734330
1,29 29 MD734331
1,38 38 MD734332
1,47 47 MD734333
1,56 56 MD734334
1,65 65 MD734335
1,74 74 MD734336
1,83 83 MD734337
1,92 92 MD734338
2,01 01 MD734339
ATDRAGNINGSMOMENT
Atdragningsmoment
Nm kpm
Vixellada
VEXeHAASNUS ... e 36 36
Husets adapter <dAWD> .. 36 36
Fortangningshus <2WD> . 29 29
Spak for vaxellddans kontrollaxel ... 16 1,6
Parkeringsbromsens StNG ... 7 0,7
Hastighetsméatarens drivna drev <2WD > 16 1,6
Hastighetssensor for automatisk vaxellada ... 16 1.6
Monteringsbuit f6r dvervixelns stod.. ... 26 26
OlIBPUIMID ... e, 22 2,2
GassPIAlISVAIBr ... o 6 0,6
Ventilhusets monteringsbult ... 10 1,0
VEBXEIAASVAJON ..o 6 0.6
Olfilter L o e 10 1,0
Oliesil <2WD> L. 6 0.6
Oliesil <AWD> ... e e 7 0,7
OBUIAG ..ot 8 0,8
AVEapPRINGSPIUGY ....ooo 21 2.1
Ol eteMPEratUIrSENSOr ... it 15 1,5
Momentomvandlarhus
Bult med 10 mm diameter ... 35 3,5
Bult med 12 mm diameter ... 58 5,8
Startspérrkontakt
BUI 13 1,3
MU T e e e e 4 0.4
Ol e PUMPENS STAI0F e e e 8 0,8
Ventilhusets dvre bult ... 7 0,7
© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEWS925-D Andrad



R4AW3, VAAW3 - Tekniska data

Atdragningsmoment
Nm kpm
Manuell SPAMTTIEUEN ... ... e 10 1,0
Gasspjallsventilens Kam .. .......coviriiiiiii e 10 1,0
Vaxlingsmagnetventil
1 [ T PO P PPN 10 1,0
L. 2 ettt b e 10 1,0
LASNINGSMEgREtVENTl ... 10 1,0
Overforing
Bakre gavel ... 19 1,9
Kedfeskyad ... ... e 36 3.6
Mellandifferentialens AUS ... e 65 6,5
LagerhBILAIE ... .....ccouvei et 19 1,9
OlieuppsamIarens KBDA ..........oco oot 2 - 0,9
LI T o) =) - TR U U P U O DRSS UPOUURTUSPRTN 19 1.9
AvkENNINGSKOMEAKE ... 36 3,6
o [T o P PP PSP PR TPPPPPON 36 3,6
P ORI DILGG .o oot 36 3.6
Plugg fér hdgfidgdrevets skiftaxel ... 33 33
Dynamisk dampare <BG74> ... i 70 7.0
BIOGAVE ..o 9 0.9
HYISKIBMIME L4 19 1.9
TATNINGSMEDEL
Féreskrivna tdtningsmedel och limmer Méngd
Vixellada
OlIStrBg oo Threebond tatningspackning nr. 1281 ............. Efter behov
Overforing
Adapterpackning (vaxeltadssidan} ................. Threebond tétningspéckning nr. 1281 ... Efter behov
Adapterpackning (Gverféringssidan) ............. Mitsubishi originaltdtningsmede!, ................... Efter behov
del nr. MD297740, eller motsvarande
Kedjeskydd ... Mitsubishi originaltdtningsmedesl, ................... Efter behov
‘ del nr. MD997740, eller motsvarande
Bakregavel ... Mitsubishi originaltatningsmedel, .................. Efter behov
del nr. MD897740, eller motsvarande
Overféringshusets platta..............ccccooceeie Mitsubishi originaltdtningsmedel, ................... Efter behov
del nr. MD297740, eller motsvarande
PopPRetpIUgg ..o 3M ATD, del nr. 8660, eller motsvarande ........ Efter behov
PlUG ...ovvveeeeieeee e 3M ATD, del nr. 8860, eller motsvarande ........ Efter behov
Bult {gangor) . ... 3M STUD LOCKING, nr. 4170, ... Efter behov

eller motsvarande

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994
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R4AW3, VAAW3 - Specialverktyg

2. SPECIALVERKTYG

23B-2-1

Namn

Verktyg Nummer Anvandning .
MBOS0925 Monteringssats fér Montering av lager och oljetédtning
MROO0929 ] Iager och OIjetétning :
MB290934
MB920936
MB990938
MB991556 Fiaderkompressor Demontering och montering av dvervéxelsto-
dets lasring :
MD998192 Lageravdragare for Montering av lagret till dverféringens drivaxel
mellandrev (endast den dvre delen-anvands)
MD298212 Oljepumpsavdragare | Demontering av oljepump
MD998382 Monterare f6r mella- | Montering av oliepumpens olietéthing
naxeins framre olje-
tatning
MD9g8727 Oljetragsdemontera- | Demontering av oljetrag
re
MD998801 Lagerdemonterare Demontering av lager och drev
© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994 PWEW8925-D Andrad



23B-2-2 R4AW3, VAAWS3 - Specialverktyg

Verktyg Nummer

Namn

Anvandning

‘MD998803

Monterare fér diffe-
rentialens oljetétning

Montering av ingéende drevets oljetitning

MD2o8812 Monteringskapa Montering av lager och dr_ev |
MDg98813 Monterare — 100 Montering av lager och drev
MD2o8814 Monterare — 200 Montering av lager och drev
MD998818 M.onteringsadapter Montering av lager och drev
MDS98812 Monteringsadapter Montering av lager och drev
MD228821 Monteringsadapter Montering av lager och drev
© Mitsubishi Motors Corporation Junil 1994 PWEWS925-D Andrad



R4AW3, VAAW3 ~ Specialverktyg 23B-2-3

Verktyg Nummer Namn Anvandning

MD998823  Monteringsadapter Montering av lager och drev

MD898824 Monteringsadapter Montering_av lager och drev

MDg28829 Monteringsadapter Montering av lager och drev

' z MDS98830 Monteringsadapter ‘Montering av lager och drev" -

‘MD998917  Lagerdemonterare | Demontering av lager

MD928521 Fjaderkompressor Demontering och montering av lasringen fér

: dvervixelns direktkoppling, direktkopplingen,
framre kopplingen samt ettans broms och
backbroms

MD998923 Fiaderkompressor Demontering och montering av den sekunda-
ra bromsens lasring

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994 PWEWS925-D : Andrad



23B-2-4 R4AW3, V4AWS3 - Specialverktyg

Verktyg Nummer Namn Anvandning

- MD298924 Hallare tor fiiderrin- | Anvénds | kombination med MD998921,
gens kompressor MD@98922 occh MDg98923

INNEHALL | MONTERINGSSA'.!'SEN MD990925 FOR LAGER OCH OLJETATNING

Innehéll
Sats
Verktyg Namn Verktyg nr. Biameter mm
MB990926 39
MB280927 45
MB920928 49,5
MB920929 51
MB920930 54
MBE90831 57
Monteringsadapter
MB290932 61
] MB920333 63,5

Monteringssats for

lager och oljetétning _ MB990234 67.5

MB@90925 :
MB230235 71,5
MB890936 75,5
MB920937 79

Monteringsstang MB9S0938 —
Massingsstang MB290939 —_

® Mitsubishi Motors Corporation Juni 1984 PWEWS925-D Andrad



R4AW3, VAAWS3 - Viaxellada och éverforing 23B-3-1

3. VAXELLADA OCH OVERFORING
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isdrtagningsordning
1. Overféringens enhet
2. Hastighetssensor
#B¢ 3. Overtdringshusets adapter
A4 4. Oljetitning
5. Vaxellddans enhet
TRAD451

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

Q MB990938 PA¢ MONTERING AV OLJETATNING
|’\ﬂ/ (1} Anvand specialverktyget for att montera en oljetatning pa
' M

B990929 adaptern och inpacka darefter olietatningslédppen med fett.

»B¢ MONTERING AV OVERFORINGSHUSETS ADAPTER

Foreskrivet titningsmedel: :
Threebond tatningsmedel nr. 1281 ... Vixelladssidan
Mitsubishi originaltitningsmedel nr. MD997740 eller
motsvarande ..................... Overforingssidan

Observera
¢ Mata uttatningsmedlet jamnt sa att det inte har avbrott
eller far for bred string.

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEW8925-D Andrad



23B-3-2 R4AWS3, V4AWS3 - Vaxellada och éverforing

Overforings-
sidan

TRA0453

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEWS925-D Andrad



R4AW3, VAAWS3 - Vixelladsenheten 23B-4-1.

TRA0454

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

4,

VAXELLADSENHETEN

ISARTAGNING
Observera

(1}
(2)

(3)
{4)

(5)
(6)

{7)

Vid demontering av véxellddsenheten fran fordonet,
maste du vara forsiktig sa att oljetréget inte stots mot
vixellddans domkraft.

Den automatiska viaxelladan bestér av delar som érsyn-
nerligen precisionstillverkade. Hantera darfor dessa de-
lar med ytterlig varsamhet under isirtagningen, sa att
de inte far repor eller skrapor.

Vid separationen av husen och andra delar av kittme-
tall, skall du sla litt mot dem med en gummiklubba
{plasthammare} om det ar svart att separera dem. Bind
dem inte fria med en skruvmejsel eller liknande.

Lagg en ny gummimatta pa arbetsbanken sa attdenall-
tid kan hdllas ren.

Under isédrtagningen far du inte anvanda tyghandskar
eller verkstadstrasor. Om sadana behévs, skall du an-
vianda handskar eller trasor av nylon eller papper. .
Rengér samtliga isartagna delar ordentligt. Metalldelar
kan rengdéras med vanliga rengoringsmedel, men de
maste direfter lufttorkas helt.

Rengér kopplingslameller, bromslameller samt andra
delar av harts och gummi med ATF (vitska for automa-
tisk vaxelldda). Var mycket noga sa att damm, smuts,
etc., inte fastnar pa delarna..

Om sjilva vaxelladan har skadats, skall du ocksa ta isér
och rengdra kylsystemet. ‘

Tag bort all sand, smuts, etc., fran vaxellddans utsida. -
Ldgg vaxeliddsenheten pa en arbetsbank med oljetréget
vant nedat.

Observera

e Liagg inte enheten med ol;etraget vant uppat férrin
oljetraget har demonterats. Detta ar nodvandlgt for
att forhindra att fraimmande partiklar i oljetraget
kommer in i ventilhuset.

Demontera momentomvandlaren.

Demontera oliematstickan och oljepafyliningsroret. Demon-
tera O-ringarna fran oljepafyllningsroéret.

Demontera kabelndtskontaktens faste och gasvajerns klam- -
ma.

Demontera kontrollaxelns spak.

Oppna lasbrickan och demontera startsparrkontakten. De-

-montera lasbrickan och genomféringen.

PWEWS925-D o . Andrad



23B-4-2 R4AWS3, VAAWS3 - Vixelladsenheten

{8) Demontera temperatursensorn for olja.

O\

T_t_amgeratursensor‘
for olia

TRAG455

(9} Demontera momentomvandlarhuset.

{10} Demontera forlangningshuset och packningen. <2WD>

(11) Demontera l&sringen och hastighetsmatarens drivna drev.
Demontera sensorrotorn och darefter kilen, <2WD>

Obervera
e Var forsiktig s att du inte stukar sensorrotorns
blad.

(12) Demontera l&sringen. Demontera sensorrotorn och daref-
/ ter kilen. <4WD>
// Observera
e Var forsiktig sa att du inte stukar sensorrotorns
blad.

TRAO457
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R4AW3, VAAWS3 - Viaxelladsenheten 23B-4-3

TRA0459

@ Mitsubishi Motors Corporation Mars 1998

{13) Demontera olietrdgets bultar {19} och anvind specialverkty-
get (oljetragsdemonterare} fér att demontera oljetraget.

Observera
¢ Drivin specialverktyget varsamt sa att oljetraget in-
te deformeras.

(14) Demontera de 4 bultarna och demontera darefter oljesilens:
enhet. <2WD> ' ‘

(15) Demontera bultarna (11) och demontera dérefter oljesilens
enhet och packningen. <4WD>

{16) Demontera bultarna (5) och demontera dérefter melianlag-
get och oljesilen. <4WD>
(17) Demontera de tva packningarna. <4WD>

{18) Separera vaxellddans magnetventilskontakter (3).

PWEWB925-E Andrad



23B-4-4 R4AW3, VAAWS3 - Vaxelladsenheten

<Modell 1996>

TRA0462

TRAC826

TRAD463

TRAO464

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996

och demontera dérefter vaxellddsvajern.

(20) Demontera O-ringen fran genomforingen.

bromsréren.
Observera

{19) Demontera genomforingens stopplatta fran vaxelladdshuset

{21) Anvand en skruvmejsel, en trébit, etc., for att demontera

e Var forsiktig sa att bromsréret inte deformeras.

(22) Demontera monteringsbuitarna (16) fran ventilhuset.

PWEW8S925-E
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R4AW3, VAAWS3 - Vixelladsenheten 23B-4-4a

{23) Demontera gasvajern fran gasspjéllskammen. Demontera
dérefter ventilhuset.

TRAQ921

© Mitsubishi Motors Corporation  Mars 1996 PWEW8925-E Nytillkemman



23B-4-4b R4AW3, VAAWS - Vaxelladsenheten

® Mitsubishi Motors Corporation Mars 1998

Avsiktligt tom
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R4AW3, V4AAWS3 - Vaxelladsenheten 23B-4-5

TRA04686

TRAQ468

MDg98212

NG

TRAQ470

® Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

{24) Demontera de tva fjadrarna fran ackumulatorkolven Cy.

(25) Demontera reglerkulans hus och fjader.

{26) Demontera ackumulatorkolvarna B, och Co samt de tva fja-
drarna genom att ldngsamt bldsa tryckiuft fran det oljehal
som bilden visar. :

OBSERVERA ,
Bada kolvarna B och Cs kan frigdras genom att blédsa med
tryckluft medan kolven B» trycks hardare.

(27) Demontera ackumulatorkolven Bg och dess fjdder genom
att ldngsamt bldsa tryckluft frdn det oliehdl som bilden visar.

{28) Demontera ackumulatorkolven Cy och dess fijader genom
att lAngsamt bl&sa tryckiuft fran det oljehél som bilden visar.
(29) Demontera O-ringen fran varje kolv.

(30) Demontera bulten. Drag ut gasvajern medan du haller fast
héllaren.
{31) Demontera O-ringen.fran gasvajern.

{32) Demontera de sju bultar som héller fast oljepumpen.
{33) Anvand specialverktyget {oliepumpsavdragare) fér att de-
montera oliepumpen.
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{34) Demontera 6verfallet fran oljepumpens baksida.

TRA0471

(36) Hall fast den ingdende axeln med ena handen och demonte-
ra Qvervéxelns planetvaxelsats och dvervixelns direktkopp-
lingsenhet.

(36) Demontera &verfatlet pd baksidan av dvervéxelns planet-
véxel.

TRAG473

{37) Demontera lagret och éverfallet.

(38) Demontera ringdrevet till dvervixelns planetvéxel.

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEW8925-D Andrad
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(39} Demontera lasringen.

(40) Demontera dvervéxelbromsens tva flansar, fyra lameller
och tre plattor. ‘

OBSERVERA
Kom ih&g at vilket hall bromsflansarna satt monterade.

TRA0477

{41) Demontera dverfallet och lagret.

{42) Demontera de tva bultar som héller fast dvervéixelns stéd.

{43) Demontera tasringen.

TRAQ480
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TRA0485
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{44) Demontera dvervaxelstddets enhet genom att anvénda de
tvd monteringsbultarna f6r dvervaxelns stad.

(45) Demontera dverifallet fran baksidan av dvervéxelstédets en-
" het, ' ‘

{46) Demontera lasringen fran den sekundéra konstantfarthall-
ningens bromskolv. ' '

{47) Demontera den sekundara konstantfarthdliningens broms-
képa, kolvenhet och fjader genom att langsamt bldsa tryck-
luft frAn det oliehal som bilden visar.

Observera

e Anvand en verkstadstrasa, ete., for att forhindra att
kapan och véatskan sprutar ut.

(48) Demontera de tvd O-ringarna fran kolvképan.

{49) Hall fast den framre kopplingens ingédende axel och demon-

tera den framre kopplingens enhet samt direktkopplingens
enhet,
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{50) Demontera 6verfallet och lagret pa baksidan av den framre
kopplingens enhet.

(51} Tryck bort E-ringen fran sitt ldge och drag ut tappen nedat.
‘Demontera dérefter den sekundéra konstantfarthéliningens
bromsband. ‘

(562) Demontera E-ringen frdn tappen.

TRAQ487

(83} Demontera dverfallet.

{54) Demontera den frémre planetvéxelns ringdrev.

TRAQ489

(55) Demontera éverfallet och lagret fran baksidan av den frém-
re planetvéxelns ringdrev.

TRAQ480
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{56) Demontera Overfallet.

{67} Anvénd trabitar eller liknande tor att trycka den utgdende ax-
ein en aning framat.

(58) Demontera lasringen.

{52) Demontera den framre planetvéxelsatsen.
{60) Demontera lagret.

{61) Vrid soldrevets ingdende trumma moturs fér att demontera
den tillsammans med envagskopplingens enhet.
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TRAQ498

TRAOS00
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(62) Demontera lasringen.

{63) Demontera flansen samt dess fem lameller och fem plattor. -

(84) Demontera de tre bultarna och demontera déarefter fastet till
parkeringsbromsens spérrhake.

(65) Demontera parkeringsbromsens lasstang fran védxelviljars-
lidens spak. '

{66) Demontera fjddern, parkeringsbromsens spérrhaksaxel
samt spérrhaken.

{67) Demontera E-ringen fran parkeringsbromsens sparrhaksax-
el

PWEW8925.D Andrad
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TRAOS01

TRAQB02

TRA0503

TRAQ505

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

(68) Demontera den sekuhdéra bromskolvens hylsa.

(69) Demontera lasringen.

{70) Demontera den utgdende axeln, den sekundidra bromst-
‘rummans underenhet och den bakre planetvixelsatsen till-
sammans.

{71) Demontera lagret med det pasatta dverfallet fran vixellads-

huset.

{72) Demontera bladfjaddern frén vixelliddshuset.
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- {73) Demontera bromstrummans packning.

"‘.(74)Ahvé_nd en skruvmejsel, etc., for att banda upp mélianlég-
get.

TRAG507

'('75) Anvand en tappdorn for att driva ut den slitsade fjadertap-
pen.
_{76) Drag ut axeln till vxelvéljarslidens spak och demontera vax-
elvéljarslidens spak.
(77) Demontera mellanldgget fran véxelvéljarslidens spak.

TRA0508

(78) Demontera de tva oljetatningarna fran axeln till vaxelvaljars-
lidens spak. :

TRAO0509
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17 mm hylsnyckel

TRAGB10

TRACB11
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IHOPSATTNING
Observera

(1)

Den automatiska vixellddan bestar av delar som &r syn-
nerligen precisionstillverkade. Hantera darfor dessa de-
lar med ytterlig varsamhet vid ihopsiattningen, sa att de
inte far repor eller skrapor. _

Skador kan leda till vatskelackage och forsamrade pre-
standa. Kontrollera varje del noggrant fore montering-
en. ‘
Rengor samtliga delar ordentligt fore ihopséattningen.
Metalldelar kan rengéras med vanliga rengdringsme- -
del, men de maste dérefter lufttorkas helt.

Rengor kopplingslameller, bromslameller, tryckplattor
av konstharts och gummidelar med ATF (vatska for au-
tomatisk vaxellada). Var mycket noga sa att damm,
smuts, etc., inte fastnar pa delarna.

Ateranvand inte packningar, oljetatningar eller andra-
delar av gummi. Var noga med att byta ut dem mot nya.
Anvand inget annat fett 4n petrolatum.

Stryk ATF pa friktionsdelar, roterande delar och glidan-
de delar fore monteringen.

Ha de nya kopplingslamellerna och bromslamellerna
nedsénkta i ATF i minst tva timmar fére monteringen.
Sitt inga tatningsmedel eller limmer pa packningarna.
Nar en bussning maste bytas ut, skall du byta ut hela
den enhet i vilken bussningen ingar.

Drag fast varje del till foreskrivet atdragningsmoment.

Anvand enlamplig hylsnyckel, etc., for att driva in de tva olje-
tatningarna tills de ar i jAmnhdjd med véxellddshusets bakre
yia. :

Montera ett nytt mellanlagg pa vaxelvaljarslidens spak.
Montera vaxelvaljarslidens spak och axel i vaxellddshuset.
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(4) Passa in halet i vaxelvéljarslidens spak mot hélet i axeln och
driv in en ny slitsad fjddertapp {6r att halla ihop delarna.

{(5) Passa in inbuktningen i vaxelvéljarslidens spak mot mellan-
laggets hél och stuka fast den ordentligt med en kérnare.

(6) Kontrollera attaxeln till vaxelvaljarslidens spak roterar jamnt.

(7) Lagg trdbitar (anvéndes vid isdrtagningen) under vaxellads-
huset for att férhindra att den utgdende axeln faller ned.

TRA0512

® ®

® @@ ® GO @®

. TRAO513
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TRAO518
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(8} Stryk petrolatum pa lagret med 6verfallet (57,7 mm i ytier-

diameter och 39,2 mm i innerdiameter) och fast enheten i
vaxellddshuset.

{9) Passa in klackarna pa flansen, lamellen, plattan och sekun-
dara bromstrumman pé det satt som bilden visar.

(10} Passa in delen A som illustrerades i steg (2) mot véxelldds-

husets del A. Montera den utgdende axeln, sekundara
bromstrummans underenhet och den bakre planetvixelsat-
sen tillsammans.

OBSERVERA _
Tryck mot den sekundéara bromstrumman medan den inga-
ende axeln halis fast.

(11) Montera lasringen lings spéret.

(12) Kontrollera spelet mellan den sekunddra bromstrumman

och plattan genom att sétta in ett bladmatt fran dtkomsthalet
pa ventilhusets sida.

Standardvarde:
06~-1,12mMmM ........coviiieinnansn 4M40, 6G72
0,7 =122 MM ...iiiiiiirnrorrrassnosnnanns 6G74

Om avsténdet inte ligger inom detta omfang, kan det hdnda
att den sekundéara bromstrumman inte har monterats kor-
rekt. | detta fall skall du ter montera denna del och kontrolle-
ra avstandet pad nytt.
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(13) Montera bladfjadern.

TRA0505

. (14} Ha den inbuktade delen av den sekundara bromskolvens
hylsa vand uppat och montera den stadigt.
(15} Kontrollera att tryckbricka nr. 2 har monterats péd den sekun-
déra bromstrumman. R

- {16) Stryk ATF pé den nya bromstrummans packning och monte-
- ra den frén ventilhussidan.

(17} Montera E-ringen pé axeln till parkeringsbromsens spérrha-
ke.
(18} Montera parkeringsbromsens spérrhake, axel och fjader.

TRAOS00

{19) Montera parkeringsbromsens ldsstdng pa véaxelviljarsli-
dens spak och placera den pé sparrhaken.

(20) Montera fastet till parkeringsbromsens spérrhake med tre
bultar.

TRAOE21
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{21) Genom att flytta vaxelvéljarslidens spak mot P-laget, skall
du kontrollera att sparrhakarna héller fast planetvéxelns ring-
drev.

{22) Montera envigskopplingens enhet &t det hall som bilden vi-
sar.

(23) Montera den 1,8 mm tjocka plattan och montera déarefter de
fem lamellerna och fyra stycken 2,5 mm plattor omvéxlan-
de.

(24)Montera bromsflansen.

OBSERVERA
Den 1,8 mmtjocka plattan och bromsfidnsen maste monte-
ras sé att deras avfasningar &r vanda mot lamellsidan.

{(25) Montera l8sringen.

{(26) Kontrollera spelet mellan lasringen och flansen genom att
stta in ett bladmatt frAn dtkomsthélet pa ventilhusets sida.

Standardvirde: 0,62 — 1,98 mm

Om avstandet inte ligger inom detta omfang, kan man miss-
tanka felaktig montering. | detta fall skall du ater sétta ihop
delarna och kontrollera avstadndet pé nytt.
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TRAQS27

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

(27} Kontrollera att envagskopplingens bricka nr. 1 har monte-
rats pa soldrevets ingangstrumma. Tryck in soldrevets in-
gangstrumma hel'g medan det vrids medurs.

(28} Kontrollera att dverfallet och lagret har monterats pé& baksi-
danav den frimre planetvaxeln. Montera planetvixelsatsen
péd soldrevet.

{29) Medan du trycker den utgdende axeln framét, skall du mon-
tera enny lasring (23,7 mm innerdiameter) pa den utgdende
axeln.

Observera
e Oppna inte lasringen mer an nédvandigt.

{30) Stryk petrolatum pa dverfallet (47,8 mm i ytterdiameter och
34,3 mmiinnerdiameter). Passa in dess fyra klackar mot ha-
len i planetvixelsatsen och montera dverfallet pa planetvax-
elsatsen.

(31) Satt in den sekundéra konstantfarthaliningens bromsband
i véxellddshuset.

{32) S&tt fast en ny E-ring pa tappens ena sida och montera tap-
pen genom den sekundéra konstantfarthaliningens broms-
band.
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{33) Satt en ny E-ring p4 tappens ovansida.

(34) Stryk petrolatum péa framsidans dverfall (48,9 mm i ytterdia-
meter och 26,0 mm i innerdiameter) samt pd lagret (46,7
mm i ytterdiameter och 26,0 mm i innerdiameter) och mon-
tera dessa delar pd den frémre kopplingens baksida.

(35) Stryk petrolatum pé baksidans dverfall (47,0 mm i ytterdia-
meter och 26,8 mm i innerdiameter) och montera det pa
framsidan av den framre planetvixelns ringdrev.

(36) Anvand en skruvmejsel for att passain den framre koppling-
ens lamellklackar.

{37} Montera den fraimre planetvaxelns ringdrev pa den framre
kopplingens enhet genom att trycka och vrida 14tt.
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{38) Stryk petrolatum pa dverfallet (63,6 mmi ytterdiameter och
30,6 mmi innerdiameter) samt pa lagret (47,4 mm i ytterdia-
meter och 32,6 mmi innerdiameter) och montera dessa de-
lar pa ringdrevet.

(39} Montera direktkopplingens enhet, framre kopplingens en-
het och ringdrevet tillsammans i véxellddshuset.

{40) Anvand ett skjutmatt for att kontrollera spelet mellan sold-
_revets ingdende trumma och klackkanten pé direktkoppling-
. ens trumma. - ' T

Referensvarde: 5,3 - 7,3 mm

Om avstandet inte ligger inom detta omfang, kan direkt-
kopplingen, framre kopplingen och ringdrevet ha monterats
fel. | detta fall skall du dter montera dessa dslar och kontrol-
lera avstandet pa nytt.

{41) Stryk petrolatum pa lagret med 6verfall (47,6 mm i ytterdia-
meter och 33,7 mmi i innerdiameter) och skjut det éver den
framre kopplingens ingdende axel.

(42) Stryk ATF pa tva nya O-ringar och satt fast dem i kolvképan.
{43) Montera fjadern, kolvenheten och kolvkapan.
(44) Montera lasringen.
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(45) Stryk mdnja pd sekundéra konstantfarthéliningens broms-
kolvsstang.

{46} Mata lufttryck [400 — 800 kPa (4 — 8 kg/cm?)] i det oljehal
som bilden visar och mét upp slaget fér den sekundara kon-
stantfarthéliningens bromskolv med tr&dmatare.
Standardvirde: 1,5 - 3,0 mm

OBSERVERA
Mat upp slaget flera gdnger och rdkna ut medelvardet.

(47) Om slaget ligger utanfoér standardvérdet, skall du montera
kolven &nnu en gang och méta upp kolvslaget igen.

{48} Kontrollera att kopplingstrummans tryckbricka sitter pd bak-
sidan av dvervixelns stod.

{49) Stryk petrolatum péa dverfallet (50,9 mm i ytterdiameter och
36,8 mm i innerdiameter) och satt fast det pd baksidan av
Overvaxelns stod. '

(50) Medan du héller oljehadlet och bulthalet i dvervaxelns stod
mot bulthalen i vaxellddshuset med hjélp av de tva fastbul-
tarna for dvervixelns stdd, skall du sétta in dvervéxelns stod
i véxelladshuset mot ventilhusets sida.

{51) Montera l&sringen pa det sétt som bilden visar.
Standardvirde: 14 - 34 mm
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(52} Drag omvaxlande fast de tva fastbultarna for dvervéxelns
stdd lika mycket och en liten bit 4t géngen.

{53) Satt en métklocka mot den utgdende axelns &nda och kon-
trollera dess dndspel.

Standardvérde: 0,27 - 0,86 mm
(54) Kontrollera att den utgdende axeln roterar jamnt.

OBSERVERA
Kontrollera att den utgdende axeln inte &r i parkeringslédget.

(55) Stryk petrolatum pa dverfallen (58,8 mm i ytterdiameter och
37,2 mmiinnerdiameter) samt pé lagret (51,1 mm i yiterdia-
meter och 33,7 mm i innerdiameter). Passain de fyra lagerk-
lackarna mot hacken i dvervaxelns stdd, och satt darefter
fast lagret och dverfallen pa dvervaxelns stéd.

{56) Montera ringdrevet till vervixelns planetvéxel.

{57} Stryk petrolatum pa éverfallet (47,8 mm i ytterdiameter och
24,2 mmiinnerdiameter} samt pé lagret (46,8 mm i ytterdia-
meter och 26,0 mm iinnerdiameter). Passa in de fyra lagerk-
lackarna mot hélen i ringdrevet och sétt fast dverfallet samt
lagret pa drevet.

PWEW&925-D Andrad



23B-4-24 R4AW3, V4AAWS3 - Viaxelladsenheten

(58) Stryk petrolatum pé dverfallet (41,8 mmi ytterdiameter och
- 27,3 mm i innerdiameter). Passa in de fyra &verfallsklackar-
na mot halen i dvervaxelns planetvaxel och sitt fast dverfal-

let pa drevet.

TRAD473

(59) Hall fast den ingdende axeln och montera dvervaxeins pia-
netvaxelsats samt dvervaxelns direktkopplingsenhet till-.
sammans.

(60) Montera dverfallet med lagret (50,2 mmi ytterdiameter och
28,9 mm i innerdiameter) genom den ingéende axelin.

TRAD541

{61) Montera en flans med tjockleken 4,0 mm s att dess avfasa-
de sida &r vdand mot lamellsidan. Montera de fyra lamellerna
och de tre plattorna omvéxlande. Montera den andra flénsen
at det hall som bilden visar.

Observera

e Om den 4,0 mm tjocka flinsén dven anvinds pa
framsidan, maste ocksa dess avfasade sida vara
vand mot lamellsidan.

(62) Montera lasringen.

= TRAD543
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(63) Stryk petrolatum pa éverfallet (47,3 mm i ytterdiameter och
28,1 mm i innerdiameter} och sétt fast det pd baksidan av ol-
jepumpen.

(64) Passa in bulthalen i oliepumpen mot motsvarande hal i va-
xellédshuset.

| (65) Montera oljepumpen genom att sla latt och lika mycket pa

dess ovansida med en plasthammare. Las darefter fast den
genom att dra fast de sju bultarna lika mycket och litet at
gangen.

{66) Kontrollera att den ingdende axein roterar jamnt.

(67) Stryk ATF pa en ny O-ring och satt fast den pa gasvajern.
(68) Montera gasvajern pa vaxellddshuset.

PWEWS925-D Andrad



23B-4-26

R4AW3, VAAW3 - Vixelladsenheten

Cp-ackumulatorns
kolvhal

TRA0547

B2 C2

P4 vissa
modeller
Ackumulatorkolv och fiader
TRAQS27

Tapp <t.0.m. medell 1985>

(69) Blas tryckiuft i varje anvisat oljehal pa bilden f6r att kontrolte-
ra driftljudet.

Overvixeins direktkoppling
Direktkoppling

Framéatkoppling

Overvéxelns broms

Sekundéra konstantfarthaliningens broms
Sekundarbroms

Ettans och backens broms

Observera
¢ Vid kontroll av évervixelns direktkoppling skall du
stinga Co-ackumulatorns kolvhal.

Om inget driftljud kan héras, skall du ta isér delarna och kon-
trollera att varje del monteras korrekt.

OO

QOE®®

(70) Stryk ATF pa de nya O-ringarna.
{71} Montera fjadern, ackumulatorkolven och tappen. <T.o.m.
modell 1995>

Ackumulatorkolv

‘ mm
Placering Dimension Ytterdiameter Langd
B2 36,9 62,5
Cs 36,9 56,6
Bo | 318 52,0
Co 29,9 44,0
[Referens]

Varje kolv har en identifieringskod (Bs, Cy, By eller Cg) som anger den
ackumulator kolven skall sattas ihop med.

Tapp <t.0o.m. modell 1995>

TRAO549

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1997

mm
Dimension . .
Placering Yiterdiameter Innerdiameter
B, 11,86-12,1b 35,0-354
C, 13,556 - 13,85 33,0-334
PWEWS925.F Andrad
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TRAOS50
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Fijdder
: mm
Dimension é'égigg_ Yiter- Antal Trad-
. d diameter varv diameter
Placering ta
Co | Ytterfjader 1 74,6 20,9 12,3 2,3
Yiterfjader 2 , 48,0 14,0 12,5 2,2
C, | Ytterfidder 4M40*1 22,0 11,9 53 1.7
6G72 <PAJERO, 24,0 12,0 b4 1,7
L200>
6G72 <L400> 21.0 10,5 3.9 1.7
‘ 6G74*1| 20,0 12,1 4,5 1,7
6G74, 4M40*2} 22,0 12,0 53 1,7
Innerfiader 4M40*1 | 64,0 20,2 10,3 2,2
B8G74*1 70,2 20,2 101 2,3
C, | Innerfjader 14M40%2| 68,5 20,2 9,1 2,2
B8G72 64,0 20,2 10,3 2,2
6G74*2 64,0 20,2 12,3 2,2
Innerfijgder 2 6G72| 42,1 14,7 9,25 25
6G74, 4AM40*2 42,1 14,7 7.3 2,5
By | Yiterfjader 14,5 13,0 3,0 2,1
Innerfjader 62,0 16,0 1,9 2.1
B, | Ytterfiader 4M40*) 17.0 12,7 3.3 2.1
4AM40*2 20,0 14,0 5,2 1,9
6G72 23,0 14,0 4.9 2,0
6G74*1 22,0 14,0 52 1,9
B6G74*2 18,0 14,0 57 2.0
Innerfjagder4M40*1 70,6 19,9 10,4 2,4
4AM40*2| 72,6 19,9 12,5 2,8
6G72 70,5 19,7 12,9 2,7
6G74*1 72,6 19,9 12,5 28
6G74*2 75,3 20,0 14,3 2,7
OBSERVERA
*1: Utom 1998- modell PAJERO
*2: 1998- modell PAJERO
(72) Montera fjadern och reglerkulans hus.
PWEWS925-F Andred



23B-4-27a

R4AW3, VAAWS3 — Vixelladsenheten

TRAOB51

TRADS21

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1997

{73} Passa in vaxelvéljarslidens spar mot tappen pa vaxelvaljarsli-
dens spak.

{74) Montera gasvajerns nippel pa gasspjallskammen.
{75) Kontrollera att fjddern och ackumulatorkolvens fldns har
monterats p& ventilhussidan.

PWEWB8925-F o Nytillkommen



R4AWS3, VAAWS3 - Vixelladsenheten 23B-4-27b

Avsiktligt tom

© Mitsubishi Motors Corporation Dec, 1997 PWEWS925-F . Nytillkommen



23B-4-28 R4AW3, VAAW3 - Vixellddsenheten

3 23 32 32 (76) Montera ventilhuset genom att dra fast de 16 bultarna lika
1 . mycket och litet &t géngen. (Siffrorna pa bilden anger lang-
‘I den fér varje bultkdrna.)
—032
TRAO552

(77) Anvand en plasthammare f6r att montera bromsréret.

TRAQS28

(78) Stryk ATF pa en ny O-ring.

(79) Sattin vaxelladsvajern i vaxellddshuset och las fast den med
stopplattan.

(80) Montera de tre kontakterna pa vaxellddans magnetventil.

TRA461

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996 PWEWS925-E

Andrad



R4AW3, VAAWS3 -~ Vaxelladsenheten 23B-4-29

<Modell 1996

TRAQS54

TRA0460

<4AWD>

TRAQ459

@ Mitsubishi Motors Corporation Mars 1936

{81) Montera oljesilens enhet med hjalp av de 4 bultarna.
<2WD> ' : .

(82) Anvand en skrapa, en stalborste och tryckluft for att rengdra
oljefiltrets packningsyta. <4WD>

(83} Satt dit de tva nya packningarna, en pa mellanldgget och en
pa oliesilen. <4WD>

{84) Anvand fem bultar for att montera mellanldgget och oljesi-
len. <4WD>

(85) Nér du har satt dit en ny packning skall du montera oljesilens
enhet med de 11 bultarna. <4WD>

PWEWS925-E Andrad



23B-4-30 R4AWS3, V4AWS3 - Vixelladsenheten

TRAOBZ4

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1896

(86) Anvénd en skrapa och en stalborste for att ta bort tatnings-
medel som sitter kvar pa véxellddshuset och oljetraget.
Tvéatta dérefter bort olja med ett rengéringsmedel.

Observera
® Vid rengoring och tvittning av vixelladshuset mas-
te ventilhusets sida vara vind nedat.

(87} Rengdr magneterna och fast dem pa det sétt som bilden vi-
sar.

(88) Satt tatningsmedel pé oljetrdget och montera det pa véxel-
l&dshuset.

Foreskrivet titningsmedel:
Threebond Seal Packing 1281

{89) Drag fast de 18 bultarna lika mycket och steg for steg.

(90) Montera kilen och darefter sensorrotorn pa den utgéende
axeln, <2WD>

{31) Montera hastighetsmétarens drivande drev och lasringen.
<2WD>

PWEWE925-E Andrad



R4AW3, VAAW3 - Vaxelladsenheten

23B-4-31

TRAC457

Bult rmed 10 mm
diameter

Bult med 10 mm
diameter

Bult med 12 mm
diameter

Bult med 12 mm
diameter

Stéllmutter

TRAO454

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996

{92} Montera kilen och darefter sensorrotorn pd den utgéende
axeln. <4WD>
(93} Montera lasringen. <4WD>

(94) Anvand de sex bultarna for att montera huset pa vaxellads-
huset.

{95) Stryk ATF pa en ny O-ring och satt fast den pé oljans tempe-
ratursensor. <4WD> '

{96) Montera oljans temperatursensor pd véxellddshuset.
<4WD>

(97) Satt kontrollaxelns spak i N-ldge genom att vrida den manu-
ella kontrollaxeln helt bakét och direfter tvd hack framat.

(98) Satt in kontakten for parkerings/neutralldge i vaxelvaijarsii-
dens axel och drag tillfalligt fast stéllbulten.

{(92) Montera den nya packningen samt [&sbrickan och drag fast-
stélimuttern.

(100) Passa in spéret i kontakten mot neutralldgets referenslinje
och drag fast stéllbulten ordentligt.

{101) Stuka lasbrickans flikar.

Observera
o Tva eller fler flikar maste stukas.

{102} Montera kontrollaxelns spak.

PWEWBS925-E Andrad



23B-4-32 R4AW3, V4AWS3 - Vaxelladsenheten

TRAQS59

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 19986

{(103) Montera kabelnatskontaktens faste och gasvajerns kiam-
ma.

(104) Stryk ATF p& en ny O-ring och fast den pé oljepafylliningsré-
ret. Montera réret pa oljetraget.

{105) Montera oljeméatstickan

(108) Passa in momentomvandlarens hack mot oljepumpens in-
re klack och montera darefter momentomvandlaren.

(107) Kontrollera den monterade momentomvandlarens matt
pa den plats som bilden anger.

Standardvirde: 31,1 mm eller mer

PWEWS925-E Andrad



V4AWS3 - Oljepump 23B-5-1

5. OLJEPUMP
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

m2
8 |08
Isértagningsordning
1. O-ring .
#B4 2. Tatningsring I — -
3. Statoraxel Smérj alla interna
QAL 4, Drivande drev delar med vétska for’
5. Drivet drev automatisk véxellada
A4 6. Olietiitning | under inopsattning.

7. Oliepumpshus

TRAQ560

Passmiirken - SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
? QA DEMONTERING AV DRIVANDE / DRIVET DREV

(1) Satt passmarken pa sidan av de demonterade dreven s4 att
de kan sattas tillbaka at ratt hall. (Anvand en filtpenna elter lik-
nande.}

TRAO706

INSPEKTION
DRIVANDE DREV OCH DRIVET DREV
Spel till huset

(1} M&tupp spelet mellan det drivna drevet och oljepumpshuset
med ett bladmaétt medan du kraftigt trycker det drivna drevet
4t det andra hallet.

Standardvarde: 0,07 - 0,15 mm
Gréansvirde: 0,30 mm
Om gransvérdet dverskrids skall du byta ut det drivna drevet

Tryck kraftigt &t -
det andra hillet, TRAO561 eller oljepumpshuset.

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEWS8925-C Nytillkommen




23B-5-2

V4AW3 - Oljepump

TRAQB62

TRAQS64

Tatningsringens Anglar

—

'~ TRAQ565

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

Spstsens spel

(1) Anvénd ett bladmatt for att méta upp spelet mellan den halv-
méanformade spetsen och det drivna drevet:

Standardvirde: 0,11 - 0,14 mm
Gransvarde: 0,30 mm

Om grénsvardet dverskrids skall du byta ut det drivna drevet
eller oljepumpshuset.

Sidospel

(1) Anvénd en stllinjal och ett bladmétt for att méta upp drevens
sidospel i férhallande till statoraxeins monteringsyta.

Standardvarde: 0,02 - 0,05 mm
Gransvarde: 0,30 mm

Om gréansvardet Gverskrids skall du byta ut det drivande dre-
vet, det drivna drevet eller oljiepumpshuset.

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

"$A4 MONTERING AV OLJETATNING

»B4 MONTERING AV TATNINGSRING

PWEWBS925.C Nytillkommen



V4AWS3 ~ Qvervixelns planetvixel och évervixelns direktkoppling 23B-6-1
6. OVERVAXELNS PLANETVAXEL OCH OVERVAXELNS DIREKT-

KOPPLING :
3

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smdrj alla interna
delar med vétska fér

automatisk véxellada 15
| under ihopséattning.
Isirtagningsordning
1. Axialtryckring
2. Trycklager - - :
3. Lasring 14. Trycklager
#D4 4. Kopplingsflins - ' 15. Lasring
5. Kopplingslamell ' ‘ ‘ 16. Flans till évervéxelns planetringdrev
6. Kopplingsplatta 17. Overvéxelns planetringdrev
QADWCH 7. Lasring : ' 18. Axialtryckring,
8. Returfjdderns enhet 19, Lasring
9. Overvaxelns direktkopplingskolv 20. Hallarplatta
10. C-ring 21. Envagskopplingens yitre dverfall
11. Q-ring PB¢22. Overvixelns envagskoppling
12. Overvaxelns direktkopplingstrumma BA§23. Tryckbricka nr. 3 till dvervéxelns planetdrev
13. Axialtryckring 24. Overvéxelns planetdrevsenhet
TRAQE66

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
¢A> DEMONTERING AV LASRING

TRAQS67
@ Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEWS925-C ' : Nyttllkommen




23B-6-2 V4AWS3 - Qverviixelns planetvixel och évervixelns direktkoppling

TRAQB68

Fiadersate

TRAQS69

TRAO570

Framat f

TRAQ571

TRA0572

® Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

INSPEKTION

OVERVAXELNS DIREKTKOPPLINGSLAMELL
(1) Anvénd en mikrometer for att méta upp kopplingslameliens
tjocklek.

Grinsvirde: 1,84 mm

OBSERVERA
Tjockleken maste matas upp pa tva eller tre stéllen. Jamfor
medelvardet med gransvérdet.

RETURFJADERNS ENHET
(1) Mat upp fjaderns langd obelastad, inklusive fjidersatet.
Standardvirde: Ca. 15,8 mm

OVERVAXELNS DIREKTKOPPLINGSKOLV

(1) Kontrollera att reglerkulan ar fri genom att skaka kolven.
{(2) Kontrollera att ventilen inte lécker genom att mata tryckluft
med lagt tryck.

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

PA¢ MONTERING AV TRYCKBRICKA NR. 3 TILL OVER-
VAXELNS PLANETDREV

(1) Montera tryckbrickan s att dess oliespar ar vént mot framat-
sidan.

PB4 MONTERING AV OVERVAXELNS ENVAGSKOPP-
LING

{1} Montera kopplingen s& att dess klodppningar &r vanda mot
framétsidan sdsom bilden visar.

PWEWS8925-C Nytillkommen



V4AWS3 - Overvixelns planetvixel och évervixelns direktkoppling 23B-6-3

MDg98924

TRAO567

g -'\

)]

|

TRAQS73

TRAOS574

TRAQ575

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

»C4 MONTERING AV LASRING

Observera
e Var noga med att se till att lasringens dndgap inte star
mot fjadersatets stopp.

D¢ MONTERING AV KOPPLINGSFLANS

(1) Montera kopplingsflansen pd évervaxelns direktkopplings-
trumma s4 att flinsens konvexa sida ar vand uppat sésom bil-
den visar.

INSPEKTION
ENVAGSKOPPLINGENS DRIFT

(1) Medan du héller fast dvervéxelns direktkopplingstrumma,
skall du vrida den ingdende axeln medurs fér att kontrollera
att axeln vrids jamnt och vrida den moturs fér att kontrollera
att axeln &r l&st.

OBSERVERA

{1} Om axeln vrids eller lses i béda riktningarna skall en-
végskopplingen bytas ut.

{2) Om axein kan vridas moturs men inte medurs, kan det
handa att envagskopplingen har satts ihop at fel hail.

SLAG FOR OVERVAXELNS DIREKTKOPPLINGSKOLV

(1) Montera oljepumpen pad momentomvandlaren. Montera
dvervaxelns direktkopplingsenhet pa oljepumpen.

(2) Anvand en matklocka fér att méta upp kolvslaget genom att
mata in tryckluft {400 — 800 kPa, 4 — 8 kp/cm?) i oljepumpens
oljehal pa det satt som bilden visar, och dérefter sldppa ut luf-
ten.

Standardvirde: 1,85 - 2,15 mm
Om slaget ligger utanfor detta omfang, skall du byta ut kopp-

lingsflansen till en som lampar sig battre sa att slaget hamnar
inom detta omfang.

OBSERVERA
Vid val av flans skall du syfta mot omfangets centrum.

[Tilgangliga flansar]

identifieringskod 16 17 18 19 20 21

Tjocklek mm| 3,6 35 34 3.3 32 3.1

PWEWS925-C Nytillkommen



ANM.



R4AW3, VAAWS3 - Overvixelns stod 23B-7-1

7. OVERVAXELNS STOD
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isdrtagningsordning

1. Axialtryckring

2. Trycklager

3. Axialtryckring

4. Kopplingstrummans tryckbricka

M S Rt h :
. Returfjdderns enhet Srror -
a i alla interna
g. gi?nr\éaxelns bromskolv delar med vtsks for
9. Tatningsring automatisk véxellada
10. Overvaxelns stddenhet | under ihopsattning.
TRAGS76

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
OA) DEMONTERING AV LASRING

MD998924 — {76~

MBO91656 TRAGET7

INSPEKTION

C [ _,_F(—< RETURFJADERNS ENHET

{1) Mat upp fjaderns langd obeléstad, inklusive fiadersatet.
Standardvirde: Ca. 18,6 mm

Fidderséte

TRAQS69
© Mitsubishi Motors Corporation -Juni 1994 PWEW&g925.D

Andrad




23B-7-2 R4AW3, V4AAWS3 - Overvixelns stod

MBS91556 TRA0S77

@ Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
PA¢  MONTERING AV LASRING

Observera

e Var noga med att se till att Jasringens dndgap inte ar
vant mot stédets utskarning.

e Sitt stodet pa ett sadant sitt att dess centrala konvexa
del inte vidror arbetsbanken.

PWEWS925-D Andrad



V4AW3 - Direktkoppling

23B-8-1

8. DIREKTKOPPLING

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

1

Isdrtagningsordning

1. Tryckbricka nr. 2
$C¢ 2. Lasring
#B4 3. Kopplingsflans
4. Kopplingslamell
5. Kopplingsplatta
JAD pA4 6. Lasring
7. Returfjaderns enhet
8. Direktkopplingskolv
9. O-ring
10. O-ring
11. Direktkopplingstrumma

[

Smdgrj alla interna
delar med vétska for
automatisk véxelldda
under ihopsattning.

TRAQS78

MD998924 5=

TRAQS579

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING

(A DEMONTERING AV LASRING

PWEWS925-C

Nytillkommen



23B-8-2

V4AW3 - Direktkoppling

TRA0568

Figderséte

TRADS69

TRAQ580

TRAQ579

TRAO581

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

INSPEKTION
DIREKTKOPPLINGENS LAMELL

(1) Anvdnd en mikrometer for att méta upp kopplingslamellens
tjockiek. :

Grinsvarde: 1,84 mm

OBSERVERA
Tiockleken maste métas upp pa tva eller tre stillen. JAmfor
medelvardet med gransvérdet.

RETURFJADERNS ENHET
(1) Mét upp fidderns langd obelastad, inklusive fjadersatet.
Standardviarde: Ca. 19,8 mm

DIREKTKOPPLINGSKOLV

(1) Kontroliera att reglerkuian &r fria genom att skaka kolven.
(2) Kontrollera att ventilen inte lacker genom att mata tryckiuft
med l&gt tryck.

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
»A¢ MONTERING AV LASRING

Observera .
® Varnogamed att se till att lasringens dndgap inte dr vint
mot fjadersatets stopp.

»B¢ MONTERING AV KOPPLINGSFLANS

(1) Montera kopplingsflénsen pa direktkopplingstrumman s& att

flansens konvexa sida &r vand mot baksidan.

PWEW8925-C Nytillkommen



V4AWS3 - Direktkoppling 23B-8-3

TRAOS82

TRAO583

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

»C4 MONTERING AV LASRING

(1) Montera |&sringen s att dess dndgap inte &r vant mot direkt-
kopplingstrummans inre utskarning.

INSPEKTION EFTER IHOPSATTNING
DIREKTKOPPLINGSKOLVENS SLAG

(1) Montera direktkopplingen pa évervixelstddets enhet.

(2) Anvand en matklocka for att méata upp kolvslaget genom att

mata in tryckluft (400 800 kPa, 4 — 8 kp/em?) i dvervéxelstd-
dets oljehal sdsom bilden visar, och dérefter sldppa ut luften.

Standardvarde: 1,37 - 1,67 mm

Om slaget ligger utanfdr detta omfang, skall du byta ut kopp-
lingsflansen till en som l@mpar sig battre s att slaget hamnar
inom detta omfang.

OBSERVERA
Vid val av flans skall du syfta mot omfangets centrum.

[Tillgangliga flansar]

Identifie- 13

: 4
ringskod 32 31 30 29 28 27 3

Tjocklek
mm 3,0 3.1 3.2 33 34 35 3.6 37

PWEWS925-C Nytillkommen
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R4AW3, VAAWS3 - Framatkoppling 23B-9-1

9. FRAMATKOPPLING

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

ms

Isdrtagningsordning
1. Trycklager
2. Axialtryckring
#D4 3. Lasring
#C¢ 4. Kopplingsflans
5. Kopplingstamell
6. Kopplingsplatta
#B4 7. Dampningsplatta
QAD PA4 8. Lasring

Smdj alla interna
delar med vatska for
| automatisk vaxellada

under ihopsattning.

Antal kopplingslameller/plattor

9. Returfiderns enhet Koppli ;
: pplings- | Kopplings-
]I? (F)r_e;mgtkoppllngens kolv lamell platta
12. O-ring
13. O-ring 46|\é§(2) 5 _ 5
:451 _Ir_ramétkopplingens trumma
. Tatningsring
16. Trycklager 6674 6 6
TRAOS84
. SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
ress ——- o
: C]A[) DEMONTERING AV LASRING
MD298921
TRA0585
© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEWS8925.D Andrad



23B-9-2

R4AW3, VAAWS3 - Framatkoppling

TRAOSES |

Fidderséate

" TRAO569

TRA0586

Press ——

MDB98921

TRAQES7

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994

INSPEKTION :
FRAMATKOPPLINGENS LAMELL

(1} Anvand en mikrometer for att méta upp koppllngslamellens
tjocklek.

Gransvirde: 1,84 mm

- OBSERVERA
Tjockleken méaste métas upp pé tvé eller tre stallen. J&mfor
-medetvardet med gransvardet.

' RETURFJADERNS ENHET

(1) Mat upp fjaderns tangd obefastad inklusive fjaddersatet.
Standardvirde: Ca. 11,55 mm

FRAMATKOPPLINGENS KOLV

~{1) Kontrollera att reglerkulan ar fri genom att skaka kolven.

(2) Kontrollera att ventilen inte lacker genom att blasa tryckiuft
med lagt tryck. -

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
»A¢ MONTERING AV LASRING

Observera
e Var noga med att se till att lasringens 4ndgap inte ar
vant mot fjadersitets stopp.

PB4 MONTERING AV DAMPNINGSPLATTA

(1) Montera dampningsplattan pa framatkopplingens trumma
s att dess konvexa sida ar vand mot kolvsidan. :

PWEWBS925-D Andrad



R4AW3, VAAW3 - Framatkoppling 23B-9-3

.\“
e

e

TRAQB89

TRAQE90

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

»C4 MONTERING AV KOPPLINGSFLANS

(1) Montera kopplingsflansen pé framatkepplingens trumma
sa att flansens avfasning ar vand mot lamellsidan.

»D¢ MONTERING AV LASRING

(1} Montera Iésnngen sé att dess dndgap inte &r vant mot den
inre utskadrningen i framatkopplingens trumma.

INSPEKTION EFTER IHOPSATTNING
SLAG FOR FRAMATKOPPLINGENS KOLV

{1) Montera framétkopplingen pd dvervaxelstddets enhet.

{2} Anvand en métklocka for att mata upp kolvslaget genom att
mata in tryckluft (400 — 800 kPa, 4 — 8 kp/cm?) i Gvervaxelstd-
dets oljehal sdsom bilden visar, och darefter slédppa ut luften.

Standardvarde:
265-=398 MM ......ovvvrrrrireirs 4M40, 6G72
290 =420 MM ... ..t e 6G74
PWEW8925-D Andrad
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V4AWS3 - Framre planetvixel 23B-10-1

10.FRAMRE PLANETVAXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isdrtagningsordning

1. Axialtryckring
2. Framre planetvéxelns ringdrevsenhet

#C4 3. Trycklager 0 —

pC4 4. Axialtryckring Smdrj alla interna

»B4 5. Axialtryckring delar med vétska for
#A4 6. Trycklager automatisk vaxellada
pA4 7. Axialtryckring | under ihopséttning.

8. Framre planetvixelns enhet TRAO591

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
PA¢4 MONTERING AV AXIALTRYCKRING / TRYCKLAGER

TRAQ592

pB¢ MONTERING AV AXIALTRYCKRING

(1) Montera axialtryckringen pé planetvéxelns enhet medan du
inpassar dess klor mot den framre planetvixelns hal.

TRAO533

»C¢ MONTERING AV AXIALTRYCKRING / TRYCKLAGER

TRAQ534
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEWSB925-C Nytillkommen
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V4AWS3 - Planetvixelns soldrev och enviagskoppling nr. 1 23B-11-1

11.PLANETVAXELNS SOLDREV OCH ENVAGSKOPPLING NR. 1
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING ‘

Smdrj alla interna

delar med vatska for

automatisk véxellada
l under ihopséattning.

Isdrtagningsordning

#C4 1. Envigskopplingens enhet )
$B4¢ 2. Envigskopplingens tryckbricka nr. 1
PA4 3. Tatningsring

4, Lasring

B, Soldrevets ingdende trumma

6. Lasring

7. Planetvéxelns soldrev

TRAO595

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
#A¢ MONTERING AV TATNINGSRING

(1) Oppna inte tatningsringen mer 2n nédvandigt. Var noga med
att inte stuka klorna.

TRAQ596
$B4 MONTERING AV ENVAGSKOPPLINGENS TRYCK-
BRICKA NR. 1
{1) Montera tryckbrickan pa soldrevets ingdende trumma me-
dan du inpassar dess konvexa sida mot trummans hal.
TRAQ597

© Mitsubishi Motors Corporation Aug, 1393 PWEWS925-C Nytillkommen



23B-11-2 V4AWS3 - Planetvixelns soldrev och envigskoppling nr. 1

TRAO593

© Mitsubishi Mctors Corporation  Aug, 1993

#C4¢ MONTERING AV ENVAGSKOPPLINGENS ENHET

(1) Montera envédgskopplingens enhet pa planetvaxelns soldrev
&t det hall som bilden visar.

INSPEKTION EFTER IHOPSATTNING
ENVAGSKOPPLINGENS DRIFT

{1) Medan du héller fast planetvéxelns soldrev, skall du vrida en-
vagskopplingen medurs fér att kontrollera att kopplingen
vrids jdmnt och vrida den moturs f6r att kontrollera att den ar
[&st.

OBSERVERA

{1} Om envédgskopplingen vrids eller ldses &t bada héllen,
skall envagskopplingen bytas ut.

(2) Om envagskopplingen kan vridas moturs men inte med-
urs, ar det méjligt att envagskopplingen har monterats at
fel hall.

PWEWS8925-C Nytillkommen



V4AWS3 -~ Sekundirbroms 23B-12-1

12. SEKUNDARBROMS

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isdrtagningsordning

1. Envagskopplingens tryckbricka nr. 2 ‘

GAD BAQ 2. Lasring
3. Returfjaderns sate

4. Returfjdderns enhet
5. O-ring
6. O-ring
4B 7. Sekundarbromsens kolv

8. Sekundérbromstrurmmans enhet

Smérj alla interna

delar med vatska for

automatisk vaxellada
| under ihopséttning.

TRA0S00

MD998924

MB998923

TRAQG01

TRAQG0O2

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
4A) DEMONTERING AV LASRING

(B> DEMONTERING AV SEKUNDARBROMSENS KOLV

(1) Hallfast sekundarbromsens kolv och blas tryckluft in i sekun-
dérbromsens trumma genom oljehalet for att demontera se-
kundarbromsens kolv.

Observera .
e Mata inte in tryckluften plétsligt, for da kan kolven
snedtippas och bli svar att demontera.

PWEWS925-C - Nytillkemmen



23B-12-2

V4AW3 - Sekundirbroms

<

Fijaderséte

TRAO569

MD9g8924

TRAQB01

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

INSPEKTION

RETURFJADERNS ENHET

(1) Mét upp fjdderns langd obelastad, inklusive fjadersatet.
Standardvirde: Ca. 15,05 mm

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
PA¢ MONTERING AV LASRING

Observera
¢ Varnogamed att setill attlasringens @ndgap inte dr vant
mot fjadersitets stopp.

PWEWSg925-C Nytillkommen



" RAAW3, VAAW3 — Sikeeplanatvaxelsatsens enhet, utgéende axel, 23B-13-1

13.BAKRE PLANETVAXELSATSENS ENHET, UTGAENDE AXEL,
ETTANS OCH BACKENS BROMS

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

I
Smorj alla interna
delar med vatska for
automatisk vaxellada
' under ihopséttning.

Antal bromslameller/plattor

Broms- Broms-
lamell platta
4M40, 6 6
Isdrtagningsordning 6G72

1. Utgaende axel B6G74 7 7
e 2. Tatningsring

3. Bromsplatta

4. Bromslamell 16. Bakre planetvéxeins ringdrevsfléns

5. Bromsflans 17. Bakre planetvéxelns ringdrev
#H¢ 6. Envagskopplingens inre éverfall #D418. Trycklager med Gverfall

7. Lasring QAL 9C419. Lasring
#Gé 8. Envagskoppling nr. 2 20. Returfjaderns enhet
pF4 9. Planetvaxelmedbringarens tryck- 4B pB421. Ettans och backens bromskolv nr. 2

bricka nr. 1 22. O-ring
#F4 10. Planetvéaxelmedbringarens tryck- 4CH »A423. Bromsens reaktionsmuff
bricka nr. 2 24. O-ring
11. Bakre planetvixelns enhet 400 pA425. Ettans och backens bromskolv nr. 1
#E¢ 12. Axialtryckring 28. O-ring :
#E4 13. Trycklager 27. Oing
»E$ 14, Axialtryckring 28. Vixellddshusets enhet
15. Lasring
TRAOB03

© Mitsubishi Motors Corporation  Mars 1936 PWEWS925.E Andrad



23B-13-2 R4AW3, VAAW3 —

Bakre planetvaxelsatsens enhet, utgaende axel,
{orsta vixelns och backens broms

TRAOE05

TRAQE05

Ulu

‘q, 5

TRAQG0S

TRAQS68

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
GA) DEMONTERING AV LASRING

4B DEMONTERING AV ETTANS OCH BACKENS
BROMSKOLV NR. 2
(1) Hall fast ettans och backens bromskolv nr. 2 och mata tryck-

luft in i véxellddshuset genom oljehdlet fér att demontera et-
tans och backens bromskolv nr. 2.

Observera
¢ Mata inte in tryckluften plétsligt, for da kan kolven
snedtippas och bli svar att demontera.

QC> DEMONTERING AV BROMSENS REAKTIONSMUFF

{1) Hal fast bromsens reaktionsmuff och blas tryckluft in i vax-
ellddshuset genom oljehalet fér att demontera bromsens re-
aktionsmuff.

Observera
e Mata inte in tryckluften plétsligt, for da kan muffen
snedtippas och bli svar att demontera.

¢D) DEMONTERING AV ETTANS OCH BACKENS
BROMSKOLV NR. 1

(1) Hall fast ettans och backens bromskoelv nr. 1 och mata tryck-
luft in i vaxellddshuset genom oljehélet fér att demontera
kolven.

Observera
¢ Mata inte in tryckluften plotsligt, for da kan kolven
shedtippas och bli svar att demontera.

INSPEKTION
ETTANS OCH BACKENS BROMSLAMELL

(1) Anvidnd en mikrometer f&r att mata upp bromslamellens
tjocklek.

Gransviarde: 1,5T mm

OBSERVERA
Tjockleken méste matas upp pa tvé eller tre stdilen. Jamfér
medelvardet med gransvérdet.

PWEWS925-E Andrad



; Bakre planetvixelsatsens enhet, utgiende axel,
R4AW3r V4AW3 - forsta vaxelns och backens broms

23B-13-3

i

Fjaderséte

TRAQS69

TRAQG06

PA4

TRADEO7
/ N \
A @998921 —~ O
L A
Q ‘ ;7 D99§924

TRACS04

et

TRAQ605

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

RETURFJADERNS ENHET
(1) Mat upp fjaderns langd obelastad, inklusive fjddersatet.
Standardvirde: Ca. 13,09 mm

"SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

MONTERING AV ETTANS OCH BACKENS BROMS-
KOLV NR. 1 / BACKBROMSENS MUFF

{1) Montera ettans och backens bromskolv.nr. 1 och backbrom-
sens muff tillsammans i véxellddshuset.

MONTERING AV ETTANS OCH BACKENS BROMS-
KOLV NR. 2

{1} Passa in den konvexa sidan av ettans och backens broms-
kolv nr. 2 mot den konkava ytan av véaxelladshuset och mon-
tera kolven | huset.

. #C4 MONTERING AV LASRING

Observera
e Var noga med att se till att lasringens dndgap inte ar
vant mot fjadersitets stopp.

(1) Nértasringen har monterats skall du kontrollera driften av et-
tans och backens bromskolv pa féliande satt:

{2) Genom att mata in tryckluft {400 — 800 kPa, 4 — 8 kp/cm?) i

- vixelladshusets oljehdl sdsom bilden visar, skall du kontrol-
lera att ettans och backens bromskolv glider jdmnt.

PWEWS925-D Andrad



23B-13-4

Bakre planetvixelsatsens enhet, utgiende axel,
R4AW3: V4AW3 = forsta 5§xelns och backens broms ¢

TRAOG08

Trycklager %
Axial-
tryckring (@
TRA0E09

TRAQG10

TRAO611

TRAQB12

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994

#»D¢ MONTERING AV TRYCKLAGER MED OVERFALL

{1} Stryk petrolatum pa trycklagret med dverfallet och fast de-
larna sd att Overfallets sida dr vand mot vaxeilddshusets si-
da.

pE¢ MONTERING AV AXIALTRYCKRING / TRYCKLAGER
/ AXIALTRYCKRING
(1) Stryk petrolatum pé trycklagret, axialtryckringen (28,8 mm
i innerdiameter) och axialtryckrigen (27,6 mm i innerdiame-
ter). Satt fast dem pd den bakre planetvéxelns ringdreviden
ordning och at det hall som bilden visar.

PF¢ MONTERING AV PLANETVAXELMEDBRINGARENS
TRYCKBRICKOR NR. 1 OCH NR. 2
{1} Passa in den konvexa sidan av tryckbricka nr. 1 mot hélet i

den bakre planetvixelns drev och montera brickan pa dre-
vet. .

{2) Vand den bakre planetvéxeln till motsatta sidan. Passa in
den konvexa sidan av-tryckbricka 2 mot hélet i den bakre pla-
netvéxelns drev och montera brickan pa drevet.

»G¢ MONTERING AV ENVAGSKOPPLING NR. 2

{1) Montera envagskoppling nr. 2 p& den bakre planetvaxelns
drev at det hall som bilden visar.

PWEW2925-D Andrad



Bakre planetvixelsatsens enhet, utgaende axel, - -
R4AWS3, VAAWS — g5 vaxelns och backens broms 23 B 1 3 5

TRA0613

TRA0614

TRA0615

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

#He MONTERING AV ENVAGSKOPPLINGENS INRE
OVERFALL

(1) Nér envagskopplingens inre dverfall har monterats, skall du
kontrollera funktionen for envigskoppling nr. 2 pé féljande
Satt: ‘ }

{2) Medan du héller fast den bakre planetvaxelns drev, skall du
vrida envégskopplingen medurs fér att kontrollera att den 13-
ses och vrida den moturs for att kontrollera att kopplingen
kan vridas. -

OBSERVERA

{1} Om envégskopplingens vrids eller lases at bada hallen,
skall envagskopplingen bytas ut.

{2) Om envégskopplingen kan vridas medurs men inte mot-
urs, kan envégskopplingen ha monterats &t fel hall.

»l4 MONTERING AV TATNINGSRING

{1) Stryk ATF pa tatningsringen och fést den p& den utgéende
axeln.

Observera
¢ Du far inte stuka titningsringens klo.
e Oppna inte titningsringen mer an nédviandigt.

PWEWS925-D Andrad
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VA4AWS3 - Sekundirfarthallningens bromskolvsenhet 23B-14-1

14. SEKUNDARFARTHALLNINGENS BROMSKOLVSENHET
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

L
Ol

I
Smdrj alla interna
delar med vatska for

Isartagningsordning automatisk vaxellada
1. Fjader l under ihopsattning.
2. E-ring

3. Sekundarfarthillningens bromskolvstang
4. Platt bricka

B. Fjader

6. Sekundarfarthaliningens bromskolv

7. Tatningsring :

TRAOG16

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 PWEWS8925-C Nytillkommen



ANM.



V4AW3 - Ventilhusenhet 23B-15-1

15.VENTILHUSENHET
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Ventilhusenhetens &vre ventil

Manuell sparrhake till fjiderns
sekundérenhet

Ké&pa till manuella
spérrhakens fidder

Ventilhusets platta

[N | Ventﬁhusets
packning nr. 1

Ventithusets
packning nr, 2

Vaxelvéljarslid

Reglervent < I Magnetventiloliefilter
Kula—o Gasspijallsoljefilter
Magnetventiloljefilter

Tryckavlastningsventil

Magnetventiloljefilter

Ventilhusenhetens nedre ventil

Smdrj alla interna

delar med vatska for

automatisk vaxellada
| under ihopsattning.

. TRAQG17
© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 PWEW38925-C Nytillkommen




23B-15-2 V4AWS3 - Ventilhusenhet

(—3) o0

_-=<lj

Buitkdrnans langd
£ :38mm

o o o
@ @ ® :20mm
o) Oﬁ o) O :28mm
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D

o
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TRAGG18

ISARTAGNING

(1) Demontera bulten och dérefter sparrhakens fiader och kdpa.

TRA0619

{2} Demontera vaxelvéljarsliden fran det nedre ventilhuset.

TRA0620

(3) Anvand en djup hylsnyckel (8 mm) fér att demontera de 25
bultarna fran det dvre ventilhuset.

TRAQS21
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEWS%25-C Nytillkommen




R4AW3, VAAWS3 - Ventilhusenhet 23B-15-3

- TRAQG22

TRACG23

TRAQE24

TRAQB26

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

(4} Separera det dvre ventilhuset frén det nedre ventilhuset ge-
nom att trycka ventilhusplattan och packningen mot det vre
ventilhuset.

{5) Lagg det 6vre ventilhuset pd arbetsbanken med den sida
som innehdller packningen och plattan vand uppét.

{6) Demontera reglerventilen och fjddern fran det nedre ventil-
huset.

{7) Demontera tryckavlastningsventilen och fjagdern fran det ne-
dre ventilhuset.

(8) Demontera de tre oljefiltren fran det nedre ventilhuset.

{9) Kontrollera att de tre sétena, en tapp och en clip &r i rétt lige
i det nedre ventilhuset.

{10) Demontera de tva ventilhuspackningarna och plattan fran
det dvre ventilhuset,

PWEWS925-C . Nytillkommen



23B-15-4 R4AW3, V4AWS3 - Ventilhusenhet

TRA1400

TRAOG28

TRA1401

{11) Demontera 9 eller 10 kulorna fran det dvre ventilhuset.

{12) Demontera oljefiltret frAn det &vre ventilhuset.

(13) Kontrollera att en tapp, fyra séten, tre kilar och en vibrations-
dampare har monterats i ratt [&ge.

IHOPSATTNING

{1} Montera magnetventilens oljefilter i det &vre ventilhuset.

(2) Montera tva typer av 9 eller 10 kulor i det dvre ventilhuset.

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1997

mm
. Dimension Ytterdiameter
Placering
Gummikula A 6,35
Gummikula B b,b6
PWEWS925-F . Andrad '



V4AW3 - Ventilhusenhet

23B-15-5

TRACS24

{3} Montera de tvd magnetventilsoljefiltren och ett gasspjéllsol-
jefilter i det nedre ventilhuset.

mm
Dimension -
Typ Yiterdiameter Hojd
Magnetventilsoljefilter A 10,2~10,4 12,2-12,6
Gasspjillsoljefilter B 10,2-104 19,3-19,7

TRAQ623

{4) Montera de tv4 fjadrarna och dérefter reglerventilen samt
tryckaviastningsventilen i det nedre ventithuset.

Fjader
mm
Dirmension | sig | viter Antal Trad-
Placering obelastad | diameter varv diameter
Reglerventil 17,63 12,1 3,2 1.1
Avlastningsventil 11,2 6,4 7.5 0,9
Ventil
mm
o Dimension [ yvierdiameter Hajd
Reglerventil A 12,8 17,5
Tryckavlastningsventil B 6,7 16,5

TRA0633

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

(5} Passa in buithdlen och montera en ny ventilhuspackning nr.
1 i det dvre ventilhuset.
(6} Passa in bulthalen och lagg plattan pa packning nr. 1.

{7) Lagg en ny ventilhuspackning nr. 2 pé plattan.

PWEWS925-C

Nytillkommen



23B-15-6 V4AW3 - Ventilhusenhet

TRAOB22

TRAD620

TRAO619

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1983

(8) Medan du trycker packningarna och plattan mot det dvre
ventithuset, skall du ldgga det dvre ventilhuset pé det nedre
ventilhuset.

Observera
e Var férsiktig sa att du inte tappar reglerkulorna och
oljefiltren fran det 6vre ventilhuset.

{9) Sattin de 25 bultarna frén det dvre ventilhusets sida.

A: 38 mm
B: 20 mm
C. 28mm

(10} Montera vaxelvaljarsliden i det nedre ventilhuset.

(11) Montera sparrfjadern och kdpan genom att dra fast bulten.

PWEWS925-C Nytillkommen



V4AW3 - Ovre ventilhusets enhet 23B-16-1

16.OVRE VENTILHUSETS ENHET
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Plugg  |_sghastighetsmodulatorns ventil
Site for laghastighetsmodulatorns ventilplugg

Vixlingsventil 2-3 \n @

Plugg ——
Rak kil ———{] ®
Strypventil
Plugg N
Rak k|| E-ting !
Sekundarreglerventll %

Pl —@
Rak ':?g % . b

Sekundérfarthéllninéens
modulatorventil

Sate for sekundar-
farthéliningens
modulatorventilplugg

Plugg

1

1

[

N . by

Lasreldets ventil \ | % W

I

4

|

|

Kolv till Iés.reléiets ventil maxhngsventn 34
Lisrelzventilens hylsa -7

e @— Plugg

Lasreliventilens fiaderséte - _ [P :
Véxlingsventilens

ﬂ % pluggsite 3-4

A
\
-

“— Rak kil

: Nedvaxlingsplu
Gasspjallets kam gspiugg

Gasspjall
Gasspjallets tapp Stopp for ventilddmpning

Smdrj alla interna

delar med vatska for

automatisk vaxellidda
I under ihopsattning.

TRADG34
Nytillkommen

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 PWEWS8925-C



- QOvre vehtilhusets enhet

V4AW3

23B-16-2

Gasspjall

Strypventil

ghets-
modulatorns ventil

- Laghasti
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00— -

/f///////////////l/V/;
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ventil
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N i ..ll-l.__-l -‘ [H]
lllI/l’////////.f/‘f/////’f

2_:;3r!s—3:ans; ]
véxlingsventil

3ans-dans
vaxlingsventil

Lasreléets ventil

TRAQE3E

ISARTAGNING

(1) Demontera ventilens vibrationsddmpare.

(2) Demontera bulten samt brickan och darefter gasspjallets

kam, tapp och fidder.

(3) Medan du trycker ned nedvaxiin

gspluggen med ett finger,

en magnet.

skall du demontera tappen med

TRAQG36

TRAOG37

TRAQG38

Nytillkommen

PWEWS925-C

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug, 1993



V4AW3 - Ovre ventithusets enhet 23B-16-3

TRA0B40

TRA0S41

TRA0643

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

{4} Demontera nedvéxlingspluggen, fjadern och gasspjéllet.

(6) Demontera figdern och E-ringarna fran ventilhusets baksida.

Observera

e P& grund av att trotteltrycket dndras i forhallande till
antalet E-ringar, skall du komma ihdg hur manga E-
ringar som har anvénts (ibland ingen).

(6) Medan du trycker pa pluggen med ett finger, skall du anvéan-
da en magnet fér att demontera sétet.

(7} Demontera pluggen, 3;:ans-4:ans vaxlingsventil och fiadern.

{8} Medan du trycker pa pluggen med ett finger, skall du anvén-
da en magnet for att demontera sétet.

PWEWS825-C ‘ Nytillkommen



23B-16-4 V4AWS3 - Ovre ventilhusets enhet

TRAQG44

TRADB4S

TRAQB47

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

(9) Demontera pluggen, sekundarfarthiliningens modulator-
ventil och fjadern.

{10} Demontera sédtet med en magnet.

(11) Demontera lasreldets ventithylsa, lasreldets kolv, fiadern
och lasreldets ventil samtidigt.

{12) Demontera lasreldets ventil, fidern och lasrelaets ventilkolv
fran lasreldets ventithylsa. ‘

(13} Medan du trycker pa pluggen med ett finger, skall du anvan-
da en magnet for att demontera kilen.

(14) Demontera pluggen, sekundérfarthdliningens reglerventil
och fjader.

PWEWS925-C Nytillkommen



R4AW3, VAAW3 — Ovre ventilhusets enhet 23B-16-5

(15) Medan du trycker pa pluggen med ett finger, skall du anvan-
da en magnet for att demontera kilen.

TRACG4%

(16) Demontera pluggen, strypventilen och fjadern.

{17} Medan du trycker mot pluggen med ett finger, skall du an-
vénda en magnet for att demontera kilen.

{(18) Demontera pluggen, fijadern och 2:ans-3:ans véxlingsventil.

TRAQE52

(19} Medan du trycker mot pluggen med ett finger, skall du an-
vanda en magnet for att demontera sétet.

TRAOBS3

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 PWEWS925-C Nytillkemmen



23B-16-6

R4AW3, V4AWS3 — Ovre ventilhusets enhet

TRAOG54

TRAQBGS

{20} Demontera pluggen, fiddern och lagfarthallningens modula-
torventil.

INSPEKTION
VENTILFJADER

(1) Kontrollera héjden obelastad och ytterdiametern for varje fja-
der.

TRAQB54

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1997

Standardviérde
Dimension [ snod ob- | Yiter Antal Trad-
Placering elastad | diameter varv diameter
{1} Nedvaxlings-
plugg 27,3 8,7 10,5 1,0
{(2) Gasspjéll 20,6 9,2 7.5 0,7
(3} 3:ans-4.ans
vaxlingsventil 30.8 9.7 85 0.9
{4) Sekundar
farthaliningens 30,9 8,6 9,5 1,1
modulatorventil*!
Sekundar-
farthéliningens 29,6 8.3 10,5 1,0
rmodulatorventil*2
(5) Lasrelaets 21.4 55. | 155 | 06
{6) Sekundar-
farthaliningens 30,9 11,2 85 1,6
reglerventil
{7} Strypventil 21,8 6,0 11,5 0.6
(8} 2:ans-3:ans
vaxlingsventil 30,8 97 85 0,8
(9} Lagfarthallnin-
gens modulator- 30,4 8.3 8,5 0.8
ventil

Enhet for hdjd cbelastad, ytterdiameter och traddiameter: mm
OBSERVERA

*1: Utom V4AWS3-B-U

*2: VAAWS-B-U

IHOPSATTNING

{1) Montera l&gfarthéliningens modulatorventil, fidder och plugg
pa det sétt som bilden visar.

{(2) Medan du trycker mot pluggen med ett finger, skall du mon-
tera satet.

PWEWBS25-F Andrad



V4AWS3 — Ovre ventilhusets enhet 23B-16-7

TRAQG44

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

{3) Montera 2:ans-3:ans véxlingsventil, fidder och plugg pa det
sdtt som bilden visar.

{4) Medan du trycker mot pluggen med ett finger, skall du mon-
tera kilen.

{5) Montera fjdern, strypventilen och pluggen péa det sétt som
bilden visar.

{6) Medan du trycker mot pluggen med ett finger, skall du mon-
tera kilen.

{7) Montera fjadern, sekundarfarthaliningens reglerventil och
plugg pa det satt som bilden visar.

~ (8) Medan du trycker mot pluggen med ett finger, skall du mon-

tera kilen.

(9} Montera lasreldets ventilkolv och fjgder pa l&sreldets ventil-
hylsa pa det satt som bilden visar.

(10) Montera lasreldets ventil pa lasreldets ventilhylsa,

(11) Montera lasreldets ventilhylsa, lasreldets ventil, figder och
l&sreldets ventilkolv tillsammans pa det s&tt som bilden visar.

(12) Montera sétet.

(13) Montera fjadern, sekundarfarthailningens modulatorventil
och plugg péa det satt som bilden visar.

{14) Medan du trycker mot pluggen med ett finger, skall du mon-
tera sétet.

PWEWS925-C Nytillkommen



23B-16-8 V4AWS3 - Ovre ventilhusets enhet

TRAQ656

TRAOB57

TRAQ658

TRAOB59

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1933

{15} Montera fjadern, 3:ans-4.ans véxlingsventil och plugg pé det
satt som bilden visar.

(16) Medan du trycker mot pluggen med ett finger, skall du mon-
tera satet.

{17) Montera gasspjaliet i ventilhuset pa det satt som bilden vi-
sar.

{18} Montera ventilens vibrationsdampare pa den plats som bil-
den visar.

(18) Medan du héller fast ventilens vibrationsddmpare med ett
finger, skall du vanda pa ventilhuset. Montera E-ringarna pa
gasspjallet.

Observera

¢ Det antal E-ringar som skall monteras maste over-
ensstimma med det antal E-ringar som demontera-
des.

{20} Montera fjadern p& gasspjiliet.

PWEW8925-C Nytillkommen



V4AW3 - Ovre ventilhusets enhet 23B-16-9

TRAOBE0

TRAQE61

® Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

{21} Vand pa ventilhuset igen. Montera fjadern och nedvéxlings-
ventilen pa det satt som bilden visar.

{22} Medan du trycker ned nedvaxlingsventilen med ett finger,
skall du montera tappen.

{23) Montera fjadern och hylsan pé gasspjallskammen.

{24) Montera gasspjéliskammen i ventilhuset och kontrollera att
fjadern sitter fast i ventilhuset med klon.
(25) Drag fast bulten tillsammans med brickan.

(26) Kontrollera att en tapp, fyra séten, tre kilar och en vibrations-
dampare har monterats pé det sétt som bilden visar.

PWEWE925-C Nytillkommen
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R4AW3, VAAWS3 - Nedre ventilhus 23B-17-1

17.NEDRE VENTILHUS
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING <T.0.M. MODELL 1995>

Vaxlingsventilpluggens hylsa
L Reglerkula <6G72>

O— Stalkura } <1995 modelk

Reglerventil | ler> Vixlingsmagnetventil nr. 2

@

Plugg &—10]10]
I O-ring
1:ans-2:ans
vixlingsventil . "—* Tapp
= Plugg

Ackumulatorns reglerventil
Hylsa till ackumulatorns

\ Py reglerventil
o sy e .
~S 1 Sate for hylsa till

L ackumulatorns
Clip > reglerventil
\\-... - Try’ckreduktionsplugg
\\/
Lasningsmagnetventil [ 1 | Vaxlingsmagnet-

O-ring ventil nr. 1

?%%
Bricka

Primérreglerventil Séte fér primérreglerventilens

%ﬂﬂ hylsa

Primérreglerventilens hylsa

Primérreglerventilens kolv

I

Smodrj alla interna
delar med vétska for
automatisk vixellidda
under ihopsattning.

TRAQS36
Andrad

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1998 PWEWS925 £



23B-17-1a R4AW3, V4AWS3 — Nedre ventilhus

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING <MODELL 1996>

Véxlingsventilpluggens hylsa

Reglerkula <6G72>

[E O— Stilkura J) Vixlingsmagnetventil nr. 2

@ @-— Reglerventil

@ !
]
" R o B
1:ans-2:ans = . 62 O-ring
" S

! &—[w]10]

véxlingsventil =%
C ﬂ——Tapp

” .
v - /,’
-~ v
. - Q Q
. . Plugg

~ -

~ Ackumulatorns  Sate for hylsa till

IF-.--
AY
A
AY
-0

reglerventil ackumulatorns
N reglerventil

k Vixlings- E
D

i d magnet- -

=110 1.0 O-ring ventil nr. 1
e \ Hylsa till acku-
Priméarreglerventil mulatorns
reglerventil

Bricka

Primarreglerventilens kolv

Sate for prirmérreglerventilens
% %S_ hylsa

Primarreglerventilens hylsa

delar med véatska for
automatisk véaxellada

[
i Smdrj alla interna
| under ihopséattning.

TRA0836

© Mitsubishi Motors Corporation  Mars 1996 PWEWB925.-E Nytillkommen



R4AW3, V4AAWS3 — Nedre ventilhus 23B-17-1b

Avsiktligt tom

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996 PWEWS925-E Nytillkormen



23B-17-2 R4AW3, VAAW3 - Nedre ventilhus

Tryckreduktionsplugg <t.o.m 1993 modeller>

DA

EI-‘ oF Plugg
;/' ',7 ) I‘ 2= .
Primarreglerventil .,’4J=Ef'l 2w W I ¢ Ackumulatorns reglerventil

NN B

S
\

S
\‘.“;\“

1:ans-2:ans vaxlingsventil

Wi
\
b
ST NN Y
P
==
Tz oy o T
Et

4
#
A
Z o
Q ° e A =BG
o i 2 e L ) ER
Manuell plugg = | P . e N

Wl i e

o ° Olo O O

TRAO837
<T-o.m. modell 1995> ISARTAGNING
PR AR ' (1) Demontera stalkulan och reglerventilen.
hﬂ%% ’&“g“% {2) Demontera reglerkulan. <6G72>
.%ﬁ?a}&?\éﬁp\ 3 {3) Demontera varje bult och demontera déarefter vaxlingsmag-
] ?—*‘i’"‘ & AN, ST netventilerna nr. 1 och nr. 2 samt lasningsmagnetventilen.
) ! Cd, @k"
’\\‘; \f‘\' o) “‘?&'z)’ s (4) Demontera O-ringen fradn varie magnetventii.
N £l ¢ \r’ =?

Vo

Vixlings- ::né:g"ggs'
o magnet- :
vaxlings-  yentil nr. 1 ventil
magnet-
ventil nr. 2 TRA0666

Vaxlings- Véxlings- Lasnings-
magnet- magnet- magnet-
ventilnr. 2 ventilnr. 1 ventil  Traosza

{5} Tryck pé pluggen med ett finger och anvand en magnet fér
att demontera sétet.

TRAGEE7

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996 PWEW®S925-E Andrad



R4AWS3, VAAWS3 ~ Nedre ventithus 23B-17-2a

{6) Demontera pluggen, fjadern och 1:ans-2:ans véxlingsventil.

TRAQG68

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996 PWEWS925-E Nytillkomman



23B-17-2b R4AW3, V4AAWS3 — Nedre ventilhus

Avsiktligt tom

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1936 PWEWSE925-E Nytillkommen



R4AW3, V4AW3 - Nedre ventithus 23B-17-3

TRAQ663

TRAQG7Q

TRAQB71

TRAQG72

TRAQG73

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1934

(7) Kontrollera vilket spar pa primarreglerventilens hylsa som
kommer i kontakt med satet.
Observera
o Skrivupp detta, darfor att det paverkar systemtryk-
ket.

{8) Medan du trycker mot hylsan med ett finger, skall du anvan-
da en magnet for att demontera satet.

(3) Demontera primarreglerventilens hylsa och primérregler-
ventilens kolv tillsammans och demontera darefter fiadern,
brickan och primérreglerventilen.

(10) Bemontera primarreglerventilens kolv fran priméarreglerven-
tilens hylsa.

{11) Demontera clipset med en skruvmejsel. <T.o.m. 1993 mo-
deller>

(12) Demontera tryckreduktionsringen. <T.0.m. 1993 modeller>

PWEWS925-D Andrad



23B-17-4

R4AW3, VAAW3 — Nedre ventilhus

TRAGG74

TRAOB75

i1

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1997

(13} Medan du trycker mot hylsan med ett finger, skall du anvan-
da en magnet fér att demontera sétet.

{14) Demontera hylsan till ackumulatorns reglerventil, ackumula-
torns reglerventit och fiadern tillsammans.

{(15) Demontera fjadern och ackumulatorns reglerventil fran hyl-
san till ackumulatorns reglerventil.

{16) Anvéand en magnet for att demontera tappen.
(17} Demontera pluggen.

INSPEKTION
VENTILFJADER

(1) Kontrollera varje fjdders hdid obelastad och ytterdiameter.
Standardvérde

Dimension | - 5 Ytter | Antal Trad-
obelastad | diameter | trddvarv | diameter

Placering

o lé?(?aﬁﬁéigim 30,8 9,7 .85 0,9

(2) \I:;irl;rt}i?ﬂegler- 62,3 18,6 125 "7
\Ijéir?;aﬁiiéegler— 66.7 17.6 105 1.8

@ ft\acgligmlejlr?tti%rg ® 33,9 8,8 10,0 0.8
hokumuetos | 298 | 88 | 160 | o8

Enhet f&r hojd obelastad, ytterdiameter och trdddiameter: mm

OBSERVERA

*1: Utom VAAW3S-B-U
*2- VAAWS-B-U

*3: Utom VAAW3S-B-N, U
*4 \VAAWS-B-N, U

PWEWS8925-F : Andrad



R4AW3, VAAWS3 — Nedre ventithus 23B-17-5

TRAQG75

TRAOB73

TRAQG72

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1934

IHOPSATTNING

(1) Montera pluggen péa det satt som bilden visar,
(2) Montera tappen.

(3) Montera ackumulatorns reglerventil och fiader pa hylsan till
ackumulatorns reglerventil pa det satt som bilden visar.

(4) Montera hylsan till ackumulatorns reglerventil, ackumula-
torns reglerventil och fiadern tillsammans.

(5) Medan du trycker pa hylsan till ackumulatorns reglerventil
med ett finger, skall du montera sétet.

(6) Montera tryckreduktionspluggen pa det sétt som bilden vi-
sar. <T.0.m. 1993 modeller>

{7) Montera clipset l&ngs tryckreduktionspluggens spar.
<T.0.m. 1993 modeller>

{8} Montera brickan pé primarreglerventilen.

(9} Montera brickan och primaérreglerventilen tilisammans. .

(10) Montera primérreglerventilens kolv pa tryckreglerventilens
hylsa pé det sétt som biiden visar. -

(11) Montera fijadern, tryckreglerventilens hylsa och primérreg-
lerventilens kolv tillsammans,

PWEWS925.D Andrad



23B-17-6 R4AW3, V4AWS3 — Nedre ventilhus

TRAQB79

TRAQGES

Véxiings- ~ Lasnings-
Voi magnet-  Madn
axlings-  yentit nr. 1 ventil
magnet-
ventil nr. 2 TRADGEE

<Modell 1996>

Vaxlings- Véxlings- L&snings-
magnet' magnet" magnet.

ventil nr. 2 ventil nr. 1 ventil  TRAQ924
Stalkulan och Sate

reglerventilen = S50
T
Rggl%kulah
GE&%N&! ooo gG?4> o
Sifrers

Siite Clip S&tt Tapp  TRacss

© Mitsubishi Motors Corporation Dec. 1997

{12) Medan du trycker pd tryckreglerventilens hylsa, skall du
montera satet.

Observera
¢ Sitet maste vara i kontakt med samma spar pa pri-
marreglerventilens hylsa som tidigare.

(13} Montera 1:ans-2:ans vaxlingsventil, fiddern och pluggen pa
det sétt som bilden visar.
(14) Medan du trycker pa pluggen, skall du montera sétet.

{15) Stryk ATF pé tre nya O-ringar och montera dem pa respekti-
ve magnetventil.

{16} Satt vaxlingsmagnetventilerna nr. 1 och nr. 2 samt lasnings-
magnetventilen pé det satt som bilden visar och drag fast bul-
tarna.

(17) Kontrollera att de tre sdtena och en clip har monterats pa det
s&tt som bilden visar.

{18) Montera reglerkulan. <6G72 och 6G74>

(19) Montera stalkulan och reglerventilen.

PWEWS925-F Andrad



V4AWS3 - Overforing 23B-18-1

18. OVERFORING

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING
<Vansterstyrda fordon>

Isdrtagningsordning
1. Dynamisk dédmpare (endast motor 8G74)
36 /36 | #U4 2. Avkanningskontakt {5)
3. Stalkula
4. Packning
#T4 5. Plugg (7)
#3534 6. Poppetplugg
$R4 7. Poppetijader
8. Stalkula
9. Hylskiamma

#04¢ 10. Hastighetsmatardrevens enhet
»P4 11. Overféringshusets platta
12. Néllager
13. Mellanaxeldrev
»0¢ 14. Mellanldgg
#N4 15. Bakre gavel
#M416. Mellanlégg
17. Dammtdtningsskydd
I : #Le 18. Oljetdtning
Sygp Smorj alla interna #K¢ 19. Oljetatning
' W delar med drevolja 20. H-L-vaxlingsskenans plugg

TRAO703
© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1956 PWEWSS25-E Andrad




23B-18-2 V4AWS3 - Overforing

Isdartagningsordning
QAL #J422. H-L vaxlingsskena
QAL M4 23. Kedjeskydd

24, H-L vaxlingsgaffe!

25. H-L kopplingshylsa

M4 26. Spérrkolv

27. Bakre utgdende axel

28. Nallager

29. Nallager

30. Mellandifferentialens hus
aBL #HE31. Synkronisering for 2/4WD
4Bo #HE32. Kedja
OBO $HE33. Framre utgdende axel

34. Nallager
4CH $G435. Fjadertapp (skiftklack for 2/4WWDj

g‘ Smorj alla interna
delar med drevolja
| under ihopsattningen.

#G436. Skiftklack for 2/4WD
#G437. Fjddersite
#G438. Fjader
32. E-ring
40. Fidderséte
41. Fjader
#G442. Vaxlingsskena for 2/4WD
43. Vaxlingsgaffel for 2/4WD
44, Synkroniseringshylsa for 2/4WD
45, Hylsa
46. Stalkula
#Fe47. Lasring
48. Differentialldsets nav

TRAQ704

© Mitsubishi Motors Cotporation Mars 1996 PWEW8925-E

Andrad



V4AWS3 - Overféring

23B-18-3

isdrtagningsordning

49. Oljeuppsamlarens kapa
PE450. Magnethéllare
$E451. Magnet

B2. Sidogavel

53, Sidogavelns packning
#D454. Lasring
#C455. H-L kopplingsnav

56. Lagfartsdrev

57. Nallager
¥B458. Bakre lagerhailare

59. Overféringens drivaxel

60. Dammtétningsskydd
BA461. Qlietatning

62. Overféringshus

90109
49

|

m Smdrj alla interna
delar med drevolja

| under ihopsattningen.

TRM0488

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996 PWEWS925-E

Andrad



23B-18-4. V4AWS3 - Qverféring

<Hogerstyrda fordon>

Isartagningsordning

1. Dynamisk dampare (endast motor
6G74)

pUE 2. Avkinningskontakt (5)

3. Stalkula

4. Packning
T4 5. Plugg (7)
#34 6. Poppetplugg
»R4 7. Poppetfjader

8. Statkula

9. Hylsklamma
»Q410. Hastighetsmétardrevens enhet
#P411. Overfdringshusets platta

12. Nallager
13. Mellanaxeldrev

»0414. Mellanlagg
PN4§15. Bakre gavel
M4q16.Mellanldgg
[ . ] 17. Dammtétningsskydd
m Smérj alla interna #L4 18. Oljetatning

delar med drevolja #K419. Oljetdtning

| under ihopséttningen. 20. H-L~véixlingsskenans plugg
W421. Fjadertapp (H-L vaxlingsgaffel)

TRAOSE
© Mitsubishi Motors Corporation  Moars 1996 PWEWS925-E Andrad




V4AWS3 - Overforing

23B-18-5

Isdartagningsordning

QAD W22, H-L vaxlingsskena
QA M4 23. Kedjeskydd

24, H-L vaxlingsgaffel

25. H-L kopplingshylsa

¥4 26. Sparrkolv

27. Bakre utgéende axe!

28. Nallager

29. Nallager

30. Mellandifferentialens hus
4B) PHE31. Synkronisering for 2/4WD
(B pHE32. Kedja
QBD #H433. Framre utgdende axel

34. Nallager
QG pG435. Fiddertapp (skiftklack fér 2/4WD)

|
Smdérj alla interna
m delar med drevolja
| under ihopséttningen.

G436 Skiftklack fér 2/4WD
»G437. Fjadersite
»G438. Fjader
39. E-ring
40. Fjadersate
41. Fjader
»G442. Vaxlingsskena for 2/4WD
43. Vaxlingsgaffel for 2/4WD
44, Synkroniseringshyisa for 2/4wWD
45, Hylsa
48, Stalkula
$»Fe47. Lasring
48. Differentiallasets nav

TRAQG82

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

PWEW8925-C

Nytillkommen



23B-18-6 V4AWS3 - Qverforing

Isértagningsordning

49, Olieuppsamlarens kapa
BE450. Magnethallare
#E451. Magnet

b2. Sidogavel

B3. Sidogavelns packning
#D¢54. Lasring
#E455. H-L kopplingsnav

56. Lagfartsdrev

57. Nallager
PB458. Bakre lagerhéaifare

59, Overforingens drivaxel

60. Dammtatningsskydd
PAGE1. Qljetdtning

62. Overféringshus

58 =g

[
m Smdrj afla interna
delar med drevolja
| under ihopsattningen.

TRMO0488

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEWBS925-C

Nytillkommen



V4AWS3 - Overforing

23B-18-7

<Viansterstyrda fordon>

1

Vaxlingsskena
tor 2/4WD
TRAOBS9

LN

Vaxlings-
skena
for 2/AWD

TRAQESS

<Viansterstyrda fordon>

PN
\//@T/

TRAQ700

<Hdgerstyrda fordon>

\\\

W\

W
ALY

TRADGB7

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
(JAD DEMONTERING AV H-L VAXLINGSSKENA / KEDJE-
SKYDD

(1) Fast H-L vaxlingsskenan pé hdgsidan.
(2) Placera vaxlingsskenan for 2/4WD i 4WD-lage.

OBSERVERA
Om véxlingsskenan for 2/4WD sétts | 2WD-lage, kan kedje-
skyddet inte demonteras pa grund av att det &r fastlést.

(3) Demontera kedjeskyddet och demontera H-L véxlingsske-
nan. :

¢B) DEMONTERING AV SYNKRONISERING FOR 2/4WD
/ KEDJAN / FRAMRE UTGAENDE AXELN

(1) Demontera synkroniseringen for 2/4WD, kedjan och frémre
utgdende axeln som en sats. _

$CO> DEMONTERING AV FJADERTAPP
Observera

- @ Fjadern kan spratta ut.

PWEWS925-C Nytillkommen



23B-18-8

V4AWS3 - OQverforing

2200048

MT10027

TEM0041

@ Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

INSPEKTION
AVKANNINGSKONTAKT -

(1) Kontrollera kontinuiteten mellan kontaktens terminal och
kontakthuset.

Kontaktens tillstand Kontinuitet
Kontaktindan nedtryckt Nej
Kontaktdndan uppsléppt ' Ja

JUSTERING FORE IHOPSATTNING

VAL AV MELLANLAGG FOR JUSTERING AV MELLANAX-

ELDREVETS ANDSPEL

(1) Lagg en bit 16dtenn {ca. 10 mm langt och 1,6 mm i diameter)
pé dverféringshuset pé det satt som bilden visar.

(2) Montera mellanaxeldrevet samt Overféringshusets platta
och drag fast bultarna till féreskrivet atdragningsmoment. -

{3) Om lodtennet inte deformeras, skall du upprepa stegen {1)
och (2} med en tjockare bit 16dtenn.

{4) Anvand en mikrometer for att méta upp det krossade lédten-
nets tjocklek. Baserat pa detta resultat skall du vélja ett mel-
lanldgg som justerar &ndspelet till det standardvérde som an-
ges hdr nedan.

Standardvarde: 0 - 0,15 mm

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
PA¢ MONTERING AV OLJETATNING
(1) Stryk drevolja pa oljetatningens lapp efter presspassningen.

#B4 MONTERING AV BAKRE LAGERHALLARE

(1) Den bakre lagerhallarens skruv &r en i forvag dverdragen
skruv. Om den skall ateranvédndas, skall du i forvag satta dit
tatningsmedel.

Foreskrivet tatningsmedel:
3M STUD Locking nr. 4170 eller motsvarande

PWEWBS8925-C Nytillkommen



V4AWS3 - Overforing 23B-18-9
?l PC4 MONTERING AV H-L KOPPLINGSNAV

Vaxellddans
framsida

. o

TRMO515

»D¢ MONTERING AV LASRING

{1) Valj och montera en lasring som justerar H-L kopplingsna-
vets dndspel till standardvérdet.

Standardvarde: 0 - 0,08 mm

PE4 MONTERING AV MAGNET / MAGNETHALLARE

>

o
Magnethallare \

TRMO0517

$F¢ MONTERING AV LASRING

{1) Valj en lasring som justerar andspelet for differentialldsets
nav till det standardvérde som anges hér nedan.

Standardviarde: 0 - 0,08 mm

TRMO470

<Vansterstyrda fordon> #G¢ MONTERING AV VAXLINGSSKENA FOR 2/4WD /
= Spér * VAXLINGSKLACK FOR 2/4WD / FJADERSATE / FJA-
S DER / FJADERTAPP

(1) Skjut fjddersatena och fijadern dver véxlingsskenan och sétt

@ vaxlingsklacken i ratt lage i éverforingshuset.

- {(2) Medan du héller koll pa véxlingsskenans riktning, skall du sat-
s tain véxlingsskenan i véxlingsklacken och passa in tapphélen
i vaxiingsklacken och véxlingsskenans fjader.

L 7= ¥ TRAOTO1 TRAO350
© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 PWEWS525-C Nytillkommen




23B-18-10 V4AWS3 - Qverforing

(3} Medan du trycker mot skenan, skall du montera fiddertappen
pa ett sddant satt att fjddertappens spar &r vant mot véxlings-
skenans axialcentrum.

<Hdagerstyrda fordon>
F.a

PH¢ MONTERING AV FRAMRE UTGAENDE AXEL /
KEDJA / SYNKRONISERING FOR 2/4WD
(1) Gor ett vitt fargmérke i de djupa spéren (tre platser) pa syn-
kroniseringen f6r 2/4WD.
{(2) Gor ett vitt fargmaérke pa klackarna (tre platser) fér synkroni-
seringshylsans splines fér 2/4WD.

(3) Placera kedjan i tat inkuggning med kransarna f6r synkroni-
seringen for 2/4WD och den frémre utgiende axeln.

{4) Né&r bada kransarna &r sé langt frdn varandra som méjligt,
skall de samtidigt monteras i éverféringens hus.

#4 MONTERING AV SPARRKOLV / KEDJESKYDD

(1} Sattin sparrkolven till ett lage, dar den inte stor vaxlingsske-
nan for 2/4WD. '

(2) Satt tatningsmedel pd kedjeskyddet pé det sétt som bilden
visar.

Foreskrivet tatningsmedel:
Mitsubishi originaltitningsmedel nr. IMID997740 eller
motsvarande

Observera :
¢ Krama ut titningsmedlet jAmnt sa att detinte blir na-
got avbrott eller for mycket tatningsmedel.

TRAD289

<Viansterstyrda fordon> A@

Hl
i
! l |
i

PJ¢ MONTERING AV H-L VAXLINGSSKENA / FJADER-
spar ) (8 TAPP

v (1) Sattin H-L vaxlingsskenan i 6verféringens hus medan du kol-
lar dess riktning. :

(2) Passa in tapphélen i vaxlingsskenan och véxlingsgaffeins fja-
der och montera fjadertappen pé ett sddant sétt att fjddertap-
pens spar ar vant mot vaxlingsskenans axialcentrum.

[

]

= TRM0271 . TRA0356
© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 - PWEWS925-C . Nytillkommen




V4AWS3 - Overforing 23B-18-11

<Hégerstyrda fordon> Spa

, il /O\————
HL
/i T

»K4 MONTERING AV OLJETATNING
{1) Stryk drevolja pa oljetdtningens lapp efter presspassningen.

#L4  MONTERING AV OLJETATNING
{1) Stryk drevolja pa oljetdtningens l&pp efter presspassningen.

MB990938 MB990928

. MT10030
»M¢ MONTERING AV MELLANLAGG
Bakre gavel (1} Matupp utskjutningen “A” fér den bakre utgdende axelns la-
—— ger och djupet "B” fér det andra steget i den bakre gaveins
- inskarning.
L f (2} Subtrahera Afran B ochlat svaretbli C. Subtrahera mellanlag-
(@) B ] gets tjocklek frén C och valj ut ett mellanldgg, sa att det sub-
— traherade vérdet blir det standardvérde som anges har ned-
an.
=== Standardvirde: 0,025 - 0,150 mm
T b
Mellanlagg
—
TRM0O495

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 1996 PWEWS925-E Andrad



23B-18-12

V4AWS3 - Overféring

TRA0294

¢ Ingdende
"\ drev

z PP o
U Sekundérdrev .
i\ BT 7N

TRMO497

. © Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

#N¢ MONTERING AV BAKRE GAVEL

{n

Satt tatningsmedel pé den bakre gaveln p4 det sétt som bil-
den visar.

Foéreskrivet tatningsmedel:
Mitsubishi originaltatningsmedel nr. MD997740 eller
motsvarande

Observera
¢ Krama ut tatningsmediet jamnt, sa att det blir utan
avbrott och inte fér mycket.

»0¢ MONTERING AV MELLANLAGG

{n

Montera det tidigare valda mellanidgget {se avsnittet “JUS-
TERING FORE IHOPSATTNING"}).

PP¢ MONTERING AV OVERFORINGSHUSETS PLATTA

(1)

(2)

)

Passa in en av sekundardrevets kuggar mot kuggen med
hack p4 det ingdende drevet.

Satt en strdng med tatningsmedel pa dverféringshusets plat-
ta pa det sétt som bilden visar.

Féreskrivet titningsmedel:
Mitsubishi originaltitningsmedel nr. MD997740 eller
motsvarande

Observera
¢ Klam ut tatningsmedlet jamnt for att férvissa dig om
att det inte blir nagot avbrott och inte for mycket.

Montera dverféringshusets platta tillsammans med det ingé-
ende drevet, medan du skjuter in den kugge pa det ingdende
drevet som inpassades i steg (1) ldngs kuggutrymmet i mel-
lanaxelns drevkluster.

OBSERVERA
Qverfdringshusets platta maste kunna monteras jéamnt utan
ryck.

PWEWBS925-C Nytillkommen



V4AWS3 - Overforing 23B-18-13

TRM0426

TRAQ296

TRAQ297

<Véansterstyrda fordon> &
N = -

P —
7 A

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

$0¢ MONTERING AV HASTIGHETSMATARDREV

(1) Passain passmaérkena i dverensstammelse med antalet kug-
gar.

Observera
o Den siffra som har mirkts pa hylsan ar antalet kug-
gar pa det drivna drevet. -

PR¢ MONTERING AV POPPETFJADER

(1) Montera fjadern med dess koniska dnda vand mot kulans si-
da.

»S¢ MONTERING AV POPPETPLUGG

{1} Poppetpluggen &renifbrvdg dverdragen plugg. Om den skall
ateranvandas, skall du i férvag satta dit tdtningsmedel.

Foreskrivet tatningsmedel:
3M ATD del nr. 8660 eller motsvarande

»T4 MONTERING AV PLUGG

(1) Pluggen &r éverdragen i férvag. Om den' skall &teranvéndas,
skall du i forvag satta tatningsmedel pa den.

Foreskrivet tatningsmedel:
3M ATD del nr. 8660 eller motsvarande

pU¢ MONTERING AV AVKANNINGSKONTAKT

(1) Montera avk&nningskontakterna pa korrekta platser. Var no-
ga med att inte forvéxia dem.

Inbyggd kula, brun kontakt
Inbyggad kula, svart kontakt
Separat kula, brun kontakt
Separat kula, svart kontakt
Separat kula, vit kontakt

moowsr

PWEWS325-C Nytillkommen



23B-18-14 V4AWS3 - Overforing

<Hdgerstyrda fo

© Mitsubishi Motors Comporation  Aug. 1993 PWEWS925-C Nytillkommen



V4AW3 - Overforingshusets platta

19.OVERFORINGSHUSETS PLATTA
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

23B-19-1

[
m Smdrj alla interna
deiar med drevolja
| under ihopséttningen.

Isdirtagningsordning
B¢ 1. Lagerhéllare

2. Qverféringens ingdende drev
»A4 3. QOljetdtning

4. Flansplatta
5. Overféringshusets platta

TRACGS0

MD998803 SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
#A¢ MONTERING AV OLJETATNING

(1) Efter monteringen skall du stryka drevolja p8 oljetatningens
lapp.

TRMOS02

»B¢ MONTERING AV LAGERHALLARE

(1) Den bakre lagerhéllarens bult &r en i férvdg dverdragen bult.

Om den skall dteranvandas, skall du i férvag sétta pé tétnings-
medel.

Foreskrivet tatningsmedel:

Mitsubishi originaltitningsmedel nr. MD997740 elier
motsvarande

TFMO041

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEWS925-C

Nytillkornmen
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V4AWS3 - Overféringens ingaende drev : 23B-20-1

20. OVERFORINGENS INGAENDE DREV
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

[
m Smdrj alla interna
delar med drevolja
l under ihopséttningen. 2

[N

\ \) Isdrtagningsordning

#B4 1. Lasring

GADBAG 2. Kullager
3. Overforingens ingdende drev

145086

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
QAD) DEMONTERING AV KULLAGER

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATI'NING
»A4 MONTERING AV KULLAGER

»B¢ MONTERING AV LASRING

(1) Vilj och montera en idsring som justerar andspelet f6r lagret
till dverféringens ingdende drev till standardvardet.

Standardviérde: 0 - 0,06 mm

PWEWS8925-C Nytillkommen
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V4AW3 - Mellanaxeldrev

23B-21-1

21.MELLANAXELDREV

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

[
m Smor] alla interna
delar med drevolia
under ihopsattningen.

2

Isértagningsordning

QAGBCe 1. Kullager
B¢ 2. Lisring

4B #A¢ 3. Rullager

4, Mellanaxeldrev  jamos04

Kullager E J MD898801

S

g M TRMO0505

Rullager  &==4 MD998801

K ot J‘ﬁ TRMO506

MD998812
MD998818

TRMO0507

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING

¢A> DEMONTERING AV KULLAGER

¢B DEMONTERING AV RULLAGER

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

PA¢ MONTERING AV RULLAGER

PWEWSg926-C

Nytillkommen



23B-21-2 V4AW3 - Mellanaxeldrev

TRMO508

MD9g88812
MDgse818

TRMO508

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

»B4 MONTERING AV LASRING |

(1} Valj en lasring som justerar andspelet for lagret till mellan-
axeldrevet till det standardvérde som anges héar nedan.

Standardvarde: 0 - 0,08 mm

»C4 MONTERING AV KULLAGER

PWEWSg925-C Nytillkommen



V4AWS3 - Synkronisering for 2/4WD 23B-22-1

22. SYNKRONISERING FOR 2/4WD
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

f
m Smdrj alla interna
delar med drevolja
' under ihopséttningen.

Isartagningsordning

»C4 1. Lasring :
2. Synkroniseringsnav for 2/4WD
3. Synkroniseringsfjader

»B4 4. Yitre synkroniseringsring
B, Synkroniseringskona

#A4 6. Inre synkroniseringsring
7. Drivkrans
8. Nallager
9. Framre sidodrev

TRAO307

Yitre A
synkroni- -—
seringsring

Synkroniserings-
kona

- A

Drivkrans

Inre
’J_I synkroni-
==y~ seringsring
——

TRAO340

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

INSPEKTION
SYNKRONISERINGSRING OCH SYNKRONISERINGSKONA

{1} Kombinera den yitre och den inre synkroniseringsringen
samt konan med drivkransen och méat upp mattet A pé bil-
den. Om méttet A &r mindre n gransvardet, skall delarna by-
tas ut som en sats.

Gransvirde: 0,3 mm

. OBSERVERA
Det kan finnas repor i rotationsriktningen pa konans yta. Des-
sa bildas av synkroniseringsringarnas foder och betyder inte
att fel har uppstatt. Dessa delar behéver alltsé inte bytas ut
sa lange som ovan namnda spe!l uppnas.

PWEWS925-C Nytillkommen



23B-22-2

V4AWS3 - Synkronisering fér 2/4WD

TRAQ308

TRAQ309

TRA0310

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
)AC MONTERING AV INRE SYNKRONISERINGSRING

(1) Stryk drevolja pd synkroniseringsringens konyta fére mon-
teringen,

»B4 MONTERING AV YTTRE SYNKRONISERINGSRING

{1} Stryk drevolja pd synkroniseringsringens konyta fére mon-
teringen.

#C¢ MONTERING AV LASRING

(1) Valj och montera en lasring som justerér andspelet for
2/4WD synkroniseringsnavet till standardvardet.

Standardvirde: 0 - 0,08 mm

PWEWS8925-C Nytilkommen



V4AW3 - Mellandifferentialens hus 23B-23-1

23. MELLANDIFFERENTIALENS HUS
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

'Isartagningsordning

PA4 1. Frimre delen av mellandifferentiatens hus
2. Styrtapp f

3. Pinion Smdrj aila interna
4, Tryékb?icka m delar med drevolja

5. Pinjongaxel l under ihopsattningen.

8. Bakre delen av mellandifferentialens hus

TRAO305

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

sade.

SR 2N

g

- Styrtapp

TRAQ306

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEWg925-C

PA¢ MONTERING AV MELLANDIFFERENTIALENS HUS

(1) Var uppmérksam pé styrtapparnas placering vid ihopsétt-
ningen, och kontrollera att passmérkena pé utsidan &r inpas-

Nytillkommen
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V4AWS3 - Bakre utgaende axel 23B-24-1

24.BAKRE UTGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

|
m Smdrj alla interna
delar med drevolja
under ihopsattningen.

Isdrtagningsordning
#B4 1. Lasring
GQAD BAQ 2. Kullager
3. Viskds koppling

4. Bakre utgéende axel
TRAO301

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
QAD) DEMONTERING AV KULLAGER

MD988801

TRAQ302

2 MD998312 SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
PA¢ MONTERING AV KULLAGER

1

—— MD998814

MD998823

TRAD303

»B¢ MONTERING AV LASRING

{1} Valj och montera en lasring som justerar andspelet for lagret .
till den bakre utgdende axeln till standardvéardet.

Standardvarde: 0 - 0,08 mm

TRAQ304
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEWS925-C Nytillkemymen
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R4AW3, VAAW3 - Overforingens drivaxel

23B-25-1

25. OVERFORINGENS DRIVAXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isdrtagningsordning

QAH $A€ 1. Kullager

2. Overféringens drivaxel

|
m Smdrj alla interna
delar med drevolja
' under ihopsattningen.

TRMO510

MD998317

TRA0838

| —

mbDegess12
MDg928814

MD99883017 ] €
MD998192

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
JAD) DEMONTERING AV KULLAGER

SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING
PA¢ MONTERING AV KULLAGER

PWEW3$925-D

Andrad
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V4AWS3 — Framre utgaende axel 23B-26-1

26.FRAMRE UTGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isartagningsordning I . . ‘
B4t 1 Ko W icrris el
3: Framre utgaende axel 1 under ihopsattningen.

TRA0319

SERVICEPUNKTER VID ISARTAGNING
¢A) DEMONTERING AV KULLAGER

MD998812 SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

»A¢ MONTERING AV KULLAGER
MD998813

MD998818

MDg98801

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 PWEWB925-C
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ANM.



V4AWS3 - Hastighetsmatardrev 23B-27-1

27.HASTIGHETSMATARDREV
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING -

s

Isdrtagningsordning
#A¢ 1. Fiadertapp o

2. Hastighetsmétarens drivna drev g Smori alla interna

3. Hastighetsmétarhylsa delar med drevolja

4. O-ing | under ihopsattningen.

5. O-ring

110008
Spar SERVICEPUNKTER VID IHOPSATTNING

PA¢ MONTERING AV FJADERTAPP

(1) Driv in fjadertappen till den position, dar dess spér &r vant at
det hall som bilden visar.

—
[y

’\{\% A AL IS IS,
o rl/l////l/b‘.y///////,
|

O-ring 110019

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEWS8825-C Nytillkommen
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