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V4AW4. — Allmint 23C-0-3
ALLMANT
VAXELLADA | e

Denna véxelldda &r en 4-véxlad elektroniskt kontrollerad automatisk Aisin AW-véxellada.

e Den innehdller tre multilamellers kopplingssatser, fyra multilamellers bromssatser och tre
planetvéixelsatser.

e Tva separata hastighetssensorer anvands for att avkdnna ingéende hastighet och utgédende hastighet.

e \Ventilhuset, som innehaller tre .separata magnetventiler, reglerar regleroljetrycket och justerar axelns
timing. , ‘ ‘

OVERSIKTSBILD

1 2 3 4 5 13
[
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1. Momentomvandlare 8. Broms ne 1. ..
2. Oliepump 9. Broms nr. 2
3. Qvervaxelkoppling 10. Broms nr. 3
4. Qvervaxelbroms - 11. Framre planetvéxelhjul
5. Overvaxelns planetvaxelhjul 12. Bakre planetvaxelhjul
6. Framatkoppling 13. Bromskolv nr. 3 -
7. Direktkoppling 14, Ventilhus

© Mitsubishi Motors corpofatlon Jan, 1999 PWEWS§25-G L ~ .o+ .« ... Nytillkommen



23C-0-4 V4AW4 — Allmint

OVERFORING
OVERSIKTSBILD

TRA1762

. Ingéende drev . .

. Laghastighetsdrev

. Differentialbromsens nav

. Synkroniserare for 2WD/AWD
. Viskés koppling

. Bakre utgaende axel

. Fraimre utgdende axe

. Mellanaxe! : :

OO RWN =
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V4AW4 - Allmint 23C-0-5
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1. Qvervaxelkoppling 16. Strypventil
2. Overvaxelbroms 17. Gasspjallsventil
3. Framétkoppling 18. Sekundar reglerventil
4. Direktkoppling 19. Lasreglerventil ,
5. Broms nr. 1 20. Primar reglerventil
6. Broms nr. 2 21. Backkopplingens sekvensventil
7. Broms nr. 3 22. 3-4 vaxlingsventil
8. Vaxelvaljarslid 23. Mellanliggande modulatorventil
9. 2-3 vaxlingsventil 24. Ackumulator C1
10. Magnstventit nr. 1 - 25. Ackumulator C2
11. Magnetventit nr. 2 26. Ackumulator B2
12. Mcdulatorventil for lag konstantfart 27. Oliekylarens bypassventil
13. 1-2 vaxlingsventil 28, Oljepump
14. Tryckavlastningsventil 29, Oljefilter

15. Magnetventil nr. 3
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V4AW4 - Tekniska data

23C-1-1

1. TEKNISKA DATA
TABELL OVER VAXALLADSMODELLER - 1999 modeller

Vaxellddsmodell Fordonsmodell Motormodell
EUR V4AW4-D-AG H66W 4G93-GDI
V4AW4-D-AH H66W 4G93-GDI
EXP V4AW4-D-CJ H65W 4G18-SOHC
V4AW4-D-AG H66W, H76W 4G93-GDI
V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC
MMAL V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC
TABELL OVER VAXALLADSMODELLER - 2001 modeller
Vaxellddsmodell Fordonsmodell Motormodell
EUR V4AW4-D-D1 HB67W, H77W 4G94-GDI
EXP V4AW4-D-CJ H65W 4G18-SOHC
V4AW4-D-AG H66W, H76W 4G93-GDI
V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC
MMAL V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC

© Mitsubishi Motors Corporation
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23C-1-2

V4AW4 — Tekniska data

ALLMANNA TEKNISKA DATA

Detalj V4AW4 _
Momentomvandiare | Typ 3-e[erriénts, 1-stegs, 2-fastyp med Iéékoppling- -
Véxellada Typ 4-vaxlad, helautomatisk
Drevutvaxiing 1:ans drev 2,826
2:ans drev- 1,493
3:ans drev i,000
4:ans drev - 0,730
Backen 2,708
Antal Iamellerfﬁr Overvéxelkoppling | 1
Antal lameller f6r dvervaxelbroms 2
Antal lameller fér framatkoppling 4
Antal lameller fér direktkoppling 3
Antal lameller fér broms nr. 1 1
Antal lameller {6r broms nr. 2 3
Antal iameller fér broms nr. 3 5
Overféring Typ 2-hastigheters heltids éverféring med differentialbroms
Drevutvaxling Hég 1,000
Lag 1,648
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V4AW4 — Tekniska data

23C-1-3

SERVICETEKNISKA DATA

VAXELLADA |
Detalj Standardvarde Gransvarde
Oljepump Sidospe! mm 0,02 - 0,05 0,1

' Spel till purmphus mm 0,07 - 0,15 0,3
_ , Kuggspetsspel mm 0,11-0,14 ' 0,3
Kopplingens och Overvaxelkoppling mm 1,74 - 2,44 -
bromskolvens slaglangd —
Framé&tkoppling mm 1,40 - 1,60 -
Direkikoppling mm 0,90 - 1,30 -
Broms nr. 1 mm 10,78 -1,32 -
Broms nr. 2 mm 1,03-1,65 -
Bromsspel Overvixelbroms mm 0,56 — 1,62 -
| Broms nr. 3 mm 0,52 -1,27 -
Avstand till gasspjallsvajerns justeringsmarkering mm ‘0,8-15 -
Motstand mellan magnetventilens terminal och - 10~-16 -
magnetventilens hus Q

OVERFORING
Detaij Standardvarde mm ‘Gran_,syérde‘ mm
2WD/4WD-kopplingens &ndspel 0-0,08 . -
Ingdende drevets andspel 0-0,06 -
Spel for ingaende drevets lager 0-0,06 -
Andspel fér héghag-kopplingsnav 10-0,08 -
Andspel for differentialbromsens nav 0-0,08 -
Spel f6r bakre utgaende axeins bakre lager 0-0,08 -
Spel melian baksidan av den yttre synkroniseringsringen och | — 0,3
det drivande drevet ' : - :

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999
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23C-1-4

V4AW4 — Tekniska data

IDENTIFIERING AV FJADRAR

VENTILHUS
Fjaderns namn Ho6jd obe- | Ytterdia- Antal Traddia- Identifier-
' lastad mm | meter mm | spiralvarv | meter mm ingsfarg _
Ovre Fiader for 1-2 vaxlingsventil _29,15 8,90 10,0 0,90 Bla
bakre — ‘ I
ventiihus | Fiader fér 2-3 véxlingsventil 29,15 8,90 | 10,0 0,90 Bla
Fjader for 3-4 vaxlingsventil 29,1 5 8,80 10,0 0,90 Bl
Fjader for backkopplingens 37,55 9,1 12,34 1,10 .| Ljusbla
sekvensventil ‘ S
Ovre Gasspijéllsventilens fiader 21,94 8,58 8- 0,71 -
framre ‘
ventiihus | Nedvaxlingsventilens fjader 39,55 10,90 9,39 1,20 Grén
Sekundéra reglerventilens fjader 71,27 17,43 15 1,93 Grén
Strypventilens fiader 23,0 6,85 10,5 0,65 Grén
Nedre Lasreglerventilens fjader 32,6 11,4 8,25 1,0 Gron
ventilhus
Tryckreglerventilens fiader 50,28 17,02 10,5 - 1,7 | Bl
Mellanliggande modulatorventilens | 27,26 9,04 9,5 1,1 | Grén
fiader 1
Fjader fér modulatorventil for lag | 42,35 9,24 15 0.84 -
konstantfart
Tryckavlastningsventilens fiader | 32,14 13,14 9 2,03 -
Fiader for oljekylarens bypassventil | 28,90 13,80 6,5. 1,60 Orangé -
ACKUMULATOR -
Fiaderns namn Hoéjd obe- | Ytterdia- | Antal spi- | Traddia- | Identifier-
lastad mm | meter mm | ralvarv meter mm- | ingsfarg: -
Fiader fér Ct-ackumulatorns kolvy Yitre - 29,5 13,45 7 1,1 -
Inre 57,18 17,5 14,59, 1,9 ‘| Skar -
2,68 |
Fjader for C2-ackumulatoms kolv 55,18 15,22 12,5 27 Grén
<V4AW4-D-A, B>
Fjader for C2-ackumulatoms kolv 55,18 15,94 11,4 2,5 Gul + BIA
<V4AW4-D-C>
Fijader fér B2-ackumulatorns kolv | Yitre 17,5 13 3,57 1,3 Ljusbla
<V4AWA4-D-A, B>
Inre 56,4 18,79 9,2 24 Gron
Fiader for B2-ackumulatorns kolv | Yitre 17,5 12,5 4 1,6 Réd
<V4AW4-D-C>
Inre 57,06 18 11,2 2,2 Skar
© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999 PWEWS8925-G Nytiltkommen




V4AW4 —-Tekniska data

23C-1-5

ATDRAGNINGSMOMENT
VAXELLADA .
Detalj _ L ] Adrahingsiioment Nm * -
- Centrumstodets monteringsbult s 25
Ventilhusets monteringsbq'l_t‘" S 10
Oljefiltrets monteringsbult -~ 54
Magnetventilkontaktens lsplatta . . 54
Oijetragets monteringsbult ' .:-4’4. o
- Monteringsbult for vaxeiladans bakre adapter 34 ..
Vaxelladshusets monteringsbult_ M10 34
Vaxeltddshusets monteringsb_tjit M12 | 57 '
Férbindning ' S 25
- Monteringsbult fér sensor fér oljetemperatur 25
Stanéﬁé-rrkoﬁtaktens mittre Iésﬁmﬁﬁer - |40
‘Startsparrkontaktens lasbult © 54
- Monteringsbult for véaxelladans kontrollarm 7.0
. Oljepumpens monteringsbult_'- S 22
* Statorstidets monteringsbuit-. ' 7,0
_Overforingens monteringsbult |35
OVERFORING
" Detalj | Atdragningsmoment Nm
. Monteringsbult mellan dverféringsfiusets framre gavel och dverforingshuset - | 35
. Monteringsbult mellan 6verf§}‘ipg'éhuset och dverféringens bakre képa 35
. Tatningsbult fér mellaniagrets haliare 18
fSpérrkoIvens tatningsbult - - |35
“Monteringsbult for sensor for ford”onshastighet 11
Monteringsbult fér dverféringskontroliens hus 18 .
f Viljarkolvens tatningsbuilt 32
* Poppettatningsbult o 35
: Ofika avkanningskontakter -~ 34

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1999
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23C-1-6

V4AW4 - Tekniska data

LASRINGAR OCH MELLANLAGG

FOR JUSTERING

OVERFORING
Lasring (fér justering av ingaende drevets andspel)
Tjocklek mm Identifieringsfarg Del nr. 7
2,70 Purpur MD704204
2,75 Skar MD704205
2,80 Gul MD704206
2,85 Vit MD704207
2,90 Bla MD704208
Léasring (for justering av spel for ingdende drevets lager)
Tiocklek mm Identifieringsfarg If)e_zl nr.
2,30 Ingen MD704199
2,35 Raéd MD704200
2,40 Vit MD704201
2,45 ‘ Bl MD704202
2,50 - | Gron ‘MD704203
Lasring (for justering av andspel for hég/lag-kopplingsnav)
Tjocklek mm Identifieringsférg Del nr.
2,14 | Ingen MD704212"
2,21 | Gul MD704213 - .
2,28 Vit - MD704214 :
2,35 Bla MD704215 - -
2,42 - Rod MD704216
Lasring (for justering av andspel for differentialbromsens nav)
" Tiocklek mm Identifieringstarg “Del nr.
. 2,56 Ingen MD738386
2,63 | R&d | MD738387
2,70 Vit MD738388
12,77 Bla MD738389 E
12,84 Gul MD738390 . - = o
2,91 Grdn MD738391 S
Purpur MD738392

2,98

Lésring (fér justering av spel for bakre utgiende axelns b:ékl_'é'l'agé.r) . |

: Tjocklek mm Identifieringsfarg Delnr. -
2,18 Bla MR388669
‘2,25 Ingen MR388670
‘2,32 -Brun MR388671.. - . .- .
2,39 Vit - MR388672
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1899 PWEWS89525-G - Nytilikommen




V4AW4 — Tekniska data 23C-1-7

Lasring (for justering av @ndspel for 2WD/4WD-kopplingsnav)

‘Tiocklek mm - _ © 1ldentifieringstarg . Delnr.

256 ' : 7 |ingen- - . | MD738393

2,63 Rod MD738394

2,70 Vit MD738395

2,77 o  |Ba \ . | mD738396

2,84 Gu . . ... | MD738397

TATNINGSMEDEL | |

Detaj ‘ e - | Specificerat tatningsmede!

Vaxellada | | R B

‘Ofiepumpensbut = | | | 38M ATD del nr. 8660 eiler motsva-
S rande ' ‘ -

Overfdring

Kontaktytan mellan éverfringskontrollens hus och éverféringens bakre kapa | MITSUBISHI originaljéfnih@smédél,_ i
del nr. MD997740 eller motsvarande

Kontaktytan mellan éverféringshusets fréamre gavel och verforingshuset

Kontakiytan mellan dverforingshuset och dveifaringens bakre kipa -

Luftarens monteringsyta pa overféringshuset

Gangorna pé tatningsbulten for mellanlagrets hallare (vid teranvéndning) . | 3M. STUD Locking nr. 4170 eller
o ‘motsvarande - - o

Gangorna pa sparrkolvens tatningsbult (vid ateranvandning) 3M ATD del nr. 8660 eller motsva-
rande S .

Gangorna pa véljarkolvens tatningsbult (vid teranvandning)

Gangorna pé poppettatningsbulten (vid "é‘terar_‘wéhahi'h;g) o

PACKNING FORMAD PA PLATS (FIPG)

Det finns flera stillen i véxellddan déar sa kallade FIPG-packningar (Form-in-Place-Gasket = packning
formad pa plats) anvénds. For att vara saker p& att packningen fyller sin uppgift &r det nddvandigt att
vidtaga vissa sédkerhetsatgérder nér packningen sétts dit. Stréngens storlek, kontinuitet och placering
ar av storsta vikt. For tunn strang kan orsaka lackor. A andra sidan kan en fér tjock stréng pressas
ut till fel plats, sa att vétskematarledningen blockeras eller blir for smal. Foér att férhindra lackor frén
en fog &r det darfér absolut nédvandigt att sétta dit en jaimn packning utan avbrott, samtidigt som strangen
far ratt tjocklek. ‘

P4 grund av att RTV (typ som vulkaniseras vid rumstemperatur) hardnar nar den reagerar for fukten
i luften, anvénds den normalt i omraden med metalifiansar.

Losstagning

De delar som har fogats samman med FIPG kan enkelt tas loss utan att ndgon specialmetod anvands.
| vissa fail kan det dock bli nédvandigt att bryta sGnder packningen mellan de sammanfogade ytormna
genom att sl latt med en traklubba eller nagot liknande verktyg. Det géar ocksa aft latt sla in en platt
och tunn packningsskrapa mellan de sammanfogade ytorna. | detta fall méste du dock vara férsiktig
sé att ytorna inte skadas.

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEW8925-G . . . - . Nytillkemmen



23C-1-8 V4AW4: — Tekniska data

Lordningsstéllande av ytorna T - L
Anvénd en packningsskrapa éller stalborste f6r att ta bort alla frimmande partiklar fran dé ytor dar packning
skall séttas. Kontrollera att. de ytor, dér FIPG skall sattas, ar plana. Kontroliera att det inté finns ofja,
fett eller frammande substanser pa de ytor dér packning skall sittas. Kom ocksd ihdg att ta bort all
gammal tatning fran bulthdlen. . o

Pasittning av FIPG-packning : .

Nér delar sétts ihop med FIPG maste vissa forsiktighetsatgarder vidtas, men proceduren &r mycket enkel,
som vid anvéndning av en fardigt tillskuren konventionell packning. LT
En ditsatt FIPG-strang skall vara av foreskriven storlek och utan avbrott. Kom ocksa ihag att satta en
helt obruten stréng runt bulthdl. FIPG-packningen kan torkas bort innan den har hardnat. Delarha skall
monteras medan FIPG-packningen fortfarande ar fuktig (inom mindre an 15 minuter).-Nar delarna monteras.
skall du kontrollera: att ‘packning: endast hamnar pa foreskriven plats. Dessutom skall du inte sétta nagon
olja eller vatten pa tatningsplatserna eller starta motorn férrén tillrackliigt l&ng tid (ca. en timme) har gatt
efter ditséttningen av packningen. B

Arbetsmomenten for ditsétining av FIPG-packning kan variera for olika delar. Félj de anvisningar som

anges i texten vid ditsaitningen. av FIPG-packningen.

SMORJMEDEL
OVERFORING

Detalj ' 7 o , | Specificerat tatningsmedel

Lappen p4 oljetétningen for éverforingshusets framre | MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller motsvarande.
gavel : A " o iR

Lappen pa éverféringshusets oljetétning

Lépper pa oljetétringen for dverfdringens bakre kapa

Vagfisder. . .

Splinesdelen pa 6verféringens ingaende axel

Synkroniseringskonans yta Hypoiddrevsolja SAE 75W-85W som 6verensstammer med |
L S . | APi-klassificering GL-4 eller hogre, c

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1989 PWEWSS525.G L S s 0 Nytillkommen



V4AW4 — Specialverktyg

23C-2-1

2. SPECIALVERKTYG

'VAXELLADA
Verktyg Nummer Namn Anvéndning
. MD998211 Hallare Isdrtagning och ihopséttning av broms nr. 3
MD998212 Oljepumpsavdra- Demontering av oljepump
@ -
/ MD998217 Matare Inspektion av enhetens kondition
é MD998335 Oljepumpsband Montering av oljepump
MDS98381 Oljetatningsmon- Montering av oljetatningar
@ terare
MD398382 Oljetatningsmon- Montering av oljetatningar
@ terare
/ MD9g8412 Styrning Montering av oljepump
g MD998903 Fijaderkompressor | Isartagning och ihopséttning av kopplingar
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1998 PWEW#S925-G Nytilikommen




23C-2-2

V4AW4 - Specialverktyg

Verktyg Nummer Namn Anvandning <
MD998904 Bult Isértagning och ihopséttning av kopplingas: - .
OVERFORING
Verktyg - - - Nummer - Namn .| Ahvandning
MD998020 Lageravdragaref‘. .| Demontering av kultager -
' MD998192 - | Lageravdragare Montering av mellanlager -
| MD998800 Oljetatningsmon- | Montering av oljetétningar .
@ terare o
' MD998803 Monterare for - Montering av oljetatningar
differentialens
oljetatning
© | MD998812 | Monteringskipa . Anvands i komblnat:on ‘med monterare och
@ monteringsadapter p
~ | MD998813 Monterare (100) Anvands | kombination med monteringskapa
@ och monteringsadapter
T | MD998814 Monterare (200) Anvands | kombination med montenngsképa
@ och monteringsadapter
© Mitaubishl Motors Corporation Jan. 1999 PWEW8925-G Nytitlkommen




V4AW4 - Specialverktyg - 23C-2-3

Nummer Namn Anvandning
MD998818 Monteringsadapter | Montering av kullager
(38)
MD998819 Monteringsadapter | Montering av kullager
(40)
MD998825 Monteringsadapter | Montering av ingaende drevets lager
(52)
MD998830 Monteringsadapter | Montering av oljestyming och mellanlager
(66)
MD998817 Lagerdemonterare | Demontering av kullager och mellanlager
© Mitsubishl Motors Corporation Jan. 1999 PWEWS8925-G Nytillkommen
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V4AW4 - Vixelldda 23C-3-1

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1999

-. 3. VAXELLADA
ISARTAGNING
Observera

Den automatlska vaxellédan mnehéller preclsmnstll!r
verkade delar. Du méste vara yiterst forsiktig sa att
dessa delar inte skadas pa négot satt under
|sartagn|ngsarbetet R '
Utfor féljande arbetsmoment med ‘bara hander eller.
plasthandskar; bomulishandskar far inte anvéndas.
Dessutom fér trasor inte anvandas, aven om
nylondukar eller pappershanddukar kan anvandas nar

" s& erfordras.

Alla isértagna delar ‘méste rengoras Aven om
metalldelar kan rengbras med eit vanligt
rengo6ringsmedel, maste delarna torkas upp heit med
hjdlp av tryckluft.

Kopplingsiameller, axlaltryckrmgar av plast och delar
av gummi méaste rengoras med vatska fér automatisk.
viixellidda (ATF). Under rengdringen skall du vara
forsiktig, sa att smuts eller andra frammande partiklar
inte fastnar pa dessa delar.

Om sjélva vixelladan har-skadats, méste ‘du ocksé

ta isar och rengdra kylningssystemet.

. .Placera véxelladdan pa arbetsytan' med oljetréget vant

nedat. Demontera overfonngen

Observera ' ‘

e P& grund av att det fmns risk for att frammande
partiklar och smuts i oljetrdget kan komma in i
ventilhuset eller andra liknande deélar, far
vixelladan ~ inte ldggas med oljetragets
monteringsyta vénd uppét innan oljetréget har
demonterats.

Demontera muttern .och fjaderbrlckan folit av armen for
vixellddans kontrollaxel. ‘

. Boj lasflikarna for justeringsplattan or -starispérrkontak-

tens neutrallage bakat. Demontera dérefter tsmuttern.
Demontera justeringsplattan . fér neutrallaige samt.
packningen. : '

PWEWS925-G L ... Nytillkommen
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5. Demontera startspéarrkontakten.

- 6. Demontera anslutningen (framsidan) och dess O-ring.

7. Lossa lasmuttern. Demontera darefter knaréret och dess
O-ring.

8. Demontera sensom for oljetemperatur och dess O-ring.

9. Demontera sensorn for ingéende hastighet och dess
O-ring. :

PWEW8925-G Nytilkommen
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1
Sensor for

w utgaende hastighet )
W [lol”
TRA1438

TRA1439

" Hastighets-
sensorms rotor

10.. Demontera varje plugg med tillhérande O-ring  fran
. Véxelladshuset (2 stédllen).” - - -

- 11. Demontera sensom .for uigidende hastighet och dess
- O-ring. R T :

“.. :12. Demontera de bultar som bilden visar. Demontera darefter

~ -.véxellddans adapter och packningen.
13. Demontera oljetatningen.” - S

~ 14. Demontera’ lasringen.

15. Demontera hastighetssensoms rotor och kilen.

PWEWS025-G . Nytillkommen
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18,
,.'kabelnéte_t fran Kabeln&tsklamman. - - -

~19.
20.

] < 18. Demoiitera oljetraget, packningen och magnetema.
< ‘Observera 3 L ‘
e Pa grund av att det finns risk for att fraimmande

partiklar och smuts. i oljeiriget kan- komma in i
ventilhuset : eller andra liknande delar, far
vixellddan -~ inte ldggas med Ioljetragets
monteringsyta vind uppéat innan oljetraget har
demonterats. e ;

i

TRy

- Drag ut oljerdrets-b&da-aridaf bit for bit och demontera
slutligen oljeré')ret,_'_helt.g N h :

Observera ) U
® Oljerdret far. inte forvréngas eller deformeras

genom bdjning.

Lossa 'kontakten fran magnetventilen. Lossa dérefter

Demontera l&splattan _och dérefter “magnetventilens.
kabelnat. ‘ ' L .
Demontera O-ringen fran magnetventilens kabelnat.

Demontera de bultar som biiden visar. Demontera dérefter:
oljefiltret, mellanldgget och packningen. o

PWEWB925-G oL .. . Nytillkommen
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TRA1450-
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22. De bultar som bilden till vanster visar skall lossas lika
. mycket i taget. Demontera darefter buitama. :

23. Lyift upp ventilhuset och demonte
gasspjallskammen.

Demontera ventilhuset.

ra gasspjallsvajern fran

24.

25. Demontera gasspjailsvajern.

Demontera kamplattan, fjademn, ledtappen, parkerings-

26.
. sparrhaken och parkeringsbromsens stang.

Fiytia kdpan och knacka ut fjédertappen.

27, _
Demontera axeln och véxelvéljarslidens arm.

28.

____TRA1452

Jan, 1999
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TRA1455

TRA1457
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29,

- 30.

Blas in tryckluft vid de punkter som bilden till vanster
visar for att demontera ackumulatorkolvarna.

Observera

e Det finns risk for att kolvar och vatska kan flyga
ut med hdg hastlghet Vidtag nodvindiga
sikerhetsatgarder. ' ’

¢ Kolvar och fjadrar har monterats i ordningen B2,
C2 och C1 fran framsidan. De skall frvaras i denna
ordning efter demonteringen.

Demontera oljepumpens monteringsbultar. Demontera

- darefter oljepumpen med ett {ampligt specialverktyg.

31.

32.
33.

35.

38.
- 39,

Demontera trycklagret och axialtryckringen.

OBSERVERA ‘
Det kan finnas fall nér axlaltrycknngen har fastnat pa
oljepumpssman

Demontera momentomvandlarhusets montenngsbultar
Demontera momentomvandlarhuset medan du- for hand.r
héller ned dvervéxelns ingaende axel.

. Demontera 6vervixelns ingdende axel, oSvervixelns

planetvaxethjul och overvaxe!koppilngen fran dvervaxel-
huset. , _
Demontera de tva tryckbnckorna.

OBSERVERA
Det kan finnas fall nér tryckbnckan har fastnat pa
overvixelns planetvaxelhjulss:da

. Demontera dvervaxelhuset.
. Demontera axialtryckringen och trycklagret.

OBSERVERA
Det kan finnas fall néar axnaltryckrmgen har fastnat pé
dvervaxelhusets sida. . ,

Demontera framéatkopplingen.
Demontera trycklagret och de tva axiaitryckringarna.

OBSERVERA
Det kan finnas fall nar axlaltryckrlngen har fastnat pa
framéatkopplingens sida.

PWEWS925-G Nytillkommen
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40. Demontera direktkopplingen.

41. Demontera- centrumstodets monteringsbultar.

42.-Demontera centrumstddet och solhjulet som en ehhet.

43. Demontera lasringen.

44. Hatl fast mellanaxeln och demontera bade de framre och
de bakre planetvaxelhjuien.

PWEWS8925-G . Nytillkommen



V4AW4 - Viaxelldda

- .45. Demontera trycklagret och -axialtryckringen.

OBSERVERA o ,
Det kan finnas fall nér trycklagret har fastnat pa den bakre
planetvéxelhallarens sida. o L

46. Demontera bladfjadern..

47. Demontera den bakre kdpan och packningen.

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEWE8925-G : o Nytilikommen
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TRA1463
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IHOPSATTNING

Observera

2.

Den automatiska vixelladan innehaller precisionstill-
verkade delar. Du méste vara ytterst forsiktig sa att
dessa  delar inte skadas pé nigot sétt under
ihopséttningsarbetet.

Skador kan leda till lackage av vitska for automatisk
vaxellada (ATF) eller till att prestanda férsamras. Du
skall darfor utféra - ihopsattningsarbetet varsamt,
medan du noggrant kontrollerar om det finns nagra
skador.

Friktionselement, roterande delar och glidande delar
skall tackas med ATF fére ihopséttningen.

Alla isértagna delar maste rengdras. Aven om
metalldelar kan rengéras med ett vanligt
rengbringsmedel, maste delarna torkas upp helt med
hjalp av tryckluft. _

Kopplingsiameller, axialtryckringar av plast och delar
av gummi méste rengdras med vatska for automatisk
véxellada (ATF). Under rengoringen skall du vara
forsiktig, sa att smuts och andra fraimmande partikiar
inte fastnar pa dessa delar.

Packningar, oljetatningar och andra liknande delar
av gummi kan inte ateranviindas. De skall alltid bytas
ut mot nya delar vid ihopsattningen.

Néar nya kopplingslameller eller bromslameller skali
monteras, maste de i forvag vara nedsénkta i ATF
i minst 2 timmar. o

Du fér inte anvidnda tatningsmedel eller limmer for
packningar.

Andra fetter an petrolatum eller mdustﬂell vaselin
far aldrig anvandas. '
Om en bussning méste bytas ut, skall hela den enhet
som innehéller denna bussning bytas ut.

Montera bladfjadern.

Satt dit axialtryckring nr. 13 och trycklager nr. 12.

PWEWE925-G L " Nytillkommen
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#1 #2 #3 #4 #5 #6 #7 #8 #9 #10 #11 #12 #13

TRA14686

3. Montera matarréret.

Observera
e Passa in matarrérets klack ordentligt i huset vid
den punkt som bilden visar.

4. Montera tryckbricka nr. 11 pa den bakre planetvaxel-

e 11 héllaren.

TRA1469
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5. Sétt dit den bakre planetvaxelhillaren.

6. Montera kopplingsfiansen.

7. Tack tryckbricka nr. 10 med petrolatum eller vaselin och
_ sétt darefter fast den pa den framre planetvéxelhallaren.
Darefter skall du montera den’framre planetvéxelhallaren

i den bakre planetvaxelhdllarens ringdrev. ‘

8.. Montera omvéaxlande kopplingslamelier och kopplingsplat-
tor pa kopplingsfldnsen. B

9. Montera det inre lagerdverfallet.

" Observera o '

¢ Det inre lageréverfallet méste monteras sa att den
markering som bilden visar & vidnd mot
ventilhussidan. -

e Lasringssparet skall vara helt synligt nar hallarna
och det inre lagerdverfallet har monterats.
Kontrollera att sa ar fallet. ‘

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEWB925-G Nytiltkommen
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V4AW4 — Vixelldda

TRA1475

TRA1458

Axialtryck-

ring nr. 9
Tryckla- -

~gernr.8

Axialtryck-
nngnr. 7

TRA1476
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. 10. Montera Iasringen.

11, Montera centrumstddet.

Observera I
e Halen for centrumstédets monteringsbultar skatl
passas in innan centrumstddet trycks in pa plats.

12. Drag fast de indikerade bultarna fér hand medan
. -centrumstddet trycks in pé plats.

- 13; Montera direktkopplingen.

14. Tack axialtryckring nr. 7, trycklager nr. 8 och axialtryckring
nr. 9 med petrolatum eller vaselin och sétt fast dem pa
-framétkopplingens nav. S

PWEWS925-G Nytillkommen
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TRA1478

MDB9gg412
TRA1480
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15.

- 16,

Montera framatkopplingen medan du passar in den mot
kiackarna pa direktkopplingens lameller. '

Observera o e - B

e Kontrollera att de . axialtryckringar och det
trycklager som sattes dit i foregéende steg inte
faller bort under detta arbetsmoment. - -

Mat upp avstandet frén specialverktygets framre yta till
framatkopplingen och kontrollera . att monteringen har
uiféris pa ratt séit. : o -

Standardvirde : . o
(uppmaétt virde — specialverktygets tjocklek):
Ca. 1,5 mm ' _

17. Montera trycklager nr. 6 pa framatkopplingen.

18. Satt endera petrolatum eller vaselin pa axialtryckring nr.

5 och satt fast den pa dvervaxelhuset. :

19. Satt dit de angivna specialverktygen pa vaxelladshuset.

PWEW8025-G ‘ R © Nytlllkommen
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V4AW4 — Vaxelldda

TRA1481

TRA1482

TRA1483

~ Overvixelkoppling
- och dvervaxelns
\ planetvaxelhjul

TRA1484

TRA1485

Jan. 1899
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20.

21.

22.

23.

24.

Skjut dvervéxelhuset langs de tva specialverktygen med
hacket i huset vant at det hall som bilden visar och sétt
varsamt fast det i véaxellddshuset. '

Montera tryckbricka nr. 4 i det ringdrev som finns inne
i dvervaxelhuset. '

Satt ihop Overvaxelkopplingen med dvervéxelns
planetvixelhjul, sétt endera petrolatum eiler vaselin p&
tryckbricka nr. 3 och sétt fast denna bricka pa évervéxeins
planetvéxelhéllare,

Passa in klackarna p& dvervéixelbromsens lameller mot
varandra. Montera déarefter Overvéxelkopplingen och
Overvaxelns planetvéxelhjul som sattes ihop i féregéende
steg.

Observera

¢ Kontrollera att den tryckbricka som sattes dit i
foregdende steg inte faller bort under detta
arbetsmoment.

Mat upp avstandet fran specialverktygets framre yta till
dvervaxelkopplingen och kontrollera att monteringen har
utforts pa ratt satt. :

Standardvarde (uppmatt varde — specialverktygets
tjocklek): Ca. 2,0 mm

PWEWB925-G Nytillkommen
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25. Montera O-ringen och darefter momentomvandlarhuset.

Momentomvandlarhus

26. Satt fast axialtryckring nr. 2 pa dvervaxelkopplingen.

iattryckring
r2

)1

=

27. Satt endera petrolatum eller vaselin pa trycklager nr. 1
. och sétt déarefter fast det pa oljepumpen. ‘

28. Montera oljepumpen med hjilp av de specificerade
.- specialverktygen som stymingar.

Observera ‘ :

e Kontrollera att den tryckbricka som sattes dit |
foregdende steg inte faller bort under detta
arbetsmoment. SR

29. Montera bultarna nar du har satt tétningSmedel pa.dem.

Specificerat titningsmedel: -
3M ATD del nr. 8660 eller motsvarande

Observera :

¢ Bultarna skall dras fast gradvis och lika mycket.

¢ Den ingaende axelns éndspel skall kontrolleras
hela tiden medan bultarna dras fast. '

Standardvéarde: 0,3 — 0,9 mm

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1998 PWEW89825-G Nytillkommen
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- 30.

- 31,

32.

33.

Drag fast centrumstdets montenngsbultar omvéxlande
en liten bit i taget

OBSERVERA
Borja fastdragn:ngen fran bulten pé ackumulatorsndan

Blas in svag tryckluft vid de punkter som bilden visar
och kontrollera att du kan héra att varje kolv arbetar.
Overvéxelkoppling

Framatkoppling

Broms nr. 1

Broms nr. 2 .

Direktkoppling

Broms nr. 3

Overvéxelbroms -

N AN~

Satt in véxelvaljarslidens axel och arm i huset, sétt fast
véxelvéljarslidens arm och képa pa axeln och knacka
in fjadertappen p& plats.

Flytta kapan upp oGver figdertappen och stuka fast den
i detta lage.

. Montera parkeringsbromsens stang, parkeringsspérrha-

ken, ledtappen, fijadern och kamplattan.

Observera
® Kontrollera att stangen sticker ut fran kamplattan.

PWEW8925-G Nytillkommen
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23C-3-17
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. 35. Satt dit en ny O-ring och ansiut gasspjallsvajern.

36. Montera varje ackumuiatorkolv och fjader.
- Ackumulatorkolvens ‘métt

Kolvens yiterdiameter (mm) | Kolvens langd {mm)
B2 34,80-34,85 - 48,50 -
C1 31,80-31,85 49,50
c2 31,80 - 31,85 | 45,00
Ackumulatorfjaderns métt
V4AW4-D-A, B
Hojd obelastad | Yiterdiameter | |dentifierings-
{mm) {mm) farg
B2 17,5 13,0 Ljusbl&
56,4 18,79 Grén
C1 29,5 13,45 -
57,18 17.,5- Skar
c2 55,18 15,22 Gron
 V4AWA-D-C
Hbjd obelastad | Yiterdiameter | ldentifierings-
{mm) {mm) farg
B2 17,5 12,5 Réd
57,06 18 Skar
C1 29,5 13,45 -
57,18 117,58 ° Skar
c2 55,18 15,94 Gul +Bla

37. Lagg ventilhuset
gasspjallsvajern till gasspjéliskammen.

PWEW2925-G

pa

vaxelladshuset

och anslut

Nytltlkommen.
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38. Placera ventilhuset sa att tappen for véxelvaljarslidens
arm sitter i véxelvéljarslidens spér.

— o ) 2 39. Montera ventilhusets monteringsbultar p&4 de angivna
0 s : platserna och drag fast dem lika mycket. :
= .
TS © °
o (e
oy g
0 L5 [ +] ] ‘
)
b o WA ‘4
o ° ° ° 1RAf44s8
" P 40. Satt dit oljefiltret, mellanlagget och packningen. Drag fast
= o monteringsbuitarna lika mycket.
L+ ]
O @
i+
) O ° b
~ A A© - TRA1447

41. Montera en ny O-ring, séatt pd vatska for automatisk
véxelldda och placera dérefter magnetventilens kabelnét
inne i huset.

42. Montera lasplattan och 1as fast den med en bult.

TRA1446

43. Anslut kontakten tilt magnetventilen och I&s fast kabelnétet
med kabelndtsklammorna.

TRA1445
© Miteubishi Motors Corporation Jan. 1989 PWEWS925-G Nytillkommen
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44, Anvand en plastkiubba eller ett liknande verktyg for att
latt och jamnt knacka pa oljerdrets andar tor att lasa
fast det pa rétt plats.

Observera '
e Kontrollera att oljerdret sitter fast ordentligt anda
fram till stoppens lage.

45, Satt fast magneterna pa de platser som bilden visar.

46, Satt dit en ny packning s att hacket sitter dar bilden
visar. S .

 47. Montera oljetraget och dra fast monteringsbultarna lika
mycket. '

.- 48. Montera véxelladshusets bakre k&dpa med en ny packning.

49. Montera kilen och sensoms rotor pa den utgéende axein.

PWEWE925-G Nytillkommen
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V4AW4 — Vixelldda
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50.

51.

52.

53.

54,

55.

Montera lasringen.

Montera en oljetétning i véxeliddans bakre adapter med
hjélp av det specificerade "specialverktyget.

Montera véxelladans bakre adapter med en ny packning.

Observera ‘ :
e Var forsiklig sd att du inte skadar oljetitningen
med den utgdende axeins splinesdel.

De bultar som anges p4 bilden skali dras fast Iikafmycket.

Satt en ny O-ring pa sensorn for utgdende hastighet.
Montera darefter sensorn for utgéende hastighet.

Nar en ny O-ring har monterats i véaxellddshuset, skall
du montera denna plugg.

PWEWB025-G Nytillkommen
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- - 56. Montera en ny O-ring pa sensomn for ingdende hastighet
-och- montera dérefter denna sensor,

. 57.Nar .en -ny O-ring har monterats i" sensom’ for
oljetemperatur, skall denna sensor monteras. ’

~ 58. Montera en ny O-ring p& knérdret-och montera. dérefter
knaréret. U DR

e e S . 59. Medan-du hailer fast knardret vant framét, skall du dra
T NG = - . fast lasmuttern. Lo e ‘

TRA1545 |
( 60. Nar_en ny O-ring har monterats pa f6rbindningen, skall’
E férbindningen monteras. : e :
=y
—
/Q_j/@?\
!
o
%\U "'{A

%
. @
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V4AW4 — Vixelldda

TRA1500

_ Referenslinje —

fér neuvtrallage

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1999

-61

62.

- .63,

64.

65.

- Montera startsparrkontakten p& armen for vaxeivaljarsfi-
dens axel. ‘

Passa in packningen samt justeringsplattan for
neutrallage och las fast med monteringsmuttern.

Anvand en skruvmejsel eller liknande for att béja
lasflikarna pa justeringsplattan for neutralldge over
muttern for att lasa fast den. S

Satt tillfalligt dit vaxelvéljarslidens arm och rotera
véxelvéljarslidens arm helt bakat. Aterfor direfter armen
tva hack sa att den hamnar i neutrailage.

Passa in referenslinjen f6r neutrallige pa startspérrkon-
takten mot motsvarande linje pa justeringsplattan for
neutrallage for att justera in neutrallaget.

~66. Montera kontrollarmen.

PWEWS8925-G Nytillkommen
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67. B6j omradet runt gasspjallsvajerns mitt med en radie pa
ca. 200 mm, drag i vajern tills det inte finns nagot spet
och kornsla justeringsmarkeringen pa den plats som
bilden visar.

Standardvarde: 0,8 — 1,5 mm
68. Montera &verféringen.

Justeringsmarkering

IRAL7ES

© Mitsublshl Motors Corporation Jan. 1698 PWEW8925-G Nytillkommen
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4. OLJEPUMP- = " e
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

- .a Smbrjsamtligardrliga |~
- i "delar - med -automat-
S véxelvatska . fore

| - ‘monteringen, .-

.-~ TRA1575

Iséirtagningsordning
pC4 1. Statorstod 5. Tatningsring
2. O-ting pAd4 6. Oljetatning
4Ap- PB4 3. Oligpumpens drivande drev 7. Oljepumpshus

4Ap PB4 4. Olijepumpens drivna drev

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING

4Ap DEMONTERING AV OLJEPUMPENS DRIVANDE
DREV / OLJEPUMPENS DRIVNA DREV

(1) For att dreven skall kunna atermonteras pa ratt satt, skall
du sitta passmarken pa sidan av varje drév.

ZTRAD173
© Mitsubish] Motors Corporation Jan. 1999 PWEWB825-G- o o s - Nytilkommen:
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" zav20038|

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING: .
pAL MONTERING AV OLJETATNING

(1) Anvand det speclftcerade specualverktyget for att montera
oljetatningen.

}B{ MONTERING AV DRIVANDE DREV / DRIVET
DREV :

(1) Montera ater dreven med de passmérken som gjordes
. under lsartagmngen mpassade

pCoq MONTERING AV STATORSTOD

(1) Montera oljepumpshuset pa statorstodet Drag dérefter
fast bultarna fér hand. '

(2) Hall ihop oliepumpskapan och statorstodet med hjalp av
det specificerade specialverktyget. : Drag " dérefter fast
bultarna till specificerat étdragmngsmoment

PWEW8925-G Nytillkommen



V4AW4 — Oljepump 23C-4-3

© Mitsubighi Motors Corporation

Jan. 1999

INSPEKTION
DRIVANDE DREV OCH DRIVET DREV
Inspektion av spel till pumphuset

(1) Drag det drivna drevet sa langt som mdjligt &t ena sidan.
Anvéand ett bladmatt for att méta upp det spel som uppstar
paé den motsatta sidan mellan det drivha drevet och
oliepumpens hus.

Standardvirde: 0,07 -~ 0,15 mm
Gransvérde: 0,3 mm

Inspektion av kuggspetsens spel

(1) Mét upp spelet mellan den halvménformade spetsen och
det drivha drevet med ett bladmatt.

Standardvarde: 0,11 - 0,14 mm
Gransvarde: 0,3 mm

Inspektion av sidospel

(1) Anvand en vinkethake och ett bladmatt for att méata upp
spelet mellan drevens #&ndyta och pumphuset pa
statoraxelns monteringssida.

Standardvarde: 0,02 - 0,05 mm
Gransvirde: 0,1 mm

PWEW8925-G Nytillkommen






V4AW4 - Overvixelkoppling 23C-5-1

5. OVERVAXELKOPPLING
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

. EI Smorj samtliga rérliga

delar med automat-
vaxelvatska fore
| monteringen.

TRAL547
Iséirtagningsordning
pD4q 1. Lasring S ' 4Ap pAL 7. lasring

- . 2.Q0vervaxelbromsens nav . : 8. Returfiader -
. ... prB« 3. Kopplingslamell . , <Bp- 9. Qvervaxelkopplingens kolv
. pCg 4. Lasring o ‘ - 10. Overvaxelkopplingens cylinder
- pBd 5. Kopplingsflans - , ~ 11. O-ring R

~ pBd 6. Dampningsplatta ‘ 12. Q-ring - - -

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
4Ap DEMONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop retur‘fjédern' med hjalp av det specificerade
- specialverktyget och demontera lasringen.

-. «4Bp-DEMONTERING AV OVERVAXELKOPPLINGENS
, KOLV o |

(i) Mon_iéra dvervaxelkopplingen: pél oljepprhpen. - Blas
 darefter in tryckiuft i kopplingen for "att demontera
_vervaxelns kolv. - . T

® Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1999 PWEWS925-G . - - o E i ﬁytillkomher:l



23C-5-2

V4AW4 - Overvixelkoppling

MD998903

Z3720055

Dampningsplatta

Kopplings- . ) )
flans i : © . Lasring.

—=

Kopplingslamell

Overvixelkopp-
lingens nav

TRA1548

ELN |

3720058

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1988

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
»AqMONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop returfiidern med hjalp av det specificerade
specialverktyget och montera lasringen.

Observera . '
¢ Kontrollera att lasringens dndgap inte star mot
nagon av fjdderhéllarens flikar. Lo

pBMONTERING AV DAMPNINGSPLATTA /
KOPPLINGSFLANS / KOPPLINGSLAMELL

(1) -Anvand tryckiuft for att blasa bort all éverflsdig vatska
- for automatisk véxellada fran kopplingslamelien.
©  Observera ' '

e Det finns risk for att lamellen skadas vid detta

- tilifélle. Hall darfér inte tryckluftspistolen narmare
lamellens yta én nodvindigt.

(2} Montera dampningsplattan, kopplingsflansen  och
kopplingstamellen.

(3) Montera évervaxelkopplingens nav och lasringen.

(4) Montera dvervéxelkopplingens cylinder pa oliepumpen.
Bias dérefter in svag tryckluft (395 — 785 kPa) for att
inspektera kolvens slag. .

. Standardviérde: 1,74 - 2,44 mm o
Om detta standardvirde &verskrids, betyder det att
lamellen troligen &r utsliten. Om & andra sidan slaget
ar mindre an standardvérdet, har nagot fel troligen gjorts
vid ihopsattningen. o
(5) Nérinspektionen av kolvslaget ar klar, skall du demontera
thsringen och overvéxelkopplingens nav.

»C4MONTERING AV LASRING

:(1) Sétt- in -lasringen i kopplingscylinderns 'spér.

. Observera -
e Kontrollera att lasringséndarna inte stir mot
nagon av utskarningarna. : : .

. p-DMONTERING AV LASRING

(1) Satt in lasringen i kopplingscylinderns spar.

Observera
e Kontrollera att lasringsédndarna inte stir mot
nigon av utskidrningarna.

PWEWB925-G Nytitlikemmen



V4AW4 — Overvixelkoppling 23C-5-3

INSPEKTION
OVERVAXELKOPPLINGENS KOLV

(1) Skaka pa &vervixelns kolv for att kontrollera att
reglerkulan kan réra sig fritt.

(2) Blas in tryckluft och kontrollera att det inte finns nagot
lackage fran ventilen.

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1999 PWEWS8925-G Nytillkommen



ANM.



V4AW4 — Overvixelns planetvixelhijul 23C-6-1

6. OVERVAXELNS PLANETVAXELHJUL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smérj samtliga rorliga
i delar med automat-

véxelvatska fére
I monteringen.

1 2 6
TRA1549
A Isértagningsordning
1. Lasring p-Ad 5. Tryckbricka
2. Envagskopplingens hallare 6. Trycklager
p-B« 3. Envigskoppling 7. Pinjongaxeins plugg
4, Envagskopplingens ytire lagerdver- 8. Overvaxelns planetvixelhdllare

fall

=il

SEHIPAY

P Oljespar

ZTRAQ178

Envagskopplingens muff

TRA15651

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
p-A4MONTERING AV TRYCKBRICKA '

(1) Montera tryckbrickan sd att dess oljespar finns pa den
plats som bilden visar.

pBqMONTERING AV ENVAGSKOPPLING

(1) Montera envagskopplingen sa att dess muff finns pa den
plats som bilden visar.

PWEWBS625-G . S .- Nytiltkommen



23C-6-2

V4AW4 - Qvervixelns planetvixelhjul

TRA1550

© Mitsublshl Motors Corporation

Jan. 1999

INSPEKTION
ENVAGSKOPPLING

(1) Vrid pa den ingdende axeln medan du haller fast
Overvaxelns planetvéxelhéllare ordentligt. Kontrollera att
den ingéende axeln roterar jamnt i medurs riktning och
att den lases i moturs riktning.

PWEWS8925-G Nytlllkommen



V4AW4 — Overvixelbroms 23C-7-1

7. OVERVAXELBROMS |
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

8 11 12 13 14 150 16@ -

Smirj samtliga rorliga
i delar med automat- |-

véxelviiska fore
| monteringen.
TRA1552
lsértagningsérdnfﬁg | |
pD« 1. Lasring pB« 10. Trycklagrets lageréverfall
pCd 2. Kopplingsfians N p-Ad4 11. Lasring ' o
pC« 3. Bromstameller o R 12. Fjaderhallare
pC« 4. Bromsplattor : ‘ 13. Returfjader
pC« 5. Ddmpningsplatta <4A) 14. Bromskolv
6. Axiaitryckring ' B : 15. O-ring
7. Planetvaxelns ringdrev : 16. Q-ring
pBd g Trycklagrets lagerGverfall 17. Overvaxelhus

. Trycklager _ 18. Tatningsring

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<Ap- DEMONTERING AV BROMSKOLV
(1) Blas in tryckiuft for att demontera bromskolven.

TRA1553
© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1999 PWEWgS925-G Nytllikommen




23C-7-2 V4AW4 — Overvixelbroms

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
»AqMONTERING AV LASRING
(1) Satt dit [Asringen.

Observera
‘e Kontrollera att lasringsindarna inte stir mot
nagon av utskirningarna i huset.

. 2TRA0180|

Trycklagrets |- B« MONTERING AV TRYCKLAGER /

lageréverfall | - . TRYCKLAGRETS LAGEROVERFALL

: - ' (1) Sétt ihop trycklagret med de -tva lagerdverfallen sa att
‘de &r vinda pa det satt som bilden visar. Montera darefter
enheten i dvervixelhuset.

Trycklagrets
lageréverfali

Trycklager

pCqMONTERING AV DAMPNINGSPLATTA /
: BROMSPLATTOR / BROMSLAMELLER / .

| KOPPLINGSFLANS o T
' 1| (1) Anvénd tryckiuft for att blasa bort all dverflédig vétska
b for automatisk véxellada fran bromslamellerna.
Observera
e Det finns risk for att lamellen skadas vid detta
_ N tilifalle. Hall dérfdr inte tryckluftspistolen nérmare
Bromslameller Dampningsplatta lamellens yta an nédvandigt.

TRA1574 (2) Montera dampningsplattan, bromsplattorna, bromslamel-
lerna och kopplingsflansen.

»D4MONTERING AV LASRING
(1) Sétt in lasringen i 6vervéxelhusets Spar.
Observera o
¢ Kontrollera att lasringséndarna inte: star mot
nigon av utskérningarna i huset. -
(2) Anvand ett bladmatt for att méta -upp spelet melian
l&sringen och kopplingsflansen, for-att inspektera slaget
for overvaxelbromsens kolv. = R

| 23720068 Standardviarde: 0,56 - 1,62 mm'

Om detta. standardvarde &verskrids, betyder det att

lamellen troligen &r utsliten. Om & andra sidan slaget
~.&r mindre an standardvardet, har nagot fel troligen gjorts
. vid ihopsattningen. : -

Kopplingsflans

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1989 PWEWB925-G : : Nytitllkemmen



V4AW4. — Direktkoppling 23C-8-1

8. DIREKTKOPPLING

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smdrj samtliga rdrliga
j delar med automat-

vaxelvatska fore
I monteringen.

‘-' Isﬁrtagningsordnihg

pBq 1. Lasring S

pB4q 2. Kopplingsflans
pB« 3. Kopplingstameller
pB4 4. Kopplingsplatior
4A»- PpA4 5. Lasting .
. .. ... 6. Fjaderhallare

Z3720085

. (_@_7( MD998903

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999

TRA1559

4Bp 7. Direktkopplingens yitre kolv
, 8. Direktkopplingens inre kolv
9. O-ring
+ 10. Q-ring
11. C-ringar. ‘
- 12. Direktkopplingens cylinder

" ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING

4Ap DEMONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop returfiadern med hjalp av det specificerade
specialverktyget och demontera lasringen.

PWEWB825-G | B PR Nytillkommen



V4AW4 - Direktkoppling

Direkt-
kopp-
lingens
kolv

TRA1572].

MD298803

Qs

|

“*--._____\

23720091 |

Lasting

Kopplings-
fians

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 19889

«Bp- DEMONTERING AV DIREKTKOPPLINGENS KOLV

(1) Montera direktkopplingens cylinder pa centrumstddet.
(2) Blds in tryckluft i cylindern fér att ‘demontera
direkikopplingens Kolv.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
p-AqMONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop- returfjadern med hjdlp av det specificerade
specialverktyget och montera lasringen.

Observera
¢ Kontrollera att lasringens dndgap inte star mot
" nagon av fjaderhallarens klackar.

>B{ MONTERING AV KOPPLINGSPL-AWOR /.
KOPPLINGSLAMELLER / KOPPLINGSFLANS /
LASRING

(1) Anvand tryckiuft for att blasa bort all dverfiodig vétska
for automatisk véxellada fran kopplingslamellerna.

Observera .-

® Det finns risk for att lamellen -skadas vid detta
tilifdlle. Hall dérfor inte tryckluftspistolen ndrmare
lamellens yta an nédvandigt.

(2) Montera kopplingsplattorna, kopplingslamellerna och
kopplingsflansen. Montera darefter l&sringen.

(3) Montera direktkopplingen pa centrumstddet. Blas dérefter
in svag tryckluft (395 — 785 kPa) kontinuerligt for att
inspektera kolvens slag. S

Standardvarde: 0,90 - 1,30 mm

Vid ateranvindning av tidigare anvinda delar:

Om detta standardvarde Overskrids, betyder det  att
lamellen troligen &r utsliten. Om & andra sidan slaget
&r mindre an standardvardet, har nagot fel troligen gjorts
vid ihopsattningen.

Vid montering av nya delar:
Viélj en kopplingsplatta (tiocklek: 3,55 mm, 3,75 mm eller
4,00 mm) och justera sa att standardvardet uppnas.

PWEW8925.G ) . Nytillkommen



V4AWS — Direktkoppling 23C-8-3

23720087

@© Mitsublshi Motors Corporation

Jan. 1999

INSPEKTION
DIREKTKOPPLINGENS KOLV

(1) Skaka pa direktkopplingens kolv for att kontrollera att
reglerkulan kan rora sig fritt.

(2) Blas in tryckluft och kontrollera att det inte finns nagot
lackage fran ventilen.

PWEW8925-G Nytillkommen
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V4AW4 — Framétkoppling 23C-9-1

9. FRAMATKOPPLING

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smdrj samtliga rérliga
i delar med automat-

vaxelvitska fére
| monteringen.

o Isértagningsordning
- p-Dd 1. Lasring . .
-=- 2. Direktkopplingens nav

. Framatkopplingens nav

. Trycklagrets lageréverfal
. Trycklager ' o
. Trycklagrets lagerdvertall
. Kopplingslamell

. Lasring

OGN BWN

| I MD998903

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999

TRAL585

pB«4 9. Kopplingslameller
pB4 1(1). Kopplingsplattor

Ap- pA4 11. Lasring : .
C 12. Returfjader L
«4Bp 13. Framétkopplingens kolv:

‘ 14. Q-ring :

15. O-rin

16. Fram%tkoppling_ens cylinder

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
«A» DEMONTERING AV LASRING

“{1) Tryck ihop returfjidern med hjalp av det specificerade

specialverktyget och demontera lasringen.

PWEWS925-G C - -Nytillkommen



23C-9-2 V4AW4 - Framéatkoppling

- £3720075

TRAQ843

Kopplingsplattor

Lasring

Direktkopp-

lingens nav
Kopplings-

lameller - TRA1656

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1699

«Bp DEMONTERING AV FRAMATKOPPLINGENS
KOLV

(1) Montera frémétkopplingehs oylinder pa-évervaxelhuset.
(2) Blas in tryckluft i cylindern for att demontera
framatkopplingens kolv. _

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

»AqMONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop returfiddern med hjélp av det specificerade
- specialverktyget och montera lasringen.

. Obsetrvera :
e Kontrollera att lasringens éndgap inte star mot
nagon av fjiderhallarens klackar.

»BQMONTERING AV KOPPLINGSPLATTOR /
KOPPLINGSLAMELLER -

(1) Anvand tryckluft for att blasa bor‘t,éII‘ 'cf')verﬂﬁdig vatska
for automatisk véxellada fran kopplingslamellerna.

Observera

® Det finns risk {6r ait lamellen skadas vid detta
tiliflle. Hall dérfor inte tryckiuftspistolen niarmare
lamellens yta an nddvandigt.

(2) Montera omvéxiande kopplingsplattor och kopplingsla-
meller i cylindern. Montera déarefter direktkopplingens nav
och lasringen. I

(3) Montera framétkopplingens cylinder pa overvéxelhuset.
Blas déarefter in svag tryckluft (395 — 785 kPa) kontinuerligt
fér att kontrollera kolvens slag.

Standardviarde: 1,74 ~ 2,44 mm |

Vid ateranvandning av tidigare anvanda delar:

Om detta standardvirde Overskrivs, betyder det att
lamellen troligen ar utsliten. Om & andra sidan slaget
ar mindre an standardvérdet, har nagot fel troligen gjorts
vid ihopséttningen. '

Vid montering av nya delar:
Valj en kopplingsplatta (tjockiek: 1,8 mm eller 2,0 mm)
och justera sd att standardvirdet uppnas.

(4) Nar inspektionen av kolvslaget ar klar, skall du demontera
lasringen och direkikopplingens nav.

PWEWS025-G Nytillkommen



V4AW4 — Framatkoppling 23C-9-3

.

Lasringséndar
TRA1557
Lasringsandar
TRAL558

23720076

© Mitsubishl Motors Corporation Jan. 1699

pCMONTERING AV LASRING
(1) Satt dit lasringen.

Observera
¢ Kontrollera att lasringsdndarna inte stir mot
nigon av utskdrningarna.

p D4 MONTERING AV LASRING
(1) Satt dit lasringen.

Observera
e Kontrollera att lasringsdndarna inte stir mot
nagon av utskidrningarna.

INSPEKTION
FRAMATKOPPLINGENS KOLV

(1) Skaka pa overvéxelkopplingens kolv fér att kontrollera
att reglerkulan kan réra sig fritt.

(2) Blas in tryckiuft och kontrollera att det inte finns nagot
lackage fran ventilen.

PWEWS925-G Nytillkommen
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V4AW4 — Centrumstod

23C-10-1

10. CENTRUMSTOD

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

il Smdrj samtliga rérliga

delar med automat-

vaxelvatska fore

l monteringen.

Isértagningsordning

Lasring

. Axel for planetvéxelns solhjul
. Tatningsring

. Nav fér broms nr. 2

h4

=]

A
CONDOR OO

. Lasring
pDd 6. Kopplingsflans
pD4 7. Bromslamell
pD«4 8. Bromsplatta
4Ap PpC4q 9. Lasring

10. Returfjader
. Kolv f6r broms nr. 1
12. O-ring

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999

13.

14.

p-B4 15.

pBd 16.

pBq 17.

p-B« 18.

4Chp- pAL 19.

20. Returfiader

D) 21.
. O-ring
. O-ring

. Centrumstéd

PWEWS8925-G

TRA1561

O-ring
Tatningsringar
Lasring
Kopplingsflans
Bromslamell
Bromsplattor
Lasring

Kolv fér broms nr. 2

Nytiikommen



23C-10-2 V4AW4 — Centrumstod

MDg98903

23720101

© Mitsubishi Motors Corpotation Jan. 1989

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
4Ap- DEMONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop returfiadern med hjélp av dét spebiﬁcerade
specialverktyget och demontera lasringen.

«Bp DEMONTERING AV KOLV FOR BROMS NR. 1
(1) Blés in svag tryckluft fér att demontera kolven.

<«C)- DEMONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop returfiidern med hjalp av det specificerade
specialverktyget och demontera lasringen. .

4Dp DEMONTERING AV KOLV FOR BROMS NR. 2
(1) Blas in svag tryckluft fér att demontera kolven.

PWEWS925-G Nytlllkommen



V4AW4 — Centrumstéd

23C-10-3

MD998903

TRAO844

Bromsplattor

Lasring ;

Kopplings-
flans

Bromslameller

TRA1584

TRAOB4S

Avrundad sida

TRA1B62

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

PAGMONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop returfjadern med . det speéificerade
specialverktyget och montera lasringen.
Observera g

¢ Kontrollera att lésringeris andgap inte star mot
nagon av fjaderhallarens klackar.

. B4 MONTERING AV BROMSPLATTOR /

BROMSLAMELLER / KOPPLINGSFLANS /
. LASRING

| (1)' Anvand tryckluft for att bldsa bort all 6verfk’5dig vétska

for automatisk vaxelldda fran bromslamellerna.

Observera N ,

e Det finns risk for att:lamellen skadas vid detta
tillfélle. Hall darfor inte tryckiuftspistolen ndrmare
lamellens yta &n nédvindigt.

(2) Montera bromsplattor, bromslameller och kopplingsfians.
Montera darefter lasringen.

(3) Blas in svag tryckluft (395 — 785 kPa) kontinuerligt for
att inspektera kolvslaget for broms nr. 2.

Standardvirde: 1,03 - 1,65 mm

Om detta standardvirde &verskrids, betyder det att
lamellen troligen &r utsliten. Om & andra sidan slaget
ar mindre an standardvéardet, har nagot fel troligen gjorts
vid ihopséttningen.

P CMONTERING AV LASRING

(1) Tryck ihop returfjadern med hjélp av det specificerade
specialverktyget och montera lasringen.

Observera
¢ Kontrollera att Iasringens dndgap inte star mot
nagon av fjaderhéilarens klackar.

p-D4MONTERING AV BROMSPLATTA /
BROMSLAMELL / KOPPLINGSFLANS / LASRING

(1) Anvand tryckiuft for att biasa bort all overflodig vatska
for automatisk vaxellada frAn bromslamellerna.

Observera

¢ Det finns risk for att lamellen skadas vid detta
tillfélle. Hall darfor inte tryckluftspistolen néirmare
lamellens yta é&n nodvandigt.

(2) Montera bromsplatta, bromslamell och kopplingsflans.
Montera darefter lasringen.

PWEW8925-G Nytillkommen



23C-10-4

V4AW4 — Centrumstod

R737220106

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1999

(3) Blas in svag tryckiuft (395 — 785 kPa) kontinuerligt for

att inspektera kolvslaget for broms nr. 1.
Standardvéarde: 0,78 - 1,32 mm

Om detta standardvarde Overskrids, ' betyder det att
lamellen troligen &r utsliten. Om & andra sidan slaget
ar mindre &n standardvérdet, har nagot fel troligen gjorts
vid ihopsétiningen.

- prE4MONTERING AV NAV FéR BROMS NR. 2

(1) Montera navet for broms nr. 2 pa solhjulets axel. Medan
du haller fast navet fér broms nr. 2 ordentligt, skall du
vrida pa solhjulets axel for att kontrollera att den roterar
jiamnt i medurs riktning och att den lases i moturs riktning.

PWEWg925-G' : Nytillkommen



V4AW4 — Friamre. planetvixelhjul 23C-11-1

11. FRAMRE PLANETVAXELHJUL . :
ISARTAGNING OCH :IHOPS_'A'TTNI'NG' o

L -8Smbrj . -samtliga-

i rirliga delar med
automatvéxel-
vatska fore mon-
teringen.

5 6 7 2 1
TRA1563
isartagningsordning :
1. Tryckbricka 4. Hallarring
2. Tryckbricka p-B« 5. Envagskoppling
3. Envégskopplingens inre lagerver- p-Ad 6. Tryckbricka
fall _ 7. Framre planetvéxelhjul

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pA4MONTERING AV TRYCKBRICKA

(1) Montera tryckbrickan sa att dess oljespar ar inpassade
mot oljehalen i planetvaxelhjulet.

3720136

pBqMONTERING AV ENVAGSKOPPLING
(1) Montera envéagskopplingen &t det hall som bilden visar.

Y
8
3
2

oo omoa|

TRA1666
© Mitsubighi Motors Corporation Jan. 1989 PWEWS8925-G Nytlllkermmen




23C-11-2 V4AW4 - Framre planetviixelhjul

INSPEKTION
ENVAGSKOPPLING

(1) Hall fast det inre lagerdverfallet ordentiigt for hand och
vrid det framre planetvaxelhjulet i endera rikiningen.
Kontrollera att det roterar jamnt i moturs riktning och att
det lases i medurs riktning.

‘TRA1564

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999 PWEW8925-G Nytillkommen



V4AW4 — Bakre planetviixelhjul och utgaende axel 23C-12-1

12. BAKRE PLANETVAXELHJUL OCH UTGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

6
! Smdrj samtliga rorliga
ﬁ delar med automat-
vaxelvatska fore
| monteringen.
TRA1566
isértagningsordning
1. Planetvaxelns solhjul 8. Bakre planetvaxelhijul
pAL 2. Lasring 9. Lasring
3. Utgdende axel 10. Bakre planetvaxeins ringdrev
4. Tatningsring 1. Trycklager
5. Trycklagrets lagerdverfall 12. Mellznaxel
6. Trycklager 13. O-ring
7. Framre planetvixelns ringdrev

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pAqMONTERING AV LASRING

(1) Montera lasringen pa den frémre planetvaxelns ringdrev.

(2) Placera den framre planetvixelns ringdrev pa den
utgdende axeins trumma och passa in iasringséndarna
mot den breda dppningen mellan kuggarna.

(3) Tryck ned den frdmre planetvéxeins ringdrev for att
montera lasringen i spéret.

TRA1567
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1899 PWEWE925-G . Nytillkommen




ANM.



V4AW4 — Kolv for broms nr. 3 23C-13-1

13. KOLV FOR BROMS NR. 3
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

" delar 'med- automat--

, i . Smorj samtliga roriga
| vaxelvatska  fére

monteringen. -

TRA1568

Isdrtagningsordning

4Ap PpA4 1. Lasring 7. O-ring
2. Returfiader 8. C-ring

4Bp 3. Priméarkolv fér broms nr. 3 9. O-ring

4By 4. Reaktionshylsa 10. O-ring

4Bp 5. gekundérkolv for broms nr. 3 11. Véaxelladshus
6. O-ring .

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
«4Ap- DEMONTERING AV LASRING

]]_ (1) Tryck ihop returfiidern med hjélp av det specificerade
” MD998903 specialverktyget och demontera lasringen.
MD998211

TRA1568
© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999 PWEWS8825-G [ P " . Nytillkommen




23C-13-2 V4AW4 — Kolv for broms nr. 3

MD998903
MD998211

TRA1B71

© Mitsubishl Motors Corporation Jan. 1999

«Bp- DEMONTERING AV PRIMARKOLV FOR BROMS
NR. 3 / REAKTIONSHYLSA / SEKUNDARKOLVY
FOR BROMS NR. 3 -

(1) Lagg vaxellddshuset pad arbetsbanken med framsidan
vand nedat. For att inte skada primarkolven {6r broms
nt. 3, reaktionshylsan och sekundarkolven for broms nr.
3 under detta arbetsmoment, skall du i {6rvag lagga flera
rena trasor pa arbetsbénken.

(2) Blas tryckluft i bada de indikerade oljeh&len for att
demontera primérkolven fér broms nr. 3, reaktionshylsan
och sekundarkolven fér broms- nr. 3.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pAqMONTERING AV LASRING
(1) Tryck ihop returffadern med hjalp av det specificerade
specialverktyget och montera lasringen.
Observera

e Kontrollera att lasringens iindgap inte star mot
nagon av fjdderhallarens klackar.

PWEWS925-G Nytillkommen



V4AW4 - Ventilhus 23C-14-1

14. VENTILHUS
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

5,4 Nm Smérj samtliga roriiga
delar med automat-
véxelvatska fore
monteringen.

. 5,4 Nm
1,0Nm 5,4 Nm ' ' TRA1505

1. Skydd fér manuelia sparrhakens 11. Reglerkula

fjader " 12. Reglerkula
2. Manuella spérrhakens fjader 13. Fjader .
3. Vaxelviljarslid 14. Dampningskula
4. Ventilhusskydd 15. Fiader ‘
5. Packning 16. Oljekylarens bypassventil
6. Magnetventil 17. Fjader
7.0ring - - 18, Framre &vre ventilhus
8. Ovre ventilhusets packning 19. Bakre ovre ventithus
9. Mellanplatta 20. Nedre ventilhus

10. Nedre ventilhusets packning

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1999 PWEWS8825-G . Nytillkommen



23C-14-2 V4AW4. — Ventilhus

. ISARTAGNING ‘ .
manuella (1) Demontera-bade skyddet f6r den manuella sparrhakens
sparrha- fiader och sjélva spéarrhakens fjader. '

kens
fidder

Manuella
sparrhakens
fiader

TRALS07

(2) Demontera véaxelvaljarsliden.

(3) Demontera de buitar ‘so'm‘ﬂ.bilden anger. Demontera
dérefter ventilhusskyddet och -packningen.

{4) Lossa den pilméarkta bulten pa bilden och demontera
. dérefter magnetventilen.
(5) Demontera O-ringen fr&n magnetventilen.

(6) Demontera de pilmérkta bultafna frén det dvre ventilhuset.

. TRA41511
© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1689 PWEWB825-G .  Nytillkommen




V4AW4 - Ventilhus

23C-14-3

TRAL512

Nédre
ventilhus

TRA1513

L

e %
<. o
-3
p 3% g
e 10p00
o,

0
o

Mellanplatta

o
68
[=?

Packningar

]

TRAL514

e
o%ﬁiﬁ ;
o

=

TRA1515

TRA1516

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1898

(7). Demontera de pilmérkta bultarna fran det nedre
ventilhuset.

(8) Medan du trycker packningarna och mellanplattan mot
- det nedre ventilhuset, skall du lossa det nedre ventilhuset
frdn det Ovre ventithuset. :
(9) Lagg ned det nedre ventithuset med packningen och
mellanplattans monteringssida vand uppét.

(10)Demontera de tva ventilhuspackningarna och mellan-
plattan.

(11)Demontera’ de sex reglerkulorna fran det bakre ovre
ventilhuset.

(12)Demontera reglerkulan, dampningskulan, oljekylarens
bypassventil och deras fjadrar fran det nedre ventilhuset.

PWEWS8825-G Nytillkommen



23C-14-4

V4AW4 — Ventilhus

-
b
o

0o —an 008

Ovre ventilhusets
packning  tpa1531

Nedre ventilhusets
packning

TRA1533

Jan. 1998

© Mitsubishi Motors Corporation

IHOPSATTNING

(1) Montera reglerkulan, dampningskulan, oljekylarens
bypassventil och deras fjédrar i det nedre ventilhuset
pa det satt som bilden visar. :

(2) Montera de sex reglerkulorna i det bakre 6vre ventilhuset
pa de platser som bilden visar. -

- {3) Lagg en ny packning for det nedre ventilhuset samt
mellanplattan pa det nedre ventilhuset.

Observera

¢ Det 6vre och det nedre ventilhusets packningar
har olika form. Var noga med att inte forviixla dessa
tva delar med varandra.

(4) Las tilifalligt fast mellanplattan i det nedre ventilhuset
-genom att skruva in lampliga bultar p& de platser som
bilden visar. '

(5) Lagg en ny packning fér det 6vre ventilhuset pa det nedre
ventilhuset.

(6) Ladgg det nedre ventilhuset ovanpad det bakre &vre
ventilhuset.

PWEWSB925-G Nytllikoramen



V4AW4 — Ventilhus 23C-14-5

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1999

. {7) Montera ventilhusets skydd med en ny packning pa det
nedre ventilhuset. . :

(8) Drag fast de pilméarkta bultarna lika mycket for aft lasa
fast ventithusets skydd. _ _ '

] : (9)..Montera bultarna_ pa de platser som bilden visar.

(10)Véand pé ventilhuset. Satt bultar p& de pilmarkta platsema
pa det bakre dvre ventithusets sida och drag dérefter
fast dem fér hand. S : ‘

(11)Demontera de bultar som tillfélligt sattes fast i steg 4.
Observera L
® Var noga med att inte skada det ovre ventilhusets
packning under detta arbetsmoment.

PWEWS8925-G 7 . © Nytiilkommen



23C-14-6 V4AW4 — Ventilhus

(12)Lagg det nedre ventithuset pa det framre dvre ventilhuset.

. -(13)Montera bultar pa de pilmérkta platserna.

© (14)Vand. pa ventilhuset och satt bultar pa de pilmarkta
platserna pa det framre 6vre ventithusets sida..

TRAL1541

(15)Drag fast bultarna pd det bakre 6vre ventilhuset och
bultarna pa det framre 6vre ventilhuset lika mycket.

TRA1511

(16)Vénd péa ventilhuset och drag fast bultarna pa det nedre
ventilhusets sida lika mycket. o

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1989 PWEWS8925-G ' ’ Nytillkommen



V4AW4 — Ventilhus 23C-14-7

TRA1543

TRA1508

Fiader fér
vaxelval-

jarslidens
sparrhake

Skydd for
fiader for
véaxelval-
jarslidens
sparrhake

TRAL507

© Mitsubisht Motors Corporation Jan. 1999

(17)Satt dit en: ny O-ting.

1 - . (18)Montera magnetventilen pa det nedre ventilhuset.

(19)Montera véxelvaljarsiiden.

(20)Montera fjadern f6r vaxelvéljarsiidens spéarrhake och dess
skydd.

PWEWS8925-G S T : Nytlllkommen



23C-14-8 V4AW4 — Ventilhus

'INSPEKTION
MAGNETVENTIL

(1) Anvand férbindningsledningar fér att ansluta plustermina-
len pé ett batteri till magnetventilens terminal och anslut
batteriets minusterminal  till  magnetventilkroppen.
Kontroliera att du kan héra ventilen arbeta.

TRA1517

(2) Mat upp motstandet mellan magnetventllens termmal och
magnetventilkroppen.

Standardvirde: 10 — 16 ohm

TRA1518

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999 PWEWS8925-G Nytillkommen



V4AW4 - Frimre dvre ventilhus 23C-15-1

15. FRAMRE OVRE VENTILHUS
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isartagningsordning

<4Ap- pCo 1. Lasiing

pB4 2. Site

3. Plugg

4. Strypventil
pAd 5. Fjader

6. Skydd

7. Sekundar reglerventil

g. -Fjader

- pAd .
. Gasspjallskam

© Mitsubighi Motors Corporation Jan. 1999 PWEWS925-G

10.

1.
pBq 12
18. Nedvéxlingsplugg
pAd 14,
pB4 15

16. Gasspjallsventil
»A417.

18. Framre &vre ventilhus

Smorj samtliga rérliga
delar med automat-
vaxelvitska fore
monteringen.

13

TRA1506

Muft
Fjader . .
Tapp for nedvaxiingspluggens muff

Fjader : e
Ventilens vibrationsdampar

Fiader

Nytillkommen



23C-15-2 V4AW4 — Framre dvre ventilhus

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING. .-

<A DEMONTERING AV LASRING(AR) = .

(1) Demontera ~ lasringen {lasringarna) fér gasspjallets
tryckjustering.

Observera
e Kontrollera antalet lasringar. (Det finns fall nar
inga lasringar skall monteras.) :

PE— ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

»AqMONTERING AV.FJADRAR
(1) Montera varje fiader pa ratt satt.
‘Monteringsplats Hojdobelas- | Ytterdia-
tad (mm). meter (mm)
1 | Gasspijalisventil | 21,94 8,58
2 | Sekundar reglerventil | 71,27 17,43
4 3 TRAL519 3 | Nedvaxlingsplugg | 39,55 10,90
' 4 | Strypplugg -1 23,00 6,85

B BMONTERING AV VENTILENS  _
VIBRATIONSDAMPARE / TAPP FOR _
NEDVAXLINGSPLUGGENS MUFF / SATE

(1) Montera ventilens vibrationsddmpare, tappen for
nedvaxlingspluggens muff samt sétet pad det sétt som
bilden visar. '

Tapp fér ventilens
vibrationsdampare,

»CqMONTERING AV LASRING(AR) . _
(1) Montera lasringen (lasringarna) ~for  gasspjéllets
tryckjustering. R

Observera

¢ Atermontera lika manga lasringar som ursprung-
ligen fanns monterade. Om du inte gor det kommer
gasspjillets tryck att éndras.

TRA1521 .
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1989 PWEWS925-G ‘ ' , " Nytillkommen




V4AW4 — Bakre dvre ventilhus

23C-16-1

16. BAKRE OVRE VENTILHUS -

ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isartagningsordning

pBd 1. Rulle
2. Plugg
3. Backkopplingens sekvensventil
pAdq 4. Fjader
pB4 5. Site
6. Plugg
7. 2-3 vaxlingsventil
pAd 8. Fjader
pBd4 9. Site

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999

-monteringen.

Smérjisa_rﬁtliga rorliga
i delar med automat-
I vaxelvatska

10.
11.
pAL 12.
13.
14,
15.
pA4 16.
. Bakre dvre ventilhus

17

PWEWS925-G

fore | -

TRA1522

Plugg

3-4 vaxdingsventil
Fijader

Skydd

Packning

1-2 vaxlingsventil
Fiader

- Nytillkommen



23C-16-2 V4AW4 — Bakre 6vre ventilhus

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
p-A4MONTERING AV FJADRAR
(1) Montera varje fider pa ratt satt.

Monteringsplats Hojd obslastad | Yiterdiameter
3 (mm) (mm)
1 Backkopplingens | 37,55 9,1
sekvensventil
1 v 2 2-3 vaxiingsventil | 29,15 8,9
4 TRA1529 3 | 3-4 vaxiingsventil | 29,15 |89
4 1-2 vaxlingsventil | 29,15 - 8,9

p-BqMONTERING AV RULLE / SATE
~ (1) Montera rullen och sétena pd de platser som bilden visar.

Rulle  TRAt524

@ Mitsublshl Motors Corporation Jan. 1999 PWEWB925-G Nytillkommen



V4AW4 — Nedre ventilhus 23C-17-1

17. NEDRE VENTILHUS
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

A - Smorj samtliga rorliga
i -delar med automat-

véxelvatska fore
| monteringen.

TRAL5286

Isﬁrtggnihgsordning :

pD« 1. Mellanplatta ) pCd 12. Tapp
p-D«4 2. Packning p-Co 13. Muft
3. Ventilfjadersate 14. Lasreldets ventil
p-Adq 4. Fjader p-A« 15. Fjader
5. Kula «Ap PpB« 16. Platta
6. Magnetventil A pBo 7. Muff
7. Packning - : 18. Kolv
pAd 8. Fjader _ _ p-Adq 19. Fjader
‘ 9. Modulatorventil for l&g konstantfart - 20. Tryckreglerventil
p-Ad4 10. Fijader = ’ 21. Nedre ventilhus

-t

1. Mellanliggande modulatorventil

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1899 PWEW8925-G Nytilikommen




23C-17-2 V4AW4 — Nedre ventilhus

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING -
«A) DEMONTERING AV MUFF / PLATTA

(1) Innan du startar isértagningen skall du kontrollera pa vilken
den av muffen som plattan sitter.

Observera

e Den del av hylsan dir plattan sitter, bestimmer
systemtrycket. Kontrollera alltid detta fére
isartagningen.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
»AqMONTERING AV FJADRAR
(1) Montera varje fiader pa ratt satt.

.| Monteringsplats Hojd obelastad | Yiterdiameter
‘ {mm) {mm)
11 Lasreldets ventil 32,60 11,40
2 Tryckreglerventil 50,28 17,02
3 Mellanliggande 27,26 9,04
modulatorventil
|4 Modulatorventil fér | 42,35 9,24
| lag konstantfart S

p-B4MONTERING AV MUFF / PLATTA

(1) Montera plattan sa att den hamnar pa samma plats pa
muffen som fére isértagningen.

Observera

e Den del av muffen dér plattan sitter, bestammer
systemtrycket. Se till sa att plattan hamnar pé
samma plats pa muffen som vid kontrollen fore
isdrtagningen. LT

p-CqMONTERING AV MUFF / TAPP |

* (1) Montera muffen s& att dess tre hack sitter pa det sétt
som bilden visar. Las darefter fast med tappen..

TRA1526
© Miteublshi Motors Corporation Jan. 1989 PWEWE625-G ’ - - B - Nytillkommen




V4AW4 — Nedre ventilhus 23C-17-3

pD4MONTERING AV PLATTA / PACKNING

(1) Montera plattan med en ny packning. De bultar som bilden
visar skall dras fast lika mycket,

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1988 PWEWS925-G Nytlllkommen
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V4AW4 = Overfoéring 23C-18-1

18. OVERFORING
ISI"\RTAGNING OCH IHOPSATTNING

[ . s
. Smdrj samtliga rorliga
m ] g o]

delar med drevolja
I fore monteringen.

TRA1576
Isartagningsordning
. 1. Dammtétningsskydd o p-Z«4 16. Lasavkanningskontakt
2. Dammtéatningsskydd 17. Packning
pdq 3. Luftare p-Y« 18. Poppettatningsbuilt
pcd 4. Viljarkolvens tatningsplugg p-X- 19. Fiader
5. Returfjider 20. Stalkula
8. Returfifader p-Y 21. Poppettatningsbult
7. Véljarkolv p-Xd 22. Fjader
phq 8. Hog/ldg avkanningskontakt 23. Stalkula
9. Packning 4Ap- pW24. Overforingens kontrollhus
p-bq 10. 4WD-avkénningskontakt p V- 25. Fjadertapp
11. Packning »-U 26. Fjadertapp
p-ad 12, Lasavkanningskontakt 27. HoégNag-skiftklack
13. Packning T 28. 2WD/4WD-skiftklack
p-Z« 14. 4WD-avkanningskontakt 29. Sensor for fordonshastighet
15. Packning

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEW8925-G Nytiltkemmen



23C-18-2 VAAW4 ~ Overforing

. SMGrj samtliga rorliga
W delar med drevolja
| fére monteringen.

<7 TRA1577
Isdrtagningsordning . ' ' o
4Bp- PS¢ 30. Overforingens bakre képa 4Dp Pp-K 40. Synkronisering fér 2WD/AWD .
p-R« 31. Qljetétning 4Dp pK{ 41. Kedja - '
p-Q-of '32. Oljestyrning «Dp p-K« 42. Framre utgdende axel
p-P 33. Vagfjader 43. Nallager
p-O+ 34. Lasring pJq 44. Mellanldgg -
4Cp PN« 35. Kullager 45. Stalkula; ..
p-M 38. Viskds kopplin pld 46. Synkroniseringshylsa
37. Lasring T e p-1q 47. Skiftgafiel ‘och skiftaxel 6r
p L« 38. Mellanlagg: - 2WD/4AWD -
39. Stdlkula - -~ - - C

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1899 PWEWB825-G - [ w7 - Nytillkommen



V4AW4 — Overféring 23C-18-3

~ Smaorj samiliga rorliga
m -delar ‘med - drevolja
A I fére- monteringen.

TRA16578

Isértagningsordning
«Ep- pH 48. Overforingshusets framre gavel

p-Go 49. Tgrckbricka
50. N

BE« 54. Hogllag-skiftgatfel
PE« 55. Hog/lag-skiftaxel
llager : 56. Nallager -

51. Mellandrev
p-F« 52. Hig/lag-kopplingshylsa
pEd 53. Fijadertapp

© Mitsubishi Motors Corporatlon Jan. 1999

57. Lagermellan!égg
pD« 58. Mellandrevsaxel
pD« 59. Tryckbricka

Nytllikommen



23C-18-4 V4AW4 — Qverforing

Smorj samtliga rorliga
W golar meddrevol

delar med drevolja
! foére monteringen.

Iséirtagningsordning
pC« 60. Lasring -~ = :
61. Differentiallbromisens nav
p-B o 62, Tatningsbult for mellanlagrets hal-
lare S
63. Mellanlagrets hallare
64. Bakre utgaende axel
p-Ad 65. Oljetétning
66. Overforingshus

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEWS8825-G

. TRA1579

Nytillkommen



V4AW4 - Overféring 23C-18-5

Overfdringens
-kontrollhus

TRM1065

MD888020

Kullager ——

q
sl
TRM1056

et TRM1058

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING

. <{Ap- DEMONTERING AV OVERFORINGENS

KONTROLLHUS

(1) Demontera éverféringens kontrollhus genom att knacka
latt med en plastklubba eller liknande verktyg.

<4B) QEMONTERING AV 6VERF(")BINGENS BAKRE
PA

(1) Knacka pa overfonngens bakre képa pa de tvé stallen'
som bilden visar: fér att demontera kapan.

. <4Cp-DEMONTERING AV KULLAGER

(1) Demontera kullagret med hjalp av det specificerade

specualverktyget

<D> DEMONTERING AV SYNKRONISERING FOR

2WD/4WD / KEDJA / FRAMRE UTGAENDE AXEL

(1) Demontera samtidigt synkroniseringen for 2WD/4WD,
kedjan och den framre utgaende axeln.

«Ep DEMONTERING AV OVERFORINGSHUSETS
FRAMRE GAVEL

-(1) Knacka pa overfonngshusets framre gavel pa de tva

stéllen som bilden visar fér att demontera den framre.
. :._gavelln.

Observera e ‘
¢ Mellandrevet och tillhgrande delar losgors
samtidigt. Var forsiktig sa att de inte faller i golvet.

PWEWE025-G - A Nytillkommen



23C-18-6

V4AW4 - Overforing

——F—)
"l TRM1059

MD898800 )

2mm TRMO98S
r .
Differentialb-
romsens nav
Standardvarde
Lasring
TRM1061
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1998

'ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
- pA4MONTERING AV OLJETATNING o
(1) Satt fett pa oljetatningens lapp. Montera déarefter téitnihglen,
' med hjdlp av det specificerade specialverktyget.
Specificerat fett: . . -

Mitsubishi originalfett del nr. MD0101011 eller
motsvarande

-p-BMONTERING AV TATNINGSBULT FOR
‘ MELLANLAGRETS HALLARE (vid
ateranvandning) L
(1) Sétt tétningsmedel pa bultens géngade del som bilden
visar. Darefter skall du dra fast den till specificerat
atdragningsmoment. T
Specificerat tatningsmedel: - - . -
3M STUD Locking nr. 4170 eller' motsvarande
OBSERVERA ‘

Var noga med att ta bort allt gammalt téitﬁihgsmedel som
sitter p& tatningsbulten. ,

P CqMONTERING AV LASRING

(1) Valj och montera en passande Iasring s& att dndspelet:
for - differentialbromsens = nav blir detsamma som
standardvérdet. S

Standardvérde: 0~ 0,08 mm

PWEWSS25-G CTo 7 Nytikommen



V4AW4 ~ Overféring 23C-18-7

Tryckbricka

TRM1062

‘Mellanlagrets
hallare -

Mellandrevsaxel

_ TRM1063

TRM1064

Fijadertapp

11

TRM1065

Monteringsriktning

o

U

TRM1066
Jan. 1939

© Mitsubishi Motors Corporation

p-D4MONTERING AV TRYCKBRICKA /
MELLANDREVSAXEL

(1) Montera tryckbrickan pé& mellandrevsaxein sdsom bilden

.visar, med oljesparen i brickan vanda &t det hall som
bilden visar.

(2) Montera mellandrevsaxeln med dess hack vant mot

mellanlagrets hallare, s& att héllaren kan forhmdra att
-axeln vrids.

'pE4qMONTERING AV HOG/LAG-SKIFTAXEL /
HOG/LAG-SKIFTGAFFEL / FJADERTAPP

(1) Satt ihop hog/lag-skiftaxeln med hog/lag-skiftgaffeln sa
att de &r vianda at det hall som bilden visar. .

(2) Driv in fjadertappen med sitt spar vént &t det hall som
bilden visar.

»F« MONTERING AV HOG/LAG-KOPPLINGSHYLSA

(1) Montera hog/lég-kopphngshylsan at det héll som bilden
visar.

PWEWS925-G Nytillkommen



23C-18-8

V4AW4 — Overféring

TRA1582

Monter-
ingsriktning

o

—IL"  rem1070

TRM1071
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pGqMONTERING AV TRYCKBRICKA

(1) Passa in den platta delen av tryckbrickan mot
mellandrevsaxelns platta del. Montera dérefter
tryckbrickan med ytan med oljespdr vand mot
mellandrevet.

pH4qMONTERING AV OVERFORINGSHUSETS
FRAMRE GAVEL :

(1) Satt tatningsmedel pd dverféringshusets monteringsyta
for overféringshusets framre gavel.

Specificerat tatningsmedel:
Mitsubishi originaltitning del nr. MD997740 eller
motsvarande

Observera
¢ Tryck ut tatningsmedlet jamnt utan avbrott och
sa att titningsstriangen inte blir fér bred.

(2) vand hacket i det ingaende drevet mot mellandrevet och
montera dérefter éverféringshusets framre gavel.

p 4 MONTERING AV 2WD/4AWD-SKIFTGAFFEL,
-SKIFTAXEL / SYNKRONISERINGSMUFF

(1) Montera synkroniseringsmuffen at det hall som bilden
visar. : ‘

(2) Satt hdg/lag-skiftaxeln i det ldge som bilden visar. Montera
darefter synkroniseringsmuffen, 2WD/4WD-skiftgaffeln
och skiftaxeln.

PWEWS8825-G Nytillkommen



V4AW4 — Overforing 23C-18-9

p-J«q MONTERING AV MELLANLAGG

(1) Montera mellaniagget med dess oljespar vénda &t det
héll som bilden visar. : -

»K-qMONTERING AV FRAMRE UTGAENDE AXEL /
- KEDJA / SYNKRONISERING FOR, 2WD/4WD

(1) -Satt vit farg eller nagot liknande i de tre d_jtjpa kuggsparen
pa synkroniseringsdrevet for 2WD/4WD.

TRM1073

~-(2) Satt vit -farg eller’ nagot liknande pad de tre
splinesutskjutningarna pa synkroniseringsmuffen.

(8) Passa in kedjan pa synkroniseringsdrevet f6r 2WD/4WD
, och den frdmre utgdende axelns drev.
(4) Hall dreven atskilda s& mycket som méjligt och montera
- enheten i huset medan du passar in de mérkningar som
-gjordes i steg (1) och (2) har ovan.

pLq MONTERING AV MELLANLAGG

(1) Montera mellanldagget med dess oljespar vént mot
synkroniseringen for 2WD/4WD. ,

© Mitsubishi Motors Corporation  Jan. 1999 PWEWS925-G ' - Nytitikommen



23C-18-10

V4AW4 — Overfiring

|UUJ
i b

L MD998812

MDgog8814

MDgg8818

Standardvarde
| Lasring

N TRM1078

A TRM1079

MD998812
MD998814
M0998830

L2

TRMiOBO

Oljestyming
(I 1!

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1889

»MMONTERING AV VISKOS KOPPLING

(1) Om spéren i den viskésa kopplingen och i
- synkroniseringen for 2WD/4WD inte &r inpassade mot
varandra, skall du langsamt vrida endera den utgéende
axeln eller den wskosa kopplingen s att spéren passas
in.

pNqMONTERING AV KULLAGER

(1) Montera kullagret med hjélp av de specificerade:
specialverktygen.

PO4MONTERING AV LASRING
(1) Valj och montera en passande lasring s& att spelet for

den bakre utgaende axelns bakre lager blir detsamma
som for standardvérdet.

Standardvdrde: 0 - 0,08 mm

PP MONTERING AV VAGFJADER

(1) Satt fett pa vagfiddern och sétt fast den pa éverforingens
bakre k&pa.

Specificerat fett:
Mitsubishi originaifett del nr. MDO101011 eller
motsvarande ‘

p QMONTERING AV OLJESTYRNING

(1) Montera oljestyrningen med hjélp av de specuflcerade
specialverktygen.

PWEWS925-G " Nytillkemmen



V4AW4 - Overféring 230-,1 8-11

/
imm

MD9g8800

TRM1082 |

Fijadertappshal
TRM1084
Fjédertabp
5 @4
\ /

|

TRM1085

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999

. pPREMONTERING AV OLJETATNING , :
- (1) ~Sétt fett pa oljetéatningens lapp. Montera dérefter tatningen

. med- hjélp av det specificerade specialverktyget.

Specificerat feft: _
Mitsubishi orlgmalfett del nr. MDO101011 eller_
motsvarande -

- pS4 ngTERING AV OVERFORINGENS BAKRE
PA

'(1) Satt tatningsmedel pa overformgshusets monteringsyta

for overféringens bakre kapa.

Specificerat titningsmedel:
Mitsubishi orlgmaltatnmg del nr. MD997740 eller
motsvarande _

Observera
® Tryck ut tathingsmedlet jamnt utan avbrott och
sa att tétningsstréngen inte blir for bred.

 pTq MONTERING AV 2WD/4WD-SKIFTKLACK

(1) Vrid - p& 2WD/4WD-skiftaxeln for att passa. in
fjadertappshélet i 2WDI4WD-sk|ﬁklacken mot motsva-
rande hal i skiftaxeln. o o

P U4MONTERING AV FJADERTAPP

(1} Driv in fiadertappen sé att dess spér ar vant at det hall
som bilden visar.

PWEWS825-G T oo o Nytilikommen



23C-18-12

V4AW4 — Overfdring

. 2 ?§§$

Fjadertapp TRM1086

TRM1087

LD

TRM1088

TAM1089
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p V<€ MONTERING AV FJADERTAPP

(1) Driv in fidertappen sa att dess spar &r vant at det hall
som bilden visar. '

p-WMONTERING AV OVERFORINGENS
KONTROLLHUS -

(1) Satt tatningsmedel p& den plats pa overféringens
kontrollhus som bilden visar.

Specificerat tatningsmedel:
Mitsubishi originaltatning del nr. MD997740 eller
motsvarande CoL

Observera o
¢ Tryck ut tatningsmedlet jimnt utan avbrott och
si att tatningsstrangen inte blir for bred.

- X MONTERING AV FJADER

(1) Montera fjadern med den avsmalnande a&ndan vénd mot
kulans sida.

- pY<4MONTERING AV POPPETTATNINGSBULT - (vid

ateranvindning)

(1) Séatt tatningsmedel pa poppettiatningsbultens géngade
del innan den dras fast till specificerat atdragningsmo-
ment. : ' '

Specificerat titningsmedel: :
3M ATD del nr. 8660 eller motsvarande

PWEWS925-G Nytillkemmen



V4AW4 — Overfdring 23C-18-13
/@} \& o ?zq.MONTEBING AV LASAVKANNANDE KONTAKT /

-4WD-AVKANNANDE KONTAKT

> N . (1) Montera varje avkiénnande kontakt p& ratt plats.

Namn | . | Kontaktfarg = | Kabelnéts-

o \ : rorets farg
@ Lasavkannande kontakt .~ | Brun Svant
Lasavkannande WD—avkénnande _ K : :

kontakt - kontakt \ "+ 7 | 4WD-avkénnande kontakt | Vit .| Svart

ﬁ\g/\’/ \Tﬁmoso

4WD-av-

kannande
kontaktens
ansiutning »

Lasavkan-
nande
kontaktens
anslutning ™|

. prad MONTERING AV LASAVKANNANDE KONTAKT
AR ¢)) 'Montera kontakten pa det satt som bilden visar. .

Namn ' Kontakifarg - | Kabelnits-
' . rorets farg
Lasavkannande kontakt Brun =~ | Gul

Lasavkannande kontakt

TRM1092

Lasavkénnande
kontaktens anslutning TRM1093

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1989 PWEWBS25-G - Nytillkommen



23C-18-14 V4AW4 — Overforing

WO - prb¢ MONTERING AV 4WD-AVKANNANDE KONTAKT /
= kontaktens anslutning "~ .- [ .+ HOG/LAG-AVKANNANDE KONTAKT

. m ' x\ L (1) Montera var och.en av dessa avlgéinnénde kontakter pa

det satt som bilden visar.

Namn : , Kontaktférg - - | Kabelnétsro-
, . ' rets farg
. 4WD-avkannande kontakt | Vit | Bla
Hog/lag-avkannande kontakt | Svart | Svart

TRM1084

Hég/lag-avkannande
kontaktens ansiutning

ESC

] |

@:' —
TRM1096

pc MONTERING AV VALJARKOLVENS
- - TATNINGSPLUGG (vid ateranvandning) |
(1) Satt tatningsmedel pa tétningspluggens géngade del
innan den dras fast {ill specificerat étdragning_smoment.
‘Specificerat tatningsmedel: o
.. .3M-ATD del nr. 8660 eller motsvarande

TRM1118

pd MONTERING AV LUFTARE

Identifieringsmérkning (1) Montera luftaren med identifieringsmarkningen véand

uppat. : .
Specificerat tatningsmedel: - -
r@ Mitsubishi originaitétning del nr. MD997740 elle
motsvarande . - ST :

(2) Stt tatningsmedel pa luftarens moriteringsyta.

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEWS925-G i © T Nytillkemmen



V4AW4 - 2WD/4WD-skiftgaffel och -skiftaxel 23C-19-1

19. 2WD/AWD-SKIFTGAFFEL OCH -SKIFTAXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

' Smoérj samtliga rérliga
: delar med drevolja
| fore monteringen.

TRM1097

Isdrtagningsordning
Lasring

. Fjaderhallare

. Returfiader
2WD/4WD-skiftgaffel
. Fjaderhaliare

. Returfjader -
Lasring

. 2WD/4WD-skiftaxel

ONONRWN -

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEW8825-G Nytillkommen
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V4AW4 — Synkronisering for 2WD/4WD 23C-20-1

20. SYNKRONISERING FOR 2WD/4WD
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING =

! Smorj samtliga rorliga
ﬁl delar med drevolja
fére monteringen.

Isértagningsordning

pCo 1. Lasring
PB4 2. 2WD/AWD-kopplingsnav
. Yitre synkroniseringsring
p-Ad 4. Synkroniseringsfiader
. Synkroniseringskona

inre synkroniseringsring
. Drivande drev

. Nallager

. Framre ingaende muff

CENOUAWNDS

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999

TRM1098

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
P AQMONTERING AV SYNKRONISERINGSFJADER

(1) Montera synkroniseringsfiadem ordentligt pa den yitre
synkroniseringsringen.

PWEW&8925-G E Nytiltikommen



23C-20-2

V4AW4 — Synkronisering fér 2WD/4WD

Tl

]

Monterings-
riktning

»

TRM1083

Standardvirde

Lasring

2WD/4WD-kopplingsnav

TRM1100

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan, 1999

p-B« MONTERING AV 2WD/AWD-KOPPLINGSNAV

(1) Montera 2WD/4WD-kopplingsnavet i den pilmarkta
riktningen.

pCqMONTERING AV LASRING

(1) Valj och montera en passande lasring s& att &ndspelet
for 2WD/4WD-kopplingsnavet blir detsamma som
standardvardet.

Standardvarde: 0 — 0,08 mm

PWEW8925-G Nytliikommen



V4AW4 — Framre utgdende axel 23C-21-1

21. FRAMRE UTGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smdrj samtliga rrliga
y

delar med drevoija
| fére monteringen. .

TRM1101

Isartagningsordning
4Ap pAL 1. Kullager

2. Framre utgaende axel

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<4Ap- DEMONTERING AV KULLAGER

(1) Demontera kullagren med hjélp av det specificerade
specialverktyget.

N

[ MD998g17
MD998917

1

TRM1102
ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
MD998812 MD938812
pA4MONTERING AV KULLAGER
MDS98818 MD@98813 (1) Montera kullagren med hjélp av det specificerade
specialverktyget.
MDg998g818
Kullager ¢
i Kullager
TRM1103
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1998 PWEWB8925-G
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V4AW4 - Overféringshusets framre gavel 23C-22-1

22. OVERFORINGSHUSETS FRAMRE GAVEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

I Smdrj samtliga rorliga
‘ delar med drevolja
| fére monteringen.

TRAL583

Isdrtagningsordning
1. Ingaende drev
pB« 2. Oljetatning
3. Flansplatta
pAd 4. Spiarrkolvens tétningsbult
5. Spérrkolv
6. Overforingshusets framre gavel

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

o pAqMONTERING AV SPARRKOLVENS
: TATNINGSBULT (vid ateranvandning)

(1) Satt tatningsmedel pa tatningsbultens géngade del innan
den dras fast till specificerat atdragningsmoment.

Specificerat tatningsmedel:
3M ATD del nr. 8660 eller motsvarande

N
o )
\\\\“\ 2

AN
SRS

\
S
SRR
‘\\ o
2R

T
\\‘n‘\\\“
R

o5

IR

TRM1089
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23C-22-2 ' V4AW4 = Overfdringshusets framre gavel

. p-BMONTERING AV OLJETATNING: = -i'-. -
(1) Montera oljetatningen med. hjélp av det specificerade
MDo98803 specialverktyget. - Daréfter - skall-- -du - ‘sétta’ fett- pa
oljetatningens lapp.
Specificerat fett:
Mitsubishi originaifett del nr. MD0101011 eller
motsvarande .- . . ..

" TRM1106
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V4AW4 — Ingdende drev 23C-23-1

23. INGAENDE DREV-
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING. .

Smorj samtliga rdrliga
% delar med drevolja
| fére monteringen.

TRAL1763

Isértagningsordning
pCq 1. Lasring 4, Mellanlagg

<4A)- pBq 2 Lager 5. Ing&ende drev
p-Adq 3. Lasring

0608917 ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<4Ap» DEMONTERING AV LAGER
(1) Demontera lagret med hjdlp av det specificerade
specialverktyget.
Observera
e Lat inte specialverktyget komma i kontakt med
mellanidagget.
TRM1108
Overtorings- ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
hgﬁg}sframre pAq VAL AV LASRING
g (1) Montera lagret i dverféringshusets framre gavel.
| &srin (2) Valj och montera en passande !asring sa att det ingédende
— _ Standard\?érde drevets &ndspel blir detsamma som standardvardet.
A Standardvirde: 0 — 0,06 mm
. Lager
TRM111G

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1999 PWEW&8925-G : . . Nytllkommen



23C-23-2

V4AW4 - Ingéende drev

MD998812
MD998825

> B4 MONTERING AV LAGER -

(1) Montera lagret med hjélp av . det specificeréde
specialverktyget. ' ‘ ‘ :

Lager

- TRM1111

pCqMONTERING AV LASRING
(1) Valj och montera en passande lasring sa att spelet for

Standardvérde
Lasring

det ingdende drevets lager blir detsamma som
standardvérdet.

Standardvarde: 0 — 0,06 mm

TRM1112
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V4AW4 — Bakre utgaende axel 23C-24-1

24. BAKRE UTGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smdrj samtliga rorliga
W delar meddrevol

delar med drevolja
l fore monteringen.

TRM1118 - - -

Isdrtagningsordning

pCo 1. Lasring
pBd 2. Hog/lag-kopplingsnav
3. Laghastighetsdrev
4. Lagermellantagg
5. Nallager
4A)p pA4q 6. Mellanlager
7. Bakre utgéende axel
ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
4Ap- DEMONTERING AV MELLANLAGER
(1) Demontera mellanlagret med hjélp av det specificerade
Kullager MD998917 specialverktyget.

TRM1114
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEW8925-G .

Nytllikommen



23C-24-2 ' V4AW4 — Bakre utgaende .axel

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING: .-

. MDg98812
p-AqMONTERING AV MELLANLAGER - :
—— MDo98si3 (1)} Montera mellanlagret med h;aip av det specaflcerade
] specialverktyget.
—— MD998s14
MD998192 : MD998830
TRM1115
g L pB4qMONTERING AV l‘-IbGILAG-KOPPLINGSNAV
) (| " HEPU {1} Montera hdg/lag-kopplingsnavet 4t det hali som pilen visar.
' Monterings-
riktning

D g

TRM1116

pCo MONTERING AV LAsmNG

Hbg/lég-kopplingsnav (1) V&lj och montera en passande Iésnng 's4 at &ndspelet
for  hog/tag-kopplingsnavet ™ blir - ‘detsamma  som

standardvardet.
Standardvarde: —s Standardvéarde: 0 - 0,08 mm
Lasring

TRM1117
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