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V5A51 - Allmant 23E-0-3

ALLMANT

Denna véaxellada ar en nyutvecklad 5-vaxlad automatisk vaxelldda som kombinerar avancerad elektronisk

teknologi och mekanisk teknologi.

(1) En hydraulisk balansmekanism har inforts for véaxellddans koppling, vilket medger hantering av
hastighetsvaxlingar vid mycket héga hastigheter.

(2) Vikten har minskats genom anvandning av precisionspressning av arkmetall for kopplingshallaren,
etc., samt genom anvandning av formgjuten aluminium fér oljepumpshuset, etc.
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1. Momentomvandlarkoppling 11. Centrumstéd
2. Momentomvandlare 12. Alimanvaxelkoppling
3. Oljepump 13. Utgdende axelns stod
4. Overvaxelkoppling 14. Parkeringsbromsens drev
5. Backkoppling 15. Utgdende axel
6. Overvaxelns planethjulshallare 16. Envagskoppling
7. Broms nr. 2 17. Direktkoppling
8. Utgdende axelns planethjulshallare 18. Ventilhus
9. Lag/backbroms 19. Ingdende axel
10. Envagskoppling

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



23E-0-4 V5A51 - Allmant

TVARSNITT <OVERFORING>

12 1 TRA1852

1. Overféringens ingdende drev 8. Mellandifferentialens planetvéaxel-
2. Hog/lag-koppling medbringare

3. Laghastighetsdrev 9. Overféringens drivaxel

4. 2WD/4WD kopplingshylsa 10. Bakre utgdende axel

5. Drivande drev 11. FrAmre utgdende axel

6. Kedja 12. Mellanaxeldrev

7. Viskds koppling
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V5A51

- Allmant

23E-0-5

HYDRAULISKT KONTROLLSYSTEM
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. Backkoppling

. Lag/backbroms

. Broms nr. 2

. Allmanvéxelkoppling
. Overvéaxelkoppling

Momentomvandlarkoppling

. Sakerhetsventil A
. Sakerhetsventil B
. Momentomvandlarkopplingens regler-

ventil

. Omkopplande ventil
. Oljekylare

. Lag/backbromsens tryckreglerventil
. Tryckreglerventil fér broms nr. 2

. Allmanvéxelkopplingens

tryckregler-
ventil

. Overvaxelkopplingens tryckreglerven-

til

. Momentomvandlarkopplingens regler-

magnetventil
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. LAg/backbromsens magnetventil

. Magnetventil fér broms nr. 2

. Allmanvéxelkopplingens magnetventil
. Overvaxelkopplingens magnetventil

. Momentomvandlarens tryckreglerven-

til

. Regulatorventil

. Véaxelvéljarslid

. Oljerenare

. Oljetrag

. Oliepump

. Oljefilter

. Reduktionsbroms

. Direktkoppling

. Sékerhetsventil C

. Reduktionsbromsens tryckreglerventil
. Reduktionsbromsens magnetventil
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V5A51

- Tekniska data

23E-1-1

1. TEKNISKA DATA
TABELL OVER VAXELLADSMODELLER - MODELL 2001

Vaxelladsmodell Fordonsmodell Motormodell

EUR V5A51-7-ACA V65W, V75W 6G74
V5A51-7-SDA V68W, V78W 4M41

EXP V5A51-7-CCA1 V75W 6G74
V5A51-7-CCA2 V65W, V75W 6G74
V5A51-7-SDA1 V78W 4M41
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23E-1-2

V5A51

- Tekniska data

ALLMANNA TEKNISKA DATA

Detalj V5A51
Momentomvand- | Typ 3 element med laskoppling
lare
Véxellada Typ 5-véxlad, helautomatisk
Utvaxlings- | 1:an 3,789
forhallan-
den 2:an 2,057
3:an 1,421
4:an 1,000
5:an 0,731
Backen 3,865
Overféring Typ 2-hastigheters med konstant ingrepp
Utvaxlings- | Hog 1,000
forhallan-
den Lag 1,900
© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-1 Nytillkommen




V5A51 - Tekniska data 23E-1-3
SERVICETEKNISKA DATA
VAXELLADA
Detalj Standardvarde
Andspel for direktkopplingens planetvaxelmedbringare mm 0,25 - 0,55
Allménvéxelkopplingens &ndspel mm 1,6-1,8
Ingéende axelns andspel mm 0,25 - 0,81
Direktkopplingens andspel mm 1,0-1,2
Overvéxelkopplingens andspel mm 2,0-2.2
Andspel for hallare for dvervaxelkopplingens returfiader mm 0 - 0,09
Andspel fér broms nr, 2 mm 1,49 - 1,95
Centrumstddets andspel mm 0-0,16
Bromsreaktionsplattans andspel mm 0-0,16
Backkopplingens andspel mm 1,5-1,7
Lag/backbromsens andspel mm 1,65 - 2,11
OVERFORING
Detalj Standardvarde Gransvarde
Andspel fér ingdende drevets lager mm 0 - 0,06 -
Mellanaxeldrevets andspel mm 0-0,15 -
Andspel fér mellanaxeldrevets lager mm 0-0,08 -
Andspel for 4WD-kopplingsnav mm 0 - 0,08 -
Andspel fér hég/lag-kopplingsnav mm 0- 0,08 -
Forspanning for bakre utgaende axelns lager mm 0,12 - 0,24 -
Bakre utgdende axelns andspel mm 0-0,12 -
Andspel f6r bakre utgdende axelns lager mm 0 - 0,08 -
Andspel fér den bakre utgdende axelns ringformade drev mm 0 - 0,08 -
Andspel for differentialbromsens nav mm 0 - 0,08 -
Avstand mellan yttre synkroniseringsringens baksida och drevet mm - 0,3

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-
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23E-1-4 V5A51

- Tekniska data

IDENTIFIERING AV VENTILHUSFJADRAR

Detalj Traddiame- | Yiterdiame- | Hojd obelas- | Antal varv
ter mm ter mm tad mm

Fjader fér mynningens reglerkula 0,5 4,5 15,4 15

Fjader for momentomvandlarkopplingens reglerventil 0,7 59 28,1 19
Dampningsventilens fjader 1,0 7,7 35,8 17

Fjader for momentomvandlarens tryckreglerventil 1,6 11,2 29,4 9,5
Fjader for sékerhetsventil A 0,7 8,9 21,9 9,5
Tryckreglerventilens fjader 0,7 7,6 37,7 25
Avlastningsventilens fjader 1,0 7,0 17,3 10
Regulatorventilens fjader 1,3 13,3 44,6 10,5
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V5A51 - Tekniska data 23E-1-5

ATDRAGNINGSMOMENT

VAXELLADA
Detalj Atdragningsmoment Nm
Monteringsbult fér utgdende axelns stéd 23+3
Ovre ventilhusets monteringsbult 11 =1
Monteringsbult fér parkerings/neutrallageskontakt 11 =1
Ankarplugg 98 = 15
Oljetragets monteringsbult 11 =1
Oljerenarens monteringsbult 61
Oljepumpens monteringsbult 23+3
Monteringsbult f6r kabelandsféaste 48 =+ 6
Fastdragningsbultar mellan omvandlarhus och vaxelladshus 48 =+ 6
Monteringsbult fér utgdende axelns hastighetssensor 11 =1
Justeringsmutter fér reduktionsbromsens kolv 19+3
Mellanplattans monteringsbult 61
Magnetventilstddets monteringsbult 61
Fastdragningsbult mellan éverféring och éverféringshusets adapter 35+6
Fastdragningsbult mellan vaxellddshus och éverféringshusets adapter 48 =+ 6
Monteringsbult fér ingdende axelns hastighetssensor 11 =1
Ventilhusets monteringsbult 11 =1
Sparrfjaderns monteringsbult 61
Monteringsmutter for vaxelvaljarslidens kontrollarm 22+3
Nedre ventilhusets monteringsbult 11 =1
Monteringsbult fér nedre ventilhusets kapa 11 =1

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-
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23E-1-6 V5A51 - Tekniska data
OVERFORING

Detalj Atdragningsmoment Nm
Dynamiska damparens bult 35+6
Fastdragningsbult for éverféringshusets kapa 192
Bult for ingaende drevets lagerhallare 202
Fastdragningsbult mellan éverféringshus och kedjeskydd 35+6
Monteringsbult fér bakre lagerhallare 202
Bult och mutter fér fastdragning mellan O&verféringshusets platta och | 35+ 6
Overféringshus

Fastdragningsbult mellan bakre gavel och kedjeskydd 35+6
Véxlingsaktivatorns monteringsbult 11 =1
41 LC-kontakt 35+6
2WD-kontakt 35=+6
Mellandifferentialbromsens kontakt 35+6
4H-kontakt 35=+6
2WD/4WD-kontakt 35+6
Monteringsbult f6r sensor fér fordonshastighet 11 =1
Framre utgdende sensorns monteringsbult 11 =1
Bakre utgdende sensorns monteringsbult 11 =1
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V5A51 - Tekniska data 23E-1-7

LASRINGAR, AXIALTRYCKRINGAR, MELLANLAGG OCH TRYCKPLATTOR FOR
JUSTERING

VAXELLADA
Axialtryckring (fér justering av @ndspel for direktkopplingens planetvaxelmedbringare)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
1,6 Ingen MR276705
1,8 Ingen MR276706
2,0 Ingen MR276707
2,2 Ingen MR276708
2,3 Ingen MR276709
Lasring (for justering av allmanvaxelkopplingens och overvaxelkopplingens andspel)
Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
1,6 Brun MD759960
1,7 Ingen MD759961
1,8 Bla MD759962
1,9 Brun MD758892
2,0 Ingen MD750841
2,1 Bla MD750842
2,2 Brun MD750843
2,3 Ingen MD750844
2,4 Bla MD750845
2,5 Brun MD750846
2,6 Ingen MD750847
2,7 Bla MD750848
2,8 Brun MD750849
2,9 Ingen MD750850
3,0 Bla MD750851

Axialtryckring (fér justering av ingaende axelns andspel)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.

1,4 Ingen MD723063
1,6 Ingen MD707267
1,8 Ingen MD723064
2,0 Ingen MD707268
2,2 Ingen MD723065
2,4 Ingen MD724358
2,6 Ingen MD754798

Lasring (for justering av andspel for hallare for 6vervaxelkopplingens returfjader)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.

1,48 Brun MR336158
1,53 Svart MR336159
1,58 Ingen MR336160
1,63 Brun MR336161

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



23E-1-8

V5A51 - Tekniska data

Tryckplatta (for justering av andspel for broms nr. 2)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.

1,6 F MR336390
1,8 E MR336391
2,0 D MR336392
2,2 C MR336393
2,4 B MR336394
2,6 A MR336395
2,8 0 MR336396
3,0 1 MR336397

Lasring (for justering av centrumstédets och bromsreaktionsplattans dndspel)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.

2,2 Ingen MD756784
2,3 Bla MD756785
2,4 Brun MD758552
2,5 Ingen MD758553

Lasring (for justering av backkopplingens andspel)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.

1,6 Ingen MD761088
1,7 Bla MD761089
1,8 Brun MD761090
1,9 Ingen MD758947
2,0 Bla MD756690
2,1 Brun MD756691
2,2 Ingen MD756692
2,3 Bla MD756693
2,4 Brun MD756694
2,5 Ingen MD756695
2,6 Bla MD756696
2,7 Brun MD756697
2,8 Ingen MD756698

Lasring (for justering av direktkopplingens andspel)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.

1,9 Brun MD758946
2,0 Ingen MD753397
2,1 Bla MD753398
2,2 Brun MD753399
2,3 Ingen MD753400
2,4 Bla MD753401
2,5 Brun MD753402
2,6 Ingen MD753403
2,7 Bla MD753404
2,8 Brun MD753405
2,9 Ingen MD753406
3,0 Bla MD753497
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V5A51 - Tekniska data

23E-1-9

Lasring (for justering av lag/backbromsens andspel)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
1,8 E MD759425
2,0 D MD759426
2,2 C MD759427
2,4 B MD759428
2,6 A MD759429
2,8 0 MD759430
3,0 1 MD759431
OVERFORING
Mellanlagg (for justering av andspel fér ingaende drevets lager)
Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
2,30 Ingen MD704199
2,35 Rod MD704200
2,40 Vit MD704201
2,45 Bla MD704202
2,50 Groén MD704203
Mellanlagg (for justering av mellanaxeldrevets andspel)
Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
1,77 Ingen MB896728
1,91 Rod MB896729
2,05 Vit MB896730
2,19 Bla MB896731
2,33 Rod MB896732
Lasring (for justering av andspel for mellanaxeldrevets lager)
Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
1,48 Bla MB919176
1,62 Ingen MB919177
Lasring (for justering av hog/lag-kopplingsnavets @ndspel)
Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
2,18 Ingen MR410928
2,25 Ingen MR410929
2,32 Ingen MR410930
2,39 Ingen MR410931
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23E-1-10 V5A51 - Tekniska data

Lasring (for justering av differentialoromsensnavets andspel)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
2,56 Ingen MD738386
2,63 Réd MD738387
2,70 Vit MD738388
2,77 Bla MD738389
2,84 Gul MD738390
2,91 Grén MD738391
2,98 Brun MD738392
Lasring (for justering av 2WD/4WD-kopplingsnavets andspel)
Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
2,56 Ingen MD738393
2,63 Réd MD738394
2,70 Vit MD738395
2,77 Bla MD738396
2,84 Gul MD738397
Lasring (for justering av dndspel fér den bakre utgaende axelns lager)
Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
2,26 Ingen MD734311
2,33 Réd MD734312
2,40 Vit MD734313
2,47 Bla MD734314

Lasring (for justering av @ndspel for den bakre utgaende axelns ringformade drev)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.

1,90 Ingen MR305024
1,94 Ingen MR305025
1,98 Ingen MR305026
2,02 Ingen MR305027
2,06 Ingen MR305028
2,10 Ingen MR305029

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-
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V5A51 - Tekniska data

23E-1-11

Lasring (for justering av forspanning for den bakre utgaende axelns lager)

Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
1,57 Ingen MR486340
1,63 Ingen MR486341
1,69 Ingen MR486342
1,75 Ingen MR486343
1,81 Ingen MR486344
1,87 Ingen MR486345
1,93 Ingen MR486346
1,99 Ingen MR486347
2,05 Ingen MR477935
2,11 Ingen MR477936
2,17 Ingen MR477937
2,23 Ingen MR477938
2,29 Ingen MR477939
2,35 Ingen MR477940
2,41 Ingen MR477941
2,47 Ingen MR477942
2,53 Ingen MR477943
2,59 Ingen MR477944
2,65 Ingen MR477945
2,71 Ingen MR477946
Mellanlagg (fér justering av bakre utgdende axelns andspel)
Tjocklek mm Identifieringssymbol Del nr.
2,57 Ingen MR477950
2,63 Ingen MR477951
2,69 Ingen MR477952
2,75 Ingen MR477953
2,81 Ingen MR477954
2,87 Ingen MR477955
2,93 Ingen MR477956
2,99 Ingen MR477957
3,05 Ingen MR477958
3,11 Ingen MR477959
3,17 Ingen MR477960
3,23 Ingen MR477961
3,29 Ingen MR477962
3,35 Ingen MR477963
3,41 Ingen MR477964
3,47 Ingen MR477965
3,53 Ingen MR477966
3,59 Ingen MR477967
3,65 Ingen MR477968
3,71 Ingen MR486348
3,77 Ingen MR486349
3,83 Ingen MR486350
3,89 Ingen MR486351
3,95 Ingen MR486352
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23E-1-12 V5A51 - Tekniska data

TATNINGSMEDEL
VAXELLADA
Detalj Specificerat tatningsmedel
Oljetrag MITSUBISHI originaltdtningsmedel, del nr. MR166584,
eller motsvarande
Overféringshusets adapter (véxelladssidan) MITSUBISHI originaltdtningsmedel, del nr. MR166584,
eller motsvarande
OVERFORING
Detalj Specificerat tatningsmedel
Lagerhallarens monteringsbult MITSUBISHI originaltdtningsmedel, del nr. MD997740,
eller motsvarande
Kedjeskydd MITSUBISHI originaltdtningsmedel, del nr. MD997740,
eller motsvarande
Kontrollhus MITSUBISHI originaltdtningsmedel, del nr. MD997740,
eller motsvarande
Bakre gavel MITSUBISHI originaltdtningsmedel, del nr. MD997740,
eller motsvarande
Tatningsbult 3M™ AAD, del nr. 8672, eller motsvarande
Overféringshusets platta MITSUBISHI originaltdtningsmedel, del nr. MD997740,
eller motsvarande
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V5A51 - Tekniska data 23E-1-13

PACKNING FORMAD PA PLATS (FIPG)

Det finns flera stéllen i vaxellddan dar sa kallade FIPG-packningar (Form-in-Place-Gasket = packning
formad pé plats) anvands. For att vara saker pa att packningen fyller sin uppgift ar det ndédvandigt att
V|dtaga vissa sakerhetsétgéarder nar packningen sétts dit. StrAngens storlek, kontinuitet och placering
ar av storsta vikt. For tunn strang kan orsaka lackor. A andra sidan kan en for tjock strang pressas
ut till fel plats, sa att vatskematarledningen blockeras eller blir for smal. For att forhindra lackor fran
en fog ar det darfér absolut néddvandigt att satta dit en jamn packning utan avbrott, samtidigt som strangen
far ratt tjocklek.

Pa grund av att RTV (typ som vulkaniseras vid rumstemperatur) hardnar nar den reagerar for fukten
i luften, anvands den normalt i omraden med metallflansar.

Losstagning

De delar som har fogats samman med FIPG kan enkelt tas loss utan att ndgon specialmetod anvands.
| vissa fall kan det dock bli nédvandigt att bryta sénder packningen mellan de sammanfogade ytorna
genom att sld latt med en traklubba eller nagot liknande verktyg. Det gar ocksa att latt sla in en platt
och tunn packningsskrapa mellan de sammanfogade ytorna. | detta fall maste du dock vara forsiktig
s att ytorna inte skadas.

Lordningsstéllande av ytorna

Anvand en packningsskrapa eller stalborste for att ta bort alla frammande partiklar fran de ytor dar packning
skall sattas. Kontrollera att de ytor, dar FIPG skall sattas, ar plana. Kontrollera att det inte finns olja,
fett eller frammande substanser pa de ytor dar packning skall sattas. Kom ocksa ihag att ta bort all
gammal tatning fran bulthalen.

Pasattning av FIPG-packning

Nar delar satts ihop med FIPG maste vissa forsiktighetsatgarder vidtas, men proceduren ar mycket enkel,
som vid anvandning av en fardigt tillskuren konventionell packning.

En ditsatt FIPG-strang skall vara av foreskriven storlek och utan avbrott. Kom ocksa ihag att satta en
helt obruten strang runt bulthdl. FIPG-packningen kan torkas bort innan den har hardnat. Delarna skall
monteras medan FIPG-packningen fortfarande ar fuktig (inom mindre an 15 minuter). Nar delarna monteras
skall du kontrollera att packning endast hamnar pa féreskriven plats. Dessutom skall du inte satta nagon
olja eller vatten pa tatningsplatserna eller starta motorn forran tillrackligt 1ang tid (ca. en timme) har gatt
efter ditsattningen av packningen.

Arbetsmomenten for ditsattning av FIPG-packning kan variera for olika delar. Folj de anvisningar som
anges i texten vid ditsattningen av FIPG-packningen.

SMORJMEDEL
OVERFORING
Detalj Specificerat tatningsmedel
Lappen pa dverforingshusets oljetatning MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller motsva-

rande

Lappen pa oljetatning for dverforingshusets platta

Lappen pa bakre gavelns oljetétning
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V5A51 - Specialverktyg

23E-2-1

2. SPECIALVERKTYG

VAXELLADA
Verktyg Nummer Namn Anvandning
MB990929 Monteringsadapter | Montering av oljetatning fér éverféringshusets
adapter
MB990938 Handtag Anvand i kombination med monteringsadap-
tern
MD998727 Oljetragsdemonte- | Demontering av oljetrag
rare
MD998333 Oljepumpsdemon- | Demontering av oljepump
terare
MB991693 Stopp for Justering av reduktionsbromsens kolv
reduktionsbroms
MB991633 Hylsnyckelsats for | Justering av reduktionsbromsens kolv
reduktionsbroms
MB991603 Stopp for lager- | Uppmatning av andspel for direktkopplingens
monterare planetvéxelmedbringare och centrumsttdet
MD998304 Oljetatningsmon- Uppmaétning av andspel for direktkopplingens
terare planetvéxelmedbringare
© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen
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V5A51 - Specialverktyg

Verktyg Nummer Namn Anvéandning
MB991632 Dummyplatta fér | Uppmétning av &ndspelen fér bromsreaktions-
spel platta, broms nr. 2 och lag/backbroms
MD998913 Forlangning for Uppmaétning av &ndspelen fér bromsreaktions-
métklocka platta, broms nr. 2 och lag/backbroms
MD998412 Styrning Montering av oljepump
MD998316 Stod for matklocka | Uppmatning av ingaende axelns andspel
MD999590 Fjaderkompressor | Demontering och montering av lasring for
£ backkopplingens och dvervéxelkopplingens
% fiaderhallare
&
MD998924 Hallare for fjader- | Anvand i kombination med fjiaderkompressor
kompressor
MB991629 Fjadderkompressor | Uppmétning av O6vervaxelkopplingens och
allmanvéaxelkopplingens andspel
MB991789 Fjaderkompressor | Justering av backkopplingens &ndspel
MB991630 Fjadderkompressor | Demontering och montering av centrumsté-
| dets lasring och direktkopplingens lasring
1]
()
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V5A51 - Specialverktyg 23E-2-3

Verktyg Nummer Namn Anvéandning

MD998907 Fjaderkompressor | Demontering och montering av lasring for
allmanvéxelkopplingens fjiaderhallare
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V5A51 - Specialverktyg

OVERFORING
Verktyg Nummer Namn Anvandning
MB990932 Monteringsadapter | Montering av oljetatning
>
74
MB990938 Handtag Anvand i kombination med monteringsadapter
— MB990936 Monteringsadapter | Montering av oljetatning
AN
\\
o)
MD998801 Lagerdemonterare | Demontering och montering av lager
MD998812 Monteringshylsa Anvand i kombination med monterare och
monteringsadapter
. MD998826 Monteringsadapter | Montering av lager for 6verféringens ingaende
@ (52) drev
N AL
MD998818 Monteringsadapter | Montering av mellanaxeldrevets lager och
(38) framre utgaende axelns lager
N MD998917 Lagerdemonterare | Demontering och montering av lager
MD998814 Monterare - 200 Anvand i kombination med monteringshylsa
och monteringsadapter
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Nummer Namn Anvandning

MD998824 Monteringsadapter | Montering av bakre utgdende axelns lager
(50)

MD998813 Monterare - 100 Anvand i kombination med monteringshylsa

och monteringsadapter

MD998830 Monteringsadapter | Montering av lager for dverféringens drivaxel
(66)
N
==/
MD998192 Lagerdemonterare | Montering av lager for dverféringens drivaxel

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Vixelldda och éverféring 23E-3-1

3. VAXELLADA OCH OVERFORING
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Isértagningsordning

. Overféring

. Kabeléndsfaste

. Kabelnatsfaste

. Kabelnatsfaste

. Overféringshusets adapter
. Véxellada

OO WN =

>Ad

3 mm
diameter

TRA1048
© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

TRATEES

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

»AMONTERING AV OVERFORINGSHUSETS
ADAPTER

Nar du har tryckt ut och satt tatningsmedel pa
Overfoéringshusets adapter vid den plats som bilden visar,
skall du montera Overforingshusets adapter pa
vaxelladshuset.

Specificerat tatningsmedel:
MITSUBISHI originaltatningsmedel, del nr. MR166584,
eller motsvarande

Observera
e Klam ut tatningsmedlet jamnt sa att det inte blir nagot
avbrott eller sa att for mycket klams ut.

PWEW8925-I Nytillkommen



V5A51 - Overforingshusets adapter 23E-4-1

4. OVERFORINGSHUSETS ADAPTER
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

(%)

TRA1066

Isértagningsordning

. Parkeringsbromsstravans axel

. Parkeringsbromsstravans fjader

. Parkeringsbromsstrava

. Tatningskapa

. Axel for parkeringsbromsrullens stod
. Parkeringsbromsrullens stod

. Oljetatning

. Overféringshusets adapter

2%
>B<«

>Ad

ONOOThWN =

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
MB990938 »AqMONTERING AV OLJETATNING

/
MB990929 , . . el
Anvand specialverktygen for att montera oljetatningen.

-

T
| ATRA1083
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V5A51 - Overforingshusets adapter

n

Tatningskapa

=

TRA1085

© Mitsubishi Motors Corporation

Mars 2000

»BMONTERING AV TATNINGSKAPA

1. Pressa in tatningskaporna till de matt som bilden visar,
och sa att de inte sitter snett.
2. Satt tatningsmedel pa de platser som bilden visar.

Specificerat tatningsmedel:
3M™ AAD, del nr. 8672, eller motsvarande

»CMONTERING AV PARKERINGSBROMSSTRAVANS
FJADER

Sétt fast den ena fjaderandan pa den plats som bilden visar.
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V5A51 - Vaxellada 23E-5-1

5. VAXELLADA
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smorj samtliga rérliga
delar med automat-
véxelvatska fore
monteringen.

TRA1275
1. Ingadende axelns hastighetssensor 9. O-ring

2. Utgaende axelns hastighetssensor 10. Sparrfjader

3. Véxelvéljarslidens kontrollarm 11. Sensor for oljetemperatur
4. Kontakt for parkerings/neutrallage 12. Ventilhus

5. Lasring 13. O-ring

6. Parkeringsbromsens drev 14. Lasring

7. Oljetrag 15. Magnetventilens kabelnét
8. Oljerenare

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-I Nytillkommen



23E-5-2

V5A51 - Vaxellada

© Mitsubishi Motors Corporation

. Oljetatning

. Oljetatning

. Oljefilter

. Tatningsring

. Ackumulatorkolv

(for dvervaxelkoppling)

. Ackumulatorfjader

. Ackumulatorkolv (fér broms nr. 2)

. Inre fjader

. Yttre fjader

. Ackumulatorkolv (for lag/backbroms)
. Inre fjader

. Yttre fjader

. Ackumulatorkolv

(fér allmanvaxelkoppling)

. Inre fjader
. Yttre fjad

Mars 2000 PWEW8925-1

| Smérj samtliga rérliga
i delar med automat-
vaxelvatska fore
| monteringen.

}
m38 40
.
30 4
29 ol
Ma2
191
TRA1276

. Lasring

. Ackumulatorkapa
. O-ring

. Ackumulatorfjader
. Ackumulatorkolv

(fér reduktionsbroms)

. Ackumulatorkolv

(for direktkoppling)

. Tatningsring

. Fjadertapp

. Tapp

. Véxelvéljarslidens kontrollaxel
. O-ring

. O-ring

. Sparrspak

. Parkeringsbromsrullens sténg

Nytillkommen



V5A51 - Vaxellada

23E-5-3

45. Momentomvandlarhus
46. Oljepump
47. Oljepumpens packning
48. Axialtryckring nr. 1

49. Axiallager nr. 2
50. Backkoppling och &vervéxelkoppling
51. Axiallager nr. 3

© Mitsubishi Motors Corporation
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M 47

PWEW8925-1

Smorj samtliga rérliga
delar med automat-
véxelvatska fore
monteringen.

52.
. Axiallager nr. 4
54,
55.
56.
57.

TRAL277

Overvéxelkopplingens nav

Backsolhjul
Lasring
Broms nr. 2
Returfjader

Nytillkommen
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V5A51 - Vaxellada

58.
59.
60.
61.
62.
63.

Tryckplatta

Bromsplatta

Bromslamell

Lagvaxelns/backens ringformade drev
Axiallager nr. 7

Lasring

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-I

i Smorj samtliga rérliga

delar med automat-
vaxelvatska fore
monteringen.

64
65
66
67
68
69

TRA1278

. Reaktionsplatta
. Lasring

. Bromsplatta

. Bromslamell

. Tryckplatta

. Vagfjader

Nytillkommen



V5A51 - Vaxellada

23E-5-5

Smorj samtliga rérliga
delar med automat-
véxelvatska fore
monteringen.

© Mitsubishi Motors Corporation

. Lasring

. Centrumstéd

. Axialtryckring nr. 8
. Axiallager nr. 9

. Direktkopplingens ringformade drev
. Axiallager nr. 12
. Direktkopplingens

planetvaxelmed-
bringare

. Tatningsring

. Tatningsring

. Lasring

. Reduktionsbromsens képa
. O-ring

. Lasring

Mars 2000

PWEW8925-1

98 + 15 Nm

/’/|

//
L S—80
79

TRA1280

. Mutter fér reduktionsbromsens kolv
. Reduktionsbromsens kolv

. Tatningsring

. Justeringsmutter foér reduktionsbrom-

sens kolv

. Reduktionsbromsens fjader

. Direktkoppling

. Axiallager nr. 13

. Reduktionsbromsens band

. Ankarplugg

. O-ring

. Utgéende axelns st6d

. Packning for utgdende axelns stéd
. Vaxelladshus

Nytillkommen
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V5A51 - Vaxellada

ISARTAGNING
Observera

T T

( { N TRA](;S\b

TRAIO87

i
Véxelvéljarslidens

of

~ Kontakt for parker- % /
ings/neutrallage = TRAIO88
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2.

3.

Den automatiska vaxelladan innehaller precisionstill-
verkade delar. Du maste vara ytterst forsiktig sa att
dessa delar inte skadas pa nagot satt under
isartagningsarbetet.

Utfér féljande arbetsmoment med bara hander eller
plasthandskar; bomullshandskar far inte anvandas.
Dessutom far trasor inte anvdndas, aven om
nylondukar eller pappershanddukar kan anvandas nar
sa erfordras. }

Alla isartagna delar maste rengoras. Aven om
metalldelar kan rengéras med ett vanligt
rengoringsmedel, méaste delarna torkas upp helt med
hjalp av tryckluft.

Kopplingslameller, axialtryckringar av plast och delar
av gummi maste reng6ras med vatska for automatisk
vaxelldda (ATF). Under rengodringen skall du vara
forsiktig, sa att smuts eller andra frammande partiklar
inte fastnar pa dessa delar.

Om sjalva vaxelldadan har skadats, maste du ocksa
ta isar och rengéra kylningssystemet.

Demontera den ingdende axelns hastighetssensor.

Demontera den utgdende axelns hastighetssensor.

Demontera den manuella kontrollspaken och demontera
déarefter kontakten fér parkerings/neutrallage.

PWEW8925- Nytillkommen
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Lasring

TRAIO90

Oljerenare

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

4.

Demontera  lasringen och  demontera  darefter
parkeringsbromsens drev med en avdragare (motsva-
rande en belastning pa ca. 9.800 N).

OBSERVERA
Parkeringsbromsens drev kan méjligen demonteras utan
hjalp av en avdragare.

Skruva bort oljetrdgets 20 monteringsbultar och
demontera  darefter oljetrdget med  hjalp av
specialverktyget.

Observera
e Hamra forsiktigt mot specialverktyget sa att
oljetragets monteringsyta inte skadas.

Demontera oljerenaren och O-ringen.

7. Demontera sparrfjadern.

8. Lossa ventilhusets kabelnatskontakter.
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V5A51 - Vaxellada

=1 B ~F
Sensor for ° -
oljetemperatur  L—]  TRA1094

~

(e /Oliefilter

O~y e, O TRAIO97

TRAI0%8
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9. Skruva bort ventilhusets 20 monteringsbultar och
demontera darefter ventilhuset, tre O-ringar och sensorn

fér oljetemperatur.
OBSERVERA

Ventilhusets 20 monteringsbultar ar platerade.

OBSERVERA

O-ringarna sitter monterade pa vaxellddshusets sida
sasom bilden visar. Det kan dock finnas fall nar de foljer

med ventilhuset.

10. Demontera lasringen och lossa magnetventilens kabelnat.

11. Demontera oljefiltret och tva oljetatningar.

12. Demontera varje ackumulatorkolv, tatningsring och fjader.
Demontera lasringen och darefter ackumulatorkapan,

O-ringen och fjadern.

Nr.

Namn

For dvervaxelkoppling

For broms nr. 2

For 1ag/backbroms

For allmanvaxelkoppling

For reduktionsbroms

| o | W] DN

For direktkoppling

PWEW8925-1
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V5A51 - Vaxellada 23E-5-9

OBSERVERA
— For att underlatta ihopséattningen skall du géra en
17 g; identifieringslapp for varje ackumulatorkolv.
) 0
2 =
C

13. Demontera sparrspakens fjadertapp.

/ T R—

\‘t‘, e - O -
TN TRAIO99
- o 14. Demontera tappen och demontera darefter vaxelvaljarsli-

’Earkerinlgs- ~ € Tapp' K ' dens kontrollarm, tva O-ringar, sparrspak och
_ romsrul- M V| gz . o

| lens stang §\~Véxelvéljar- parkeringsbromsrullens stang.
L —— ] |>—-slidens kon-
/ = trollaxel

i
N

> Sparrspak
N

A

- {

15. Skruva bort momentomvandlarhusets atta monteringsbul-
tar och demontera darefter momentomvandlarhuset.

TRAIOT

16. Demontera oljepumpens tio monteringsbultar.
17. Montera specialverktygen i de bulthdl som bilden visar.

TRATIO2
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V5A51 - Vaxellada

MD998333
TRANO3

- T e
Backkoppling och
~bvervéaxelkoppling

Overvaxel-
kopplingens
nav

TRATIO8
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18.

19.

20.

21.

22.

23.

Medan specialverktygen skruvas in skall
oliepumpen demonteras.

Demontera oljepumpens packning.

jamnt,

Demontera backkopplingen och 6vervaxelkopplingen,
axialtryckring nr. 1 och axiallager nr. 2.

OBSERVERA
Axialtryckring nr. 1 kan sitta fast pa oljepumpen.

Demontera 6vervaxelkopplingens nav och axiallager nr.
3.

Demontera axiallager nr. 4.

OBSERVERA
Axiallager nr. 4 kan sitta fast pa overvaxelkopplingens
nav.

Demontera backsolhjulet.
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V5A51 - Vaxellada 23E-5-11

24. Demontera lasringen.

25. Demontera broms nr. 2 och returfjadern.

26. Demontera tryckplatta, bromsplattor och bromslameller.

27. Demontera lagvaxelns/backens ringformade drev.

28. Demontera axiallager nr. 7.

OBSERVERA
Axiallager nr. 7 kan sitta fast pa lagvaxelns/backens
ringformade drev.

) 07/ =
(|

s,
(, Ly NNLEE  arrams
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23E-5-12 V5A51 - Vaxellada

29. Demontera lasringen.

30. Demontera reaktionsplattan och en bromslamell.

31. Demontera lasringen.

32. Demontera bromsplattorna, bromslameller och tryck-
platta.

33. Demontera vagfjadern.

TRAINE
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NS gy ( 7. /\KJ /
Centrumsto

o
3

Y]
P
—
)
>
5

Axialtryckring \
nr. 8 \

\&
TRA1292

Direktkopplingens
planetvédxelmedbringare

nr.12

" TRAI29%

TRA12895
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34.

35.

36.

37.

38.

Demontera lasringen och centrumstddet.

Demontera axialtryckring nr. 8 och axiallager nr. 9.

OBSERVERA
Axialtryckring nr. 8 kan sitta pa centrumstodet.

Demontera direktkopplingens ringformade drev.

Demontera axiallager nr. 12 och direktkopplingens
planetvaxelmedbringare.

OBSERVERA
Axiallager nr. 12 kan sitta pa direktkopplingens
ringformade drev.

Demontera de tva stora och de tva sma tatningsringarna
fran direktkopplingens planetvaxelmedbringare.
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V5A51 - Vaxellada

\\ \
Kapa for reduktions-
bromsens kolv

Q\Lé;rié\g |

N
Reduktionsbromsens kolv

A ~ / TRAI297
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39. Demontera lasringen och darefter kapan for
reduktionsbromsens kolv och O-ringen.

40. Demontera lasringen och darefter muttern, reduktions-
bromsens kolv, tatningsringen, justeringsstangen och
fijadern.

41. Demontera direktkopplingen.

42. Demontera axiallager nr. 13.

OBSERVERA
Axiallager nr. 13 kan sitta pa direktkopplingen.

43. Demontera reduktionsbromsens band.
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44. Demontera ankarpluggen och O-ringen.

45. Demontera de atta monteringsbultarna fér den utgdende
axelns stdd och demontera darefter den utgaende axelns
stéd och packningen.

Utgdende
axelns stéd _~

= a1 —JE% TRAI302
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V5A51 - Vaxellada

Utgdende
axelns stéd _~

=

< TRA1302
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IHOPSATTNING

Observera

Packningar, oljetatningar och andra liknande delar
av gummi kan inte ateranvandas. De skall alltid bytas
ut mot nya delar vid ihopsattningen.

Andra fetter an petrolatum eller industriell vaselin
far aldrig anvandas.

Friktionselement, roterande delar och glidande delar
skall tdickas med ATF fore ihopsattningen. Nar nya
kopplingslameller eller bromslameller skall monteras,
maste de i forvag vara nedsankta i ATF i minst 2
timmar.

Du far inte anvanda tatningsmedel eller limmer for
packningar.

Om en bussning maste bytas ut, skall hela den enhet
som innehaller denna bussning bytas ut.

Utfér foljande arbetsmoment med bara hander eller
plasthandskar; bomullshandskar far inte anvandas.
Dessutom far trasor inte anvandas, &ven om
nylondukar eller pappershanddukar kan anvandas nar
sa erfordras.

Byt ut oljan i oljekylaren.

Montera en ny packning och den utgdende axelns stod.

Observera
e Ateranvand aldrig ndgon packning.

Drag fast de atta monteringsbultarna for den utgéende
axelns stod till specificerat atdragningsmoment.
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23E-5-17

Identifiering av axiallager och axialtryckringar

Nr.1 Nr2 Nr3 Nr.4 Nr.5 Nr.6 Nr.7 Nr8 Nr9 Nri0 Nri1 Nr12 Nr.13
TRA1335
Symbol Yiterdiameter mm Innerdiameter mm | Tjocklek mm Del nr.
Nr.1 48,9 37 1,4 MD723063
1,6 MD707267
1,8 MD723064
2,0 MD707268
2,2 MD723065
2,4 MD724358
2,6 MD754798
Nr.2 59 37 2,8 MR305718
Nr.3 57 38,5 4,12 MD758556
Nr.4 57 38,5 4,12 MD758556
Nr.5 54,4 38,5 3,3 MD761683
Nr.6 57 38,5 4,12 MD758556
Nr.7 70 48,8 4,0 MR222902

© Mitsubishi Motors Corporation
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Symbol Yiterdiameter mm Innerdiameter mm | Tjocklek mm Del nr.
Nr.8 73 60 1,6 MR276705
1,8 MR276706
2,0 MR276707
2,2 MR276708
2,4 MR276709
Nr.9 71,4 57 2,78 MR276587
Nr.10 71,9 48 4,6 MR263281
Nr.11 54,1 34 3,83 MR276588
Nr.12 57 38,5 4,62 MR222936
Nr.13 58 37,5 4,8 MD758555

3. Montera en ny O-ring pa ankarpluggen och drag fast
ankarpluggen till specificerat atdragningsmoment.

4. Montera reduktionsbromsens band.

Bromsverkande

-"~ klack

f—iéﬁ for ankarplubg )?é “ ] \

IHIHEIE YN \\)/ TRAI300

Satt bromsbandets hal for den bromsverkande klacken
mot ankarpluggens spets och montera darefter den
Hal for justeringsstang for _ bromsverkande klacken i halet for justeringsstangen for
reduktionsbromsens kolv reduktionsbromsens kolv.

Ankarplugg

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen
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Axiallagernr.13

TRAI3S1

Direktkopplingens
hallare

I

Axiallagernr. 13

TRA1305

TRAI307
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5. Montera axiallager nr. 13 pa direktkopplingens hallare.

Observera
e Var noga med att montera axiallager nr. 13 at ratt
hall.

6. Montera direktkopplingen.

Observera

e Forvissa dig om att reduktionsbromsens band inte
faller bort fran ankarstangen och halet for
justeringsstangen for reduktionsbromsens kolv.

7. Montera reduktionsbromsens fjader.

8. Skruva fér hand in justeringsstdngen helt i
reduktionsbromsens kolv.
9. Montera en ny tatningsring pa kolven.
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V5A51 - Vaxellada

xeduktionsbromsens kolv
~ /  TRAI3N

TRA1315

o~/ ]

MB991693

JQ

~ A TRAI308

N/
\ MB991633

TRAI309

TRAI350
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10. Tryck in reduktionsbromsens kolv i vaxellddshuset och
montera darefter lasringen.

OBSERVERA
Sétt lasringens Oppning pa den angivna platsen.

11. Drag for hand fast justeringsstangen for reduktionsbrom-
sens kolv helt.

12. Justera reduktionsbromsens kolv pa féljande satt.
(1) Montera specialverktyget sa att reduktionsbromsens
kolv inte kan rotera.

(2) Montera momentnyckeln pa specialverktyget (hylsa).
Efter att tvd ganger ha upprepat en fastdragning och
avbackning med 10 Nm, skall du dra fast
justeringsstangen for reduktionsbromsens kolv med
det specificerade atdragningsmomentet 5 Nm. Backa
darefter av justeringsstangen for reduktionsbromsens
kolv 5/, till 53/4 varv.

(3) Demontera specialverktyget och drag fast muttern
fér reduktionsbromsens kolv fér hand.

PWEW8925- Nytillkommen
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13.

14.

15.

16.

(4) Drag fast muttern fér reduktionsbromsens kolv till det
specificerade atdragningsmomentet 19 + 3 Nm med
specialverktyget (hylsnyckel) medan du haller fast
specialverktyget (hylsa) sa att det inte kan rotera.

Montera en ny O-ring pa kdpan for reduktionsbromsens
kolv och montera darefter kdpan samt lasringen i
vaxelladshuset.

Montera nya tatningsringar (tva stora) pa framandan av
direktkopplingens planetvaxelmedbringare, samt nya
tatningsringar (tva sma) pa axeln for direktkopplingens
planetvaxelmedbringare.

Satt in direktkopplingens planetvaxelmedbringare i den
utgdende axelns stod.

Satt vaselin eller petrolatum pa axiallager nr. 12 och
montera det darefter pa framandan av direktkopplingens
planetvaxelmedbringare.

Observera

e Var noga med att montera axiallager nr. 12 at ratt
hall.

PWEW8925- Nytillkommen
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17. Montera direktkopplingens ringformade drev.

Observera

e Kontrollera att axiallager nr. 10 i direktkopplingens
ringformade drev fortfarande ér i sitt specificerade
lage.

18. Satt vaselin eller petrolatum pa axiallager nr. 9 och
montera det darefter pa direktkopplingens ringformade
drev.

Observera
e Var noga med att montera axiallager nr. 9 at ratt
hall.

19. Satt vaselin eller bla petrolatum pa den axialtryckring
nr. 8 som skall anvandas och montera den darefter pa
baksidan av centrumstddet.

Observera
e Mat och skriv upp tjockleken fér den axialtryckring
nr. 8 som skall monteras.

20. Montera centrumstodet.

Observera

e Montera centrumstédet sa att de oljehdl som
bilden visar ar vanda mot vaxelladshusets nedre
del.

e Kontrollera att den axialtryckring nr. 8 som satts
pa baksidan av centrumstodet inte faller bort.

PWEW8925- Nytillkommen
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21. Anvand bulten foér 6verfoéringshusets adapter for att
montera specialverktyget MB991603.

Observera

Montera kabeldndans faste tillsammans med
specialverktyget.

22. Valj axiallager nr. 8 pa foljande satt:

(1)
()

(4)

Satt fast en matklocka pa specialverktyget.

Tryck omvaxlande in direktkopplingens planetvaxel-
medbringare och direktkopplingens ringformade drev,
och méat upp andspelet fér direktkopplingens
planetvaxelmedbringare.

OBSERVERA

(1) Nar du trycker in direktkopplingens planetvaxel-
medbringare, skall du kontrollera att centrumsto-
det inte ror sig.

(2) Anvand specialverktyget nar du trycker in
direktkopplingens ringformade drev.

Byt den axialtryckring nr. 8, som monterades i steg
19, till en lamplig ringtjocklek som kan gdra den
utgdende axelns andspel lika med standardvardet.
Séatt darefter ihop igen.

OBSERVERA
Se den tjocklek som skrevs upp i steg 19.

Standardvarde: 0,25 - 0,55 mm

Mat upp andspelet igen for att bekrafta att det ligger
inom standardvardet

OBSERVERA
Utfér detta steg med specialverktyget och matklockan
monterad.

23. Anvand féljande steg for att véalja en lamplig lasring for
att halla fast centrumstddet.

(1)

Montera den lasring som anvandes for att halla fast
centrumstddet.

PWEW8925- Nytillkommen
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24.

()

Tryck omvaxlande in direktkopplingens planetvaxel-
medbringare och centrumstddet, och mat upp
centrumstddets andspel.

OBSERVERA

Var noga med att trycka in direktkopplingens
planetvaxelmedbringare helt, tills centrumstodet
kommer i kontakt med lasringen.

Byt ut lasringen som monterades i steg 23 (1) for
fasthallning av centrumstodet till en ring med lamplig
tjocklek, sa att centrumstddets &ndspel blir lika med
standardvardet. Satt darefter ihop igen.

Standardvéarde: 0 - 0,16 mm

Mat upp andspelet igen for att bekrafta att det ligger
inom standardvardet.

Anvand féljande steg for att véalja en lamplig lasring for
justering av andspelet fér bromsreaktionsplattan och

broms nr.

2, samt en tryckplatta for justering av

lag/backbromsens andspel.

(1)

()

(3)

PWEW8925-1

Montera vagfijadern pa lag/backbromsens kolv.

Montera specialverktyget pa den plats som bilden
visar, i stéllet for tryckplattan for lag/backbromsen.
Montera bromslameller, bromsplattor och lasring.

Montera den reaktionsplatta och den lasring som
tidigare anvandes.

Observera
e Var noga med att montera reaktionsplattan
at ratt hall.

Montera en matklocka pa specialverktyget
(MD998913) sa att verktygsédnden kommer i kontakt
med bromsreaktionsplattan. Mat upp andspelet
genom att flytta specialverktyget (MB991632).

Byt ut den lasring som monterades i steg 24 (3) mot
en med lamplig tjocklek, sa att &ndspelet ligger inom
standardvardet. Satt darefter ihop igen.

Standardvéarde: 0 - 0,16 mm

Mat upp andspelet igen for att bekrafta att det ligger
inom standardvardet.

Nytillkommen
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(7) Montera darefter specialverktyget i stéllet for
tryckplattan fér broms nr. 2. Montera de fyra
bromslamellerna och tre bromsplattor.

Observera

e Var uppmarksam pa formen och monterings-
riktningen for de bromsplattor som monteras
vid del “A” pa bilden.

(8) Montera returfjadern, broms nr. 2 och lasringen.

(9) Montera en matklocka pa specialverktyget
(MD998913) sa att anden kommer i kontakt med
specialverktyget (MB991632). Flytta specialverktyget
(MB991632) och mat upp flyttningsmangden. Valj fran
féljande tabell en tryckplatta med en tjocklek som
motsvarar den uppmatta flyttningsméangden.

Andspelets standardvarde (referens):
1,49 - 1,95 mm

Flyttningsmangd mm Tryckplatta
Tjocklek mm Identifieringssymbol | Del nr.

1,2 eller mer - mindre an 1,4 1,6 F MR336390
1,4 eller mer - mindre &n 1,6 1,8 E MR336391
1,6 eller mer - mindre &n 1,8 2,0 D MR336392
1,8 eller mer - mindre &n 2,0 2,2 C MR336393
2,0 eller mer - mindre an 2,2 2,4 B MR336394
2,2 eller mer - mindre an 2,4 2,6 A MR336395
2,4 eller mer - mindre an 2,6 2,8 0 MR336396
2,6 eller mer - mindre an 2,8 3,0 1 MR336397

£ MD998913

TRA1422
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(10)Demontera lasringen, broms nr. 2, returfjdadern och
det specialverktyg som monterades i steg (8).
(11)Montera den tryckplatta som valdes i steg (9) samt

montera returfjadern, broms nr. 2 och lasringen igen.

(12)Montera en matklocka pa specialverktyget
(MD998913) sa att anden kommer i kontakt med
specialverktyget (MB991632). Flytta specialverktyget
(MB991632) och mat upp flyttningsmangden. Valj fran
féljande tabell en tryckplatta med en tjocklek som
motsvarar den uppmatta flyttningsméangden.

Andspelets standardvarde (referens):
1,65 - 2,11 mm

PWEW8925- Nytillkommen
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Flyttningsmangd mm Tryckplatta
Tjocklek mm Identifieringssymbol | Del nr.

1,5 eller mer - mindre an 1,7 1,8 E MD759425
1,7 eller mer - mindre an 1,9 2,0 D MD759426
1,9 eller mer - mindre an 2,1 2,2 C MD759427
2,1 eller mer - mindre &n 2,3 2,4 B MD759428
2,3 eller mer - mindre &n 2,5 2,6 A MD759429
2,5 eller mer - mindre &n 2,7 2,8 0 MD759430
2,7 eller mer - mindre &n 2,9 3,0 1 MD759431

TRA1323
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(13)Demontera de delar som monterades i steg 24 (1)
t.o.m. (12).

25. Satt vaselin eller petrolatum pa axiallager nr. 7 och
montera darefter lagret pa baksidan av lagvéxelns/
backens ringformade drev.

Observera
e Var noga med att montera axiallager nr. 7 at ratt
hall.

26. Montera lagvaxelns/backens ringformade drev.

Observera

e Kontrollera att det axiallager nr. 7 som satts pa
baksidan av lagvaxelns/backens ringformade
drev inte faller bort.

PWEW8925- Nytillkommen
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27. Montera backsolhjulet.

28. Montera vagfjadern pa lag/backbromsens kolv.

29. Montera den tryckplatta som valdes i steg 24 (12),

bromslameller och bromsplattor.

30. Montera lasringen.

31. Montera reaktionsplattan.

Observera
e Var noga med att montera reaktionsplattan at ratt
hall.

PWEW8925-I Nytillkommen
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32. Montera den lasring som valdes i steg 24 (5).

33. Montera bromslamellerna, bromsplattorna och den
tryckplatta som valdes i steg 24 (9).

Observera
e Var noga med att montera bromsplattan
(reaktionsplattans sida) at ratt hall.

34. Montera returfjadern och broms nr. 2.

Observera
e Montera returfjadern sa att dess plana sida ar
vand mot vaxelladans baksida.

35. Montera lasringen.

PWEW8925-I Nytillkommen



V5A51 - Vaxellada 23E-5-29

ATRAI155

Axiallager
nr. 4

TRA1324

Overvaxel-
kopplingens

Axiallager
nr. 3

Axiallager
nr. 3

i
TRA1326

Backkoppling och
Overvéxelkoppling

o O ff ramn

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

36. Satt vaselin eller petrolatum pa axiallager nr. 4 och
montera darefter lagret pa backsolhjulet.

Observera
e Var noga med att montera axiallager nr. 4 at ratt
hall.

37. Satt vaselin eller petrolatum pa axiallager nr. 3 och
montera darefter lagret pa dvervaxelkopplingens nav.
38. Montera 6vervaxelkopplingens nav.

Observera
e Var noga med att montera axiallager nr. 3 at ratt
hall.

39. Montera backkopplingen och 6vervaxelkopplingen.

40. Satt vaselin eller petrolatum pa axiallager nr. 2 och
montera darefter lagret pa backkopplingen och
Overvaxelkopplingen.

PWEW8925- Nytillkommen
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Observera
e Var noga med att montera axiallager nr. 2 at ratt
hall.

=
Axiallager nr. 2 :
TRA1328

41. Satt vaselin eller petrolatum pa den axialtryckring nr. 1
som anvands och montera darefter ringen pa oljepumpen.

42. Montera specialverktyget pa den plats som bilden visar,
och anvand det som en styrning vid monteringen av
oliepumpen och packningen.

Observera
e Ateranvand aldrig packningen.

43. Drag fast oljepumpens tio monteringsbultar till specificerat
atdragningsmoment.

44. Anvand specialverktyget for att satta dit en méatklocka
pa det satt som bilden visar. Mat upp den ingaende axelns
andspel och byt ut den axialtryckring som monterades
i steg 41 mot en med lamplig tjocklek, sa att &ndspelet
ligger inom standardvardet. Satt darefter ihop igen.

Standardvarde: 0,25 - 0,81 mm

45. Mat upp andspelet igen for att bekrafta att det ligger
inom standardvardet.

TRAN5?

46. Montera momentomvandlarhuset.
47. Drag fast momentomvandlarhusets atta monteringsbultar
till specificerat atdragningsmoment.

TRAIOT
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Parkerings- 48. Montera parkeringsbromsrullens stang pa sparrspaken.

bromsrullens
stang

TRANGO
49. Monteratva nya O-ringar pa vaxelvaljarslidens kontrollaxel
och satt fast pa vaxellddshuset tillsammans med
sparrspaken och parkeringsbromsrullens stang.
TRATI6]

50. Montera tappen.

_ TRAN62
. 51. Hamra in fjadertappen sa att dess spar ar i rat vinkel
/ — \\\ mot den manuella kontrollaxelns axialriktning.
j/ Fjadertapp
Manuell %

kontrollaxel

TRAIG3
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52.
53.

54.

Montera en ny tatningsring pa varje ackumulatorkolv.
Montera varje ackumulatorkolv och fjader. Montera
darefter ackumulatorkdpan med O-ring och lasring.

OBSERVERA

(1) Montera ackumulatorkolvarna i sina ursprungliga
lagen, enligt de identifieringslappar som sattes pa
dem vid demonteringen.

(2) Fjadrarna identifieras med hjalp av placeringen for
identifieringsfargerna sadsom beskrivs nedan. Satt
ihop genom att félja denna tabell.

Nr. Namn Placering for identifieringsfarg
1 For 6vervaxel- | Ingen
koppling
2 Foér broms nr. Inre Finns pa alla ytor
2 inklusive bada andarna

Yttre | Finns pa halva ytan
inklusive bada andarna

3 For lag/back- Inre Finns p& halva ytan
broms inklusive bada andarna

Yttre | Finns pa hela ytan pa en

sida
4 For allméan- Inre Finns pa halva ytan
véxelkoppling inklusive bada andarna

Yttre | Finns pa halva ytan
inklusive bada andarna

5 Forreduktions- | Ingen
broms

6 For direktkopp- | Ingen
ling

Montera oljefiltret och tvd nya oljetatningar. Montera
oljetatningarna sa att ytan med hack ar vand at det hall
som bilden visar.

Observera
e Var noga med att montera oljetatningen at ratt
hall.

PWEW8925- Nytillkommen
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55. Montera magnetventilens kabelnat och satt darefter fast
lasringen i kontaktens spar.

OBSERVERA
Montera kabelnatet sa att det ar vant at det hall som
bilden visar.

56. Montera tre nya O-ringar pa vaxelladshuset vid den punkt
som bilden visar.

57. Montera ventilhuset medan du satter in vaxelvaljarslidens
tapp i sparrspakens spar.

// )
y
Spérrspa{k)’\ﬁ
© K1l
TRANGS

58. Montera sensorn fér oljetemperatur.

\ N |
mz%ggiatur Q TR,Qgg(;\ . . . o
' -~ 59. Drag fast ventilhusets 20 monteringsbultar till specificerat
atdragningsmoment.

Bult Langd mm
A 25
B 30
C 40
D 45

A D N TRAIGG E 55
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60

61.
62.

63.

64.

65.
66.

. Anslut kontakten till ventilhuset.

Montera sparrfijadern.
Drag fast sparrfjaderns monteringsbult till specificerat
atdragningsmoment.

Montera oljerenaren och en ny O-ring.

Satt tatningsmedel pa oljetraget.

Specificerat tatningsmedel:
MITSUBISHI originaltatningsmedel, del nr.
MR166584, eller motsvarande

Observera
e Klam ut tatningsmedlet jamnt sa att det inte blir
nagot avbrott eller sa att for mycket klams ut.

Montera oljetraget.
Drag fast oljetragets monteringsbultar till specificerat
atdragningsmoment.

PWEW8925-I Nytillkommen
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67. Montera parkeringsbromsens drev och lasringen.

Observera

e Montera parkeringsbromsens drev sa att sidan
utan splines ar vand mot véaxelladssidan.

e Varm upp parkeringsbromsens drev till 160 -
180°C och krymppassa det pa den stegade delen
av den utgaende axeln.

68. Montera parkerings/neutrallageskontakien och den
manuella kontrollspaken.

69. Montera den utgdende axelns hastighetssensor.

70. Montera den ingdende axelns hastighetssensor.

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000
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6. BACKENS OCH OVERVAXELNS KOPPLING
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

il Smorj samtliga rérliga

dglar _r_ned automat-
vaxelvatska fore
| monteringen.
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».

AR |y

=W 13 3
\

11

16
19 1 9075 4
TRA1423

Isértagningsordning

1. Tatningsring <4Ap- pD 12. Lasring

2. Lasring 13. Fjaderhallare

3. Ingéende axel pAd 14. D-ring
pH 4. Lasring pC 15. Returfjader
pGq 5. Reaktionsplatta 16. Overvaxelkopplingens kolv
PG« 6. Kopplingslamell pAd 17. D-ring
PG« 7. Kopplingsplatta p-B 18. Backkopplingens kolv
pF 8. Lasring p-Ad 19. D-ring
PpE« 9. Reaktionsplatta pAd 20. D-ring
p-E« 10. Kopplingslamell pAd 21. D-ring
pE« 11. Kopplingsplatta 22. Backkopplingens hallare
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ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
4Ap DEMONTERING AV LASRING

1. Sétt specialverktygen pa det satt som bilden visar.
2. Tryck ihop returfijadern och demontera lasringen.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

pA4qMONTERING AV D-RING

1. Satt ATF-vatska pa D-ringen.

2. Montera D-ringarna i sparen pa backkopplingens héllare,
kolv, o&vervaxelkopplingens kolv och fjaderhallaren.
Kontrollera att D-ringarna inte ar vridna eller skadade
vid monteringen.

pB4qMONTERING AV BACKKOPPLINGENS KOLV

Passa in halen (“A” och “B”) i backkopplingens kolv och
backkopplingens hallare mot varandra och satt darefter ihop
delarna.

»CqMONTERING AV RETURFJADER

Passa in de tva returfjaderhdlen mot de tva klackarna pa
Overvaxelkopplingens kolv och satt darefter dit returfjadrarna.

»DQMONTERING AV LASRING

1. Sétt specialverktygen pa det satt som bilden visar.

2. Drag fast specialverktygets mutter och pressa
fijaderhallaren mot backkopplingens hallare.

3. Satt dit den tjockaste lasring som far plats i l&sringssparet
i backkopplingens hallare.

4. Kontrollera att spelet mellan lasringen och fjaderhallaren
ligger inom standardvardet.

Standardvéarde: 0 - 0,09 mm

PWEW8925- Nytillkommen
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pE4qMONTERING AV KOPPLINGSPLATTA /

1.

2.

KOPPLINGSLAMELL / REAKTIONSPLATTA

Séatt omvéaxlande dit kopplingslameller och kopplingsplat-
tor i backkopplingens kolv.

Montera reaktionsplattan s& att den ar vand at det hall
som bilden visar.

»F < MONTERING AV LASRING

Montera lasringen i sparet i backkopplingens kolv.
Sétt dit specialverktygen pa det satt som bilden visar
och tryck ihop kopplingsdelen.

Kontrollera att  spelet mellan Ia&sringen  och
reaktionsplattan (6vervaxelkopplingens &andspel) ligger
inom standardvardet. Om spelet ligger utanfér
standardvardet, skall du vélja en annan lamplig lasring
och justera sa att spelet ligger inom standardvardet.

Standardvarde: 2,0 - 2,2 mm

pG4MONTERING AV KOPPLINGSPLATTOR /

1.

KOPPLINGSLAMELLER / REAKTIONSPLATTA

Séatt omvaxlande dit kopplingsplattor och kopplingslamel-
ler i backkopplingens hallare.

Vid ditsattningen av kopplingsplattor, skall du passa in
delen utan kuggar (A pa bilden) mot halet i
backkopplingens hallare (B pa bilden).

Montera reaktionsplattan s& att den ar vand at det hall
som bilden visar.

Sétt ihop pa samma satt som for kopplingsplattorna, sa
att delen utan kuggar (“A” pa bilden) inpassas mot halet
i hallaren (“B” pa bilden).

PWEW8925- Nytillkommen
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V5A51 - Backens och dvervaxelns koppling

Andspel MB991789

MD998924
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»H<QMONTERING AV LASRING

Montera lasringen i sparet i backkopplingens hallare.
Sétt dit specialverktygen sasom bilden visar och tryck
ihop kopplingsenheten.

Kontrollera att  spelet mellan Iasringen  och
reaktionsplattan (backkopplingens andspel) ligger inom
standardvardet.

Om spelet ligger utanfoér standardvardet, skall du vélja
en annan lamplig l&sring och justera sa att spelet ligger
inom standardvardet.

Standardvarde: 1,5 - 1,7 mm

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Broms nr. 2 23E-7-1

7. BROMS NR. 2
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

NP |

TRA1060

Isértagningsordning

1. Hallare for broms nr. 2
2. Kolv for broms nr. 2

pAd 3. D-ring
pAd 4. D-ring

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pA4qMONTERING AV D-RING

1. Satt ATF-vatska pa D-ringen.

2. Montera D-ringen i sparen pa kolvens yttre och inre
omkrets. Kontrollera att D-ringen inte ar vriden eller skadad
vid monteringen.

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Lagvaxelns/backens ringformade drev 23E-8-1

8. LAGVAXELNS/BACKENS RINGFORMADE DREV
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

il Smorj samtliga rérliga

dglar _r_ned automat-
| vaxelvatska fore

monteringen.

TRA1059

Isértagningsordning

. Lasring

. Overvaxelns planethjulshallare
. Axiallager nr. 5

. Allménvéxelns solhjul

. Axiallager nr. 6

. Utgéende planethjulshallare

. Stopplatta

. Envagskoppling

. Lasring

. Lagvéaxelns/backens ringformade drev

»D«
2%

>B«
>Ad

QUOoONOOUThWN =

—

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
»AQMONTERING AV ENVAGSKOPPLING

Montera envagskopplingen sa att den instamplade pilen ar
vand at det hall som bilden visar.

Pil ATRAN78

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-I Nytillkommen



23E-8-2

V5A51 - Lagvaxelns/backens ringformade drev

Hake

Stopplatta

|
ATRAN?

hjulshallarens

sida
*

Utgéende planet-

TRA1337
Overvaxelns |
planethjulshal-
lares sida

TRA1181

© Mitsubishi

Motors Corporation Mars 2000

pB4qMONTERING AV STOPPLATTA

Montera stopplattan pa lagvaxelns/backens ringformade drev.
Kontrollera att stopplattans hakar sitter fast ordentligt i det
ringformade drevets spar.

pC4qMONTERING AV AXIALLAGER NR. 6

Sétt vaselin eller petrolatum pa axiallager nr. 6 och montera
darefter lagret pa den utgdende planethjulshallaren.

Observera
e Var noga med att montera axiallager nr. 6 at ratt hall.

pD4MONTERING AV AXIALLAGER NR. 5

Sétt vaselin eller petrolatum pa axiallager nr. 5 och montera
darefter lagret pa overvaxelns planethjulshallare.

Observera
e Var noga med att montera axiallager nr. 5 at ratt hall.

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Centrumstod 23E-9-1

9. CENTRUMSTOD
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smorj samtliga rérliga
i delar med automat-
véxelvatska fore

| monteringen.

TRA1058

Isértagningsordning

<4Ap- pCH 1. Lasring 6. Returfjader
2. Platta 7. Lag/backbromsens kolv
3. Envagskopplingens inre lagerbana pAd 8. D-ring

pB« 4. O-ring pAd 9. D-ring

5. Fjaderhallare 10. Centrumstod

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-I

Nytillkommen



23E-9-2

V5A51 - Centrumstod

MD998924 MB991630

Lasring

TRAN182

N =
kf‘\u/i//
\> ‘AE’?/;’///// TRAI83
MD998924 MB991630

Lasring

TRAN182
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ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
4Ap DEMONTERING AV LASRING

1. Sétt specialverktygen pa det satt som bilden visar, sa
att de pressas mot envagskopplingens inre lagerbana.

2. Skruva in specialverktygets mutter och tryck latt mot
envagskopplingens inre lagerbana.

3. Demontera lasringen.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pA4qMONTERING AV D-RING

1. Satt ATF-vatska pa D-ringen.

2. Montera D-ringen i sparen pa kolvens yttre och inre
omkrets. Kontrollera att D-ringen inte &rvriden eller skadad
vid monteringen.

pBMONTERING AV O-RING

Montera O-ringen pa centrumstddet vid den plats som bilden
visar.

»C4MONTERING AV LASRING

1. Sétt dit specialverktygen pa det satt som bilden visar.

2. Skruva in specialverktygets mutter och tryck latt mot
envagskopplingens inre lagerbana.

3. Montera lasringen.

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Allméanvéaxelkoppling

23E-10-1

10. ALLMANVAXELKOPPLING
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smorj samtliga rérliga
i delar med automat-
| vaxelvatska fore

monteringen.

© Mitsubishi Motors Corporation

Mars 2000

11

12

PWEW8925-1

13

TRA10567

Nytillkommen
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V5A51 - Allméanvéaxelkoppling

Isértagningsordning

pE4 1. Lasring
pD« 2. Reaktionsplatta
pD« 3. Kopplingslamell
pD« 4. Kopplingsplatta
<4Ap- pCH 5. Lasring
6. Hallare
pAd 7. D-ring

MD998924

Lasring _ ==
AT

TRAI184

TRANBS

TRAI184

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

pB« 8. Returfiader
9. Allmanvéaxelkopplingens kolv
pA¢ 10. D-ring
pAd 11. D-ring
pAd 12. D-ring
13. Allmanvéxelkopplingens hallare

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
4Ap DEMONTERING AV LASRING

1. Satt dit specialverktygen pa det satt som bilden visar.
2. Tryck ihop returfijadern och demontera lasringen.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pA4qMONTERING AV D-RING

1. Satt ATF-vatska pa D-ringen.

2. Montera D-ringen i sparet i allmanvaxelkopplingens
hallare och i fiaderhallaren. Kontrollera att D-ringen inte
ar vriden eller skadad vid monteringen.

»BMONTERING AV RETURFJADER

Passa in de tva returfjaderhdlen mot de tva klackarna pa
allmanvaxelkopplingens kolv och satt darefter dit
returfjadrarna.

»C4MONTERING AV LASRING

1. Satt dit specialverktygen pa det satt som bilden visar.
2. Tryck ihop returfijadern och montera lasringen.

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Allméanvéaxelkoppling

23E-10-3

m
TRA1202

Avfasad kant

/

Kopplingsplattor

Instamp-
ling ‘W

Reaktions-
platta

Kopplingslameller TRA1186

(e

)y
(@

(D

TRANG7

Lasring

Andspel ‘.J

Reaktions-
platta
TRA1345
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pDMONTERING AV KOPPLINGSPLATTA /

1.

KOPPLINGSLAMELL / REAKTIONSPLATTA

Séatt omvaxlande dit kopplingsplattor och kopplingslamel-
ler i allmanvaxelkopplingens hallare. Vid ditsattningen av
de fyra kopplingsplattorna, skall du passa in delen utan
kuggar (“A” pa bilden) mot halet i allmanvéaxelkopplingens
hallare (“B” pa bilden).

Montera reaktionsplattan s& att den ar vand at det hall
som bilden visar. Satt ihop pad samma satt som for
kopplingsplattorna, s att delen utan kuggar (“A” pa bilden)
inpassas mot halet i hallaren (“B” pa bilden).

»EqMONTERING AV LASRING

Montera lasringen i sparet i allmanvaxelkopplingens
hallare.

Sétt dit specialverktygen pa det satt som bilden visar
och tryck ihop kopplingsdelen.

Kontrollera att  spelet mellan Iasringen och
reaktionsplattan (allmanvaxelkopplingens andspel) ligger
inom standardvardet. Om spelet ligger utanfér
standardvardet, skall du vélja en annan lamplig lasring
och justera sa att spelet ligger inom standardvardet.
Standardvérde: 1,6 - 1,8 mm

PWEW8925-1 Nytillkommen



V5A51 - Ventilhus

23E-11-1

11. VENTILHUS
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

dglar _r_ned automat-
vaxelvatska fore
| monteringen.

i Smorj samtliga rérliga

Isértagningsordning

pGq 1. Vaxelvaljarslidens tapp
pF4 2. Dampningsventil
pF4 3. Tatningsring
pF4 4. Ddmpningsventilens fjader
pF4 5. Kula (mynningens reglerkula)
pF 6. Stalkula (mynningens reglerkula)
pF4 7. Fjader

8

. Ovre ventilhusets packning

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-I

10.
pEQ 11.
PEQ 12.
» D 13.
pCo 14
»B« 15.

TRA1283

. Mellanplatta

Nedre ventilhusets packning
Stalkula (avlastning av systemtryck)
Fjader

Knackningsbussning
Knackningsbussning

Styrtapp

Nytillkommen



23E-11-2

V5A51 - Ventilhus

Smorj samtliga rérliga
i delar med automat-
véxelvatska fore

| monteringen.

Isértagningsordning

16.
4A)- pAL 17.
<4A) pA4( 18.
<4A) pA4 19
<4A) pA( 20.
4A)- pAL 21.
4A)- pAd 22

© Mitsubishi Motors Corporation

Magnetventilstod

Lag/backbromsens magnetventil
Reduktionsbromsens magnetventil
Magnetventil fér broms nr. 2
Allmanvéxelkopplingens magnetventil
Overvéxelkopplingens magnetventil
Momentomvandlarkopplingens regler-
magnetventil

. Stopplatta

. Stopplugg

. Omkopplingsventil

. Stopplatta

. Hylsa foér sakerhetsventil A

Mars 2000 PWEW8925-1

28.
. Fjader for sékerhetsventil A

30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

37.
38.

TRA1284

Sakerhetsventil Ao

Sakerhetsventil Aq

Stopplatta

Hylsa fér sdkerhetsventil B
Sakerhetsventil B

Stopplatta

Stopplugg

Momentomvandlarens tryckreglerven-
til

Fjader fér ~momentomvandlarens
tryckreglerventil

Ovre ventilhus

Nytillkommen



V5A51

- Ventilhus

23E-11-3

Smorj samtliga rérliga
delar med automat-
véxelvatska fore

| monteringen.

Isértagningsordning

39.
40.
41.

42.
43.

© Mitsubishi Motors Corporation

. Allmanvéxelkopplingens

Vaxelvaljarslid

Rulle

Hylsa for lag/backbromsens tryckreg-
lerventil

Lag/backbromsens tryckreglerventil
Fjader for Iag/backbromsens tryckreg-
lerventil

. Stopplatta

. Hylsa fér sékerhetsventil C

. Sakerhetsventil C

. Rulle

. Hylsa f6r reduktionsbromsens tryck-

reglerventil

. Reduktionsbromsens tryckreglerventil
. Fjader for reduktionsbromsens tryck-

reglerventil

. Rulle
. Hylsa for tryckreglerventil fér broms

nr. 2

. Tryckreglerventil foér broms nr. 2
. Fjader for tryckreglerventil fér broms

nr. 2

. Rulle
. Hylsa

for  allménvéxelkopplingens
tryckreglerventil

tryckregler-
ventil

Mars 2000

PWEW8925-1

58.

59.
. Hylsa fér dvervéaxelkopplingens tryck-

61.
62.

63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.

70.
71.
72.

. Lockets packning
74.

66
fffffrrr(()( 65

(
g, 63
69 % %
|68

64

TRA1285

Fiadder for allmanvaxelkopplingens
tryckreglerventil
Rulle

reglerventil

Overvéxelkopplingens tryckreglerven-
til

Fjader for dvervéxelkopplingens tryck-
reglerventil

Stopplatta

Regulatorventilens justeringsskruv
Regulatorventilens hylsa
Regulatorventilens fjader
Regulatorventil

Rulle

Hylsa fér momentomvandlarkopplin-
gens reglerventil
Momentomvandlarkopplingens regler-
ventil

Fjader f6r momentomvandlarkopplin-
gens reglerventil

Lock

Nedre ventilhus

Nytillkommen
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V5A51 - Ventilhus

Styrtapp

6 mm

il

TRA1188

9 mm

TRA1189
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ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<4Ap- DEMONTERING AV MAGNETVENTIL

Innan magnetventilerna demonteras, skall du géra markningar
med vit farg, etc., s att dessa ventiler ater kan monteras
pa sina ursprungliga platser.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pA4MONTERING AV MAGNETVENTIL

1. Satt ATF-vatska samt vaselin eller petrolatum pa
O-ringarna och montera dem pa magnetventilerna.

2. Anvand de markningar som gjordes vid demonteringen
och montera varje magnetventil.

pB4MONTERING AV STYRTAPP

Montera styrtappen pa den plats pa det nedre ventilhuset
som bilden visar.

pC4MONTERING AV KNACKNINGSBUSSNING

Montera knackningsbussningen pa den plats pa det nedre
ventilhuset som bilden visar.

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Ventilhus 23E-11-5

I

4,5 mm

i

TRA1190

Stalkula

TRA1191

K

=
=
e
[ Y

N
N

Damp- .
ningsventil Damp-

ningsfjader

Fjader

TRA1192
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pDMONTERING AV KNACKNINGSBUSSNING

Montera knackningsbussningen pa den plats pa det nedre
ventilhuset som bilden visar.

»EqMONTERING AV FJADER / STALKULA
(AVLASTNING AV SYSTEMTRYCK)

Montera fjadern (7 mm i diameter, 17,3 mm lang) och stalkulan
(6,4 mm i diameter) pa den plats pa det nedre ventilhuset
som bilden visar.

»F¢ MONTERING AV FJADER / STALKULA
(MYNNINGENS REGLERKULA) / KULA
(MYNNINGENS REGLERKULA) /
DAMPNINGSVENTILENS FJADER /
TATNINGSRING / DAMPNINGSVENTIL

1. Montera fjadern (4,5 mm i diameter, 15,4 mm lang) och
stalkulan (6,4 mm i diameter) pa den plats pa det dvre
ventilhuset som bilden visar.

2. Montera kulan (gummi) (6,4 mm i diameter) pa den plats
pa det 6vre ventilhuset som bilden visar.

3. Efter att tatningsringen har monterats pa dampningsventi-
len, skall denna enhet monteras tillsammans med
dampningsventilens fjader (7,7 mm i diameter, 35,8 mm
ldang) pa den plats pa det dvre ventilhuset som bilden
visar.

PWEW8925- Nytillkommen



23E-11-6 V5A51 - Ventilhus

»GqMONTERING AV VAXELVALJARSLID
Passa in vaxelvaljarslidens tapp i sparet i vaxelvaljarsliden.

Véxelval-
jarslid

Véxelvéljarslidens
tapp TRANS3

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Direktkopplingens ringformade drev 23E-12-1

12. DIREKTKOPPLINGENS RINGFORMADE DREV
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smorj samtliga rérliga
i delar med automat-
véxelvatska fore
| monteringen.

TRAT281
Isértagningsordning 4. Allmanvaxelkopplingens nav
1. Lasring pAq 5. Axiallager nr. 11
2. Utgéende flans 6. Allmanvéaxelkoppling

pB 3. Axiallager nr. 10 7. Direktkopplingens ringformade drev

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pA4qMONTERING AV AXIALLAGER NR. 11

Axiallager nr. 11

Satt vaselin eller petrolatum pa axiallager nr. 11 och montera
darefter lagret pa allmanvaxelkopplingen.

Observera
e Var noga med att montera axiallager nr. 11 at ratt
hall.

TRA1338

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen
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V5A51 - Direktkopplingens ringformade drev

Axiallager nr. 10

TRA1339

© Mitsubishi Motors Corporation

Mars 2000

pB4MONTERING AV AXIALLAGER NR. 10
Sétt vaselin eller petrolatum pa axiallager nr. 10 och montera
darefter lagret pa allmanvéaxelkopplingsnav.

Observera
e Var noga med att montera axiallager nr. 10 at ratt
hall.

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Direktkoppling 23E-13-1

13. DIREKTKOPPLING
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

Smorj samtliga rérliga
i delar med automat-
véxelvatska fore
| monteringen.

10 11

Isartagningsordning ]

. Lasring
. Reaktionsplatta
. Kopplingslamell =
=
4 6

. Kopplingsplatta L0

Lasring
Fjaderhallare
D-ring
Returfjader 1 2
Direktkopplingens kolv
pA¢ 10. D-ring
pAd 11. D-ring

12. Direktkopplingens hallare TRA1282

<4A> pB« 12

CONDUAWN

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-I Nytillkommen
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V5A51 - Direktkoppling

MB991630 MD998924

Lasring

TFA1712

MB991630 MD998924

Lasring

TFA1712

=

TFA1713

Kopplingsplattor ~ Avfasad kant
\ Reaktions-
platta

Instdmp-
& jing R’

Kopplingslameller
ppiing TRA1177

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
4Ap DEMONTERING AV LASRING

1. Sétt specialverktygen pa det satt som bilden visar.
2. Tryck ihop returfijadern och demontera lasringen.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pA4qMONTERING AV D-RING

1. Satt ATF-vatska pa D-ringen.

2. Montera D-ringarna i sparen pa backkopplingens héllare,
kolv, o&vervaxelkopplingens kolv och fjaderhallaren.
Kontrollera att D-ringarna inte ar vridna eller skadade
vid monteringen.

»B<MONTERING AV LASRING

1. Sétt specialverktygen pa det satt som bilden visar.
2. Tryck ihop returfijadern och demontera lasringen.

pC4MONTERING AV KOPPLINGSPLATTOR /
KOPPLINGSLAMELLER / REAKTIONSPLATTA

1. Satt omvéaxlande dit kopplingsplattor och kopplingslamel-
ler i backkopplingens hallare.
Vid ditsattningen av kopplingsplattor, skall du passa in
delen utan kuggar (A pa bilden) mot halet i
backkopplingens hallare (B pa bilden).

2. Montera reaktionsplattan sa att den ar vand at det hall
som bilden visar.
Sétt ihop pa samma satt som for kopplingsplattorna, sa
att delen utan kuggar (“A” pa bilden) inpassas mot halet
i hallaren (“B” p& bilden).

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Direktkoppling 23E-13-3

pDMONTERING AV LASRING
Lésring 1. Montera lasringen i sparet i direktkopplingens hallare.

¥

TFA1714

2. Tryck ned reaktionsplattans hela omkrets med en kraft
Lasring pa 49 N och kontrollera att spelet mellan Iasringen och
~ reaktionsplattan (direktkopplingens &ndspel) ligger inom

— — standardvardet.
J Om spelet ligger utanfér standardvardet, skall du vélja

en annan lamplig l&sring och justera sa att spelet ligger
inom standardvardet.

Standardvarde: 1,0 - 1,2 mm

Standardvarde

Reaktionsplatta | L L
U U TRA13458

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Utgdende axelns stod 23E-14-1

14. UTGAENDE AXELNS STOD
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

delar med automat-
vaxelvatska fore
| monteringen.

i Smorj samtliga rérliga

TRA1289

Demonteringsordning 3. Tatningsring
1. Lasring 4. Utgdende axelns stod
pAd 2. Envagskoppling

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
»AQMONTERING AV ENVAGSKOPPLING

Montera envagskopplingen sa att den ar vand at det hall
som bilden visar.

Utgaende
axelns stoéd

Identifierings- /

spar

Envags-
koppling

TRA1340
© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-I Nytillkommen




V5A51 - Overforing 23E-15-1

15. OVERFORING
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

p ! Smorj samtliga rérliga
'% delar med drevolja
| fore monteringen.

TRA1850

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-I Nytillkommen



23E-15-2 V5A51 - Overforing

Isértagningsordning

1. Vakuumslang

pW 2. 4LLC-kontakt
3. Packning
4. Stalkula
5. 2WD-kontakt
6. Packning
7. Stalkula
8. Mellandifferentialbromsens kontakt
9. Packning
10. Stalkula
pW 11. 4H-kontakt

12. Packning

13. Stalkula
pW14. 2WD/4WD-kontakt

15. Packning

16. Stalkula

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

PWEW8925-1

PV 17

pT4 28
29
pT« 30
31

. Overféringshusets kapa

. Vaxlingsskenans drivande drev
. Vaxlingsskenans drivande drev
. Dammtatningsskydd

. Dynamisk dampare

. Sensor for fordonshastighet

. O-ring

. Bakre utgangssensor

. O-ring

. Framre utgangssensor

. O-ring

. Vaxlingsaktivator

. O-ring

. Huvudvéxlingsskena

. Undre skydd

Nytillkommen



V5A51 - Overforing 23E-15-3

p ! Smorj samtliga rérliga
'% delar med drevolja
| fére monteringen.

TRA1776

Isértagningsordning <Ay PpM49. Framre utgdende axel
pS« 32. Bakre gavel p-M 50. Erlvkrans
»R« 33. Oljetatning o1. Lager o
34. Lasring P-L« 52. Inre synkroniseringsring
35. Sensorrotor p-L« 53. Synkroniseringskona
36. Stalkula pL« 54. Yitre synkroniseringsring
37. Oljestyrning 55. Synkroniseringsfjader
pQ« 38. Mellanlagg pK 56. Lasring .
39. Léasring 57. 2WD/4WD kopplingsnav
PP 40. Lasring 4A) 58. Solhjul
<> b Kedjeskydg gg \L/E%(fagrmad fijader
>Na 22 g?ﬁﬁ% utgaende axel b J< 61. 2WD/4WD kopplingshylsa
44. Lager pJ« 62. 2WD/4WD vaxlingsgaffel
45, Lasring i 63. Mellanlagg
46. Mellandifferentialens planetvaxelmed- »I1«q 64. Stalkula
bringare pH« 65. Lasring
66. Differentialboromsens nav

47. Viskds koppling
4A)- PpM48. Kedja

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



23E-15-4

V5A51 - Overforing

: delar

fére monteringen.

Smorj samtliga rérliga

med drevolja

72 <=

Isértagningsordning

pG«67.
68. Lager
69.
pF« 70.
pEA 71.
pEA 72.
pD 73.
74. Hog/lag kopplingsnav

© Mitsubishi Motors Corporation

Overféringshusets platta

Mellanaxeldrev
Mellanlagg

Hog/lag kopplingshylsa
Hog/lag véxlingsgaffel
Lasring

Mars 2000

75.
76.
pCdq77.
78. Overféringens drivaxel

79.
»B« 80.
<B) pAQ 8.
82
83.
PWEW8925-1

TRAT 849

Laghastighetsdrev
Lager
Bakre lagerhallare

Dammté&tningsskydd
Oljetatning
Oljerumskapa

. Qljestyrning

Overforingshus

Nytillkommen



V5A51 - Overforing

23E-15-5

TRAL1779

O/,-/\C)

TRA1780

-
;

/

N\
© /7, TRALT81

TRA1782

© Mitsubishi Motors Corporation

Mars 2000

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING

<4Ap- DEMONTERING AV KEDJA / FRAMRE
UTGAENDE AXEL / SOLHJUL

Demontera kedjan, den framre utgdende axeln och solhjulet
som en sats fran Overfoéringshuset.

«4Bp DEMONTERING AV OLJERUMSKAPA

Frigor pa de platser som bilden visar for att kunna demontera
oljerumskapan.

Observera

e Oljerumskapan behéver normalt inte tas bort. Nar den
har demonterats, kan o&verféringshuset inte
ateranvandas.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
»AQMONTERING AV OLJERUMSKAPA

Montera oljerumskapan pa ett nytt éverforingshus. Stuka de
utskjutande delarna av Overforingen, s att matten blir de
som bilden visar.

»BMONTERING AV OLJETATNING

1. Anvand specialverktyget for att montera oljetatningen pa
Overféringshuset.
2. Satt fett pa oljetatningens lapp.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

»CqMONTERING AV BAKRE LAGERHALLARE

De bultar som anvands fér montering av den bakre
lagerhallaren ar forbehandlade.

Om dessa bultar skall ateranvandas, skall du satta
tatningsmedel pa de gangade delarna fore monteringen.

Specificerat tatningsmedel:
MITSUBISHI originaltatningsmedel, del nr. MD997740,
eller motsvarande

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Overforing

»DQMONTERING AV LASRING

Valj en lamplig lasring, sa att andspelet for hog/lag
kopplingsnavet uppnar standardvardet och montera lasringen
pa Overforingens drivaxel.

Standardvéarde: 0 - 0,08 mm

TRA1783
= 5 »E4qMONTERING AV HOG/LAG VAXLINGSGAFFEL /
= HOG/LAG KOPPLINGSHYLSA
® X Sétt fett p& den del av hdg/lag véxlingsgaffelns axel som
= 0] skall sattas in. Montera darefter hog/lag vaxlingsgaffeln och

hog/lag kopplingshylsan ihopsatta i 6verféringshuset.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

»F<q MONTERING AV MELLANLAGG

1. Lagg bitar av I6dtenn (ca. 10 mm langa och 1,6 mm
i diameter) pa de platser i dverféringshuset som bilden
visar.

2. Montera mellanaxeldrevet samt éverféringens platta och
drag fast bultarna till specificerat atdragningsmoment.

3. Om lédtennen inte krossas, skall du lagga dit tjockare
bitar av l6dtenn och utféra steg 1 och 2 igen.

TRA1785

4. Mat upp de krossade lodtennens tjocklek med en
mikrometer och valj ett mellanlagg med 1amplig tjocklek,
sd att andspelet blir lika med standardvardet.

Standardvéarde: 0 - 0,15 mm

2200048

»GqMONTERING AV OVERFORINGSHUSETS PLATTA
1. Sétt fett pa den del av dverféringshusets platta som bilden
visar, dar hog/lag véaxlingsskenan skall sattas in.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

TRA1787
© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen




V5A51 - Overforing 23E-15-7

TRA1789

<D
QTR’Ai'?Qi

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

2. Vand den markta delen av det ingdende drevet at det
hall som bilden visar (vdnd mot mellanaxeldrevets
lagerhal).

3. Satt tatningsmedel pa den del av éverféringshuset som
bilden visar.

Specificerat tatningsmedel:
MITSUBISHI originaltatningsmedel, del nr.
MD997740, eller motsvarande

Observera

e Klam ut tatningsmedlet jamnt for att forvissa dig
om att det inte blir ndgot avbrott och inte for
mycket.

4. Medan du kontrollerar att den mérkta delen av det
ingdende drevet, som passades in i steg (2), ar inpassat
mot mellanaxelns drevdel, skall du montera
overféringenshusets platta.

Observera

e Om det ar svart att greppa in sekundardrevet med
mellanaxeldrevet, skall du vrida pa éverforingens
drivaxel, etc., for att utfora en ordentlig montering.

»H<QMONTERING AV LASRING

Valj en lamplig lasring, s& att &ndspelet for
differentialoromsens nav uppnar standardvardet och montera
lasringen pa overforingens drivaxel.

Standardvéarde: 0 - 0,08 mm

» 1< MONTERING AV STALKULA / MELLANLAGG

Montera stalkulan pa den plats pa éverféringens drivaxel som
bilden visar och montera mellanlagget med dess oljespar
vant mot kedjeskyddet.

PWEW8925- Nytillkommen
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V5A51 - Overforing

TRA1792

TRA1793

TRA1794

TRA1795

TRA1796

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

»J<« MONTERING AV 2WD/4WD VAXLINGSGAFFEL /
2WD/4AWD KOPPLINGSHYLSA

Satt fett pa den del av 2WD/4WD vaxlingsgaffel som skall
sattas in, samt pa 2WD/4WD kopplingshylsa, och sétt ihop
dem foére monteringen i dverféringshuset.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

»KQMONTERING AV LASRING

Valj en lamplig lasring, sa att andspelet for 2WD/4WD
kopplingsnav uppnar standardvardet och montera Iasringen
pa solhjulet.

Standardvéarde: 0 - 0,08 mm

pL4q MONTERING AV YTTRE
SYNKRONISERINGSRING /
SYNKRONISERINGSKONA / INRE
SYNKRONISERINGSRING

1. Satt ihop den yttre synkroniseringsringen, synkroniser-
ingskonan och den inre synkroniseringsringen. Tryck dem
mot drivkransen och mat upp det avstdnd som bilden
visar.

Gransvarde: 0,3 mm

2. Om mattet ligger utanfér standardvardet, skall samtliga
delar bytas ut mot en ny sats for synkroniseringsringar.

3. Satt drevolia pa den yttre och den inre
synkroniseringsringen.

4. Passa in den markta delen av 2WD/4WD kopplingsnav
mot den utskjutande delen av synkroniseringsringen och
montera ringen pa 2WD/4WD kopplingsnav.

PMMONTERING AV DRIVKRANS / FRAMRE
UTGAENDE AXEL / KEDJA

1. Greppa in kedjan mot drivkransen samt den framre
utgadende axelns drev och montera allt i dverféringshuset.

PWEW8925- Nytillkommen
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TRAL1797

TRA1799

TRA1801

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

2. Montera drivkransen sa att halen pa bilden ar inpassade
mot de utskjutande delarna pa synkroniseringskonan.

»NQMONTERING AV BAKRE UTGAENDE AXEL

Sétt fett pa den del av O-ringen som bilden visar och montera
den bakre utgdende axeln.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

pO4qMONTERING AV KEDJESKYDD

1. Satt fett pa den del av 2WD/4WD vaxlingsskena som
bilden visar och som skall sattas in.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

2. Satt tatningsmedel pa den plats pa kedjeskyddet som
bilden visar.

Specificerat tatningsmedel:
MITSUBISHI originaltatningsmedel, del nr.
MD997740, eller motsvarande

Observera

e Klam ut tatningsmedlet jamnt for att forvissa dig
om att det inte blir ndgot avbrott och inte for
mycket.

P MONTERING AV LASRING

1. Montera lasringen i lagersparet i den bakre utgdende
axeln.

2. Medan du trycker den bakre utgdende axeln mot
kedjeskyddet, skall du mata upp avstdndet mellan
kedjeskyddet och lasringen.

3. Valj en lasring, vars tjocklek ar lika med det uppmatta
avstandet plus standardvardet.

Standardvarde: 0,12 - 0,24 mm

PWEW8925- Nytillkommen
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V5A51 - Overforing

Utskjutning

TRA1802

Konkav del
—

TRA1803

MB990938

MB990932

TRA1804

TRAL1805

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

4. Damontera lasringen fran lagersparet i den bakre
utgdende axeln, montera den valda I&sringen och montera
ater lasringen i lagersparet i den bakre utgaende axeln.

»QMONTERING AV MELLANLAGG

1. Medan den bakre utgdende axeln trycks mot
kedjeskyddet, skall du méata upp lagrets utskjutande del
fran kedjeskyddet.

Observera
e Mat upp den utskjutande delen med lasringen
monterad.

2. Mat upp mattet for den bakre gavelns konkava del vid
den plats som bilden visar.

3. Subtrahera det uppmatta vardet i steg 1 fran det uppmaétta
vardet i steg 2, for att berdkna avstandet mellan lagret
och den bakre gaveln. Valj ett 1ampligt mellanlagg sa
att avstadndet uppnéar standardvardet.

Standardvéarde: 0 - 0,12 mm

»RMONTERING AV OLJETATNING

1. Anvand specialverktygen fér att montera oljetatningen
i den bakre gaveln.
2. Satt fett pa oljetatningens lapp.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

pSqMONTERING AV BAKRE GAVEL

Sétt tatningsmedel pa den del av kedjeskyddet som bilden
visar.

Specificerat tatningsmedel:
MITSUBISHI originaltatningsmedel, del nr. MD997740,
eller motsvarande

Observera
e Klam ut tatningsmedlet jamnt fér att férvissa dig om
att det inte blir ndgot avbrott och inte féor mycket.

PWEW8925- Nytillkommen
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3:ans drev

TRA1807

» T« MONTERING AV HUVUDVAXLINGSSKENA /
AKTIVATOR

1. Sétt fett pa O-ringen.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

2. Satt ihop huvudvéaxlingsskenans klack mot aktivatorns
klack, och satt in bada delarna i 6verféringshuset.

»UQMONTERING AV VAXLINGSSKENANS
DRIVKRANS

Montera vaxlingsskenans drivkrans med dess markta kugge
ingreppad med sparet i 3:ans drev for varje vaxlingsskena.

» V¢ MONTERING AV OVERFORINGSHUSETS KAPA

Satt tatningsmedel pa den del av dverféringshusets kapan
som bilden visar.

Specificerat tatningsmedel:
MITSUBISHI originaltatningsmedel, del nr. MD997740,
eller motsvarande

Observera
e Klam ut tatningsmedlet jamnt fér att férvissa dig om
att det inte blir ndgot avbrott och inte féor mycket.

pW MONTERING AV KONTAKTER
Montera kontakterna pa sina ratta platser.

TRA0280

© Mitsubishi Motors Corporation

Mars 2000

Kontaktnamn Slangfarg Kontaktfarg
A | 4LLC-kontakt Svart Brun
B | 2WD-kontakt Svart Svart
C | Mellandifferentialoromsens Bla Brun
kontakt
D | 4H-kontakt Bla Vit
E | 2WD/4WD-kontakt Bla Svart
INSPEKTION
KONTAKT

Kontrollera kontinuiteten mellan kontaktterminalen och
kontakthuset. Byt ut kontakten om det ar nagot fel pa den.

Kontaktens tillstand Kontinuitet
Kontaktandan intryckt Nej
Kontaktandan uppslappt Ja
PWEW8925-1 Nytillkommen



V5A51 - Overforingshusets platta 23E-16-1

16. OVERFORINGSHUSETS PLATTA
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

p ! Smorj samtliga rérliga
'% delar med drevolja
| fore monteringen.

TRA1848

Isértagningsordning

Bult

. Lagerhallare

. Overféringens ingédende drev
. Oljetatning

. Flansplatta

. Overféringshusets platta

>B«

>Ad

oUAWN =

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
MB990938 »AQMONTERING AV OLJETATNING

y MB990936 1. Anvand specialverktyget for att montera oljetatningen.
2. Satt fett pa oljetatningens lapp.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

PWEW8925- Nytillkommen
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V5A51 - Overféringshusets platta

=i

W

TRA1782

© Mitsubishi Motors Corporation

Mars 2000

pBMONTERING AV BULT
Satt tatningsmedel pa gangorna.
Specificerat tatningsmedel:

MITSUBISHI originaltatningsmedel, del nr. MD997740,
eller motsvarande

OBSERVERA
Den nya bulten har i forvag tackts med tatningsmedel, sa
inget mer behdver sattas dit.

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Ingdende drev 23E-17-1

17. INGAENDE DREV
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

:ﬁ Smérj samtliga rérliga 5

delar med drevolja
| fére monteringen.
4
NE’
2
(N}

Isértagningsordning
pB 1. Lasring
4Ap PpAL 2. Kullager
3. Lasring (Vissa modeller)
4. Konfjader (Vissa modeller)
5
6

TRA1822

. Sekundardrev (Vissa modeller)
. Overféringens ingédende drev

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING

<4Ap DEMONTERING AV KULLAGER
Anvand specialverktyget for att demontera kullagret.

MD998801

) TRA1823

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

pA4MONTERING AV KULLAGER

MD998812 . . .
Anvand specialverktyget for att montera kullagret.

MD998826

MRS S

TRA1824
© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen




23E-17-2 V5A51 - Ingdende drev

»B<MONTERING AV LASRING

1. Montera den tjockaste lasring som far plats i det ingdende
drevets lasringsspar.

2. Kontrollera att kullagrets andspel ligger inom
standardvardet.

Standardvéarde: 0 - 0,06 mm

TRA1825

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Mellanaxeldrev 23E-18-1

18. MELLANAXELDREV
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

S Smorj samtliga rérliga
g delar med drevolja
fére monteringen.

TRA1826

Isértagningsordning <4Bp pAL 4. Fkullagerrf '
4Bp> pAL 5. Inre dverfa
g >g: ; Eggﬁﬁgr 6. Mellanaxeldrev

<4Bp pAL 3. Mellanlagg

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<4Ap DEMONTERING AV KULLAGER
Anvand specialverktyget for att demontera kullagret.

<«Bp DEMONTERING AV MELLANLAGG / RULLAGER
/ INRE LAGEROVERFALL

1. Demontera mellanlagget och rullagret.
2. Anvand specialverktyget for att demontera det inre
lageroverfallet.

OBSERVERA

Demonteringsordningen for rullagrets olika delar ar
beroende av i vilken riktning rullagret monterades. | vissa
fall maste det inre lagerbverfallet, rullagret och
mellanlagget demonteras samtidigt.

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



23E-18-2

V5A51 - Mellanaxeldrev

MD998812
MD998818

TRA1829

TRA1830

MD998812

MD998818

TRA1831

© Mitsubishi Motors Corporation

Mars 2000

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

»AQMONTERING AV INRE LAGEROVERFALL /
RULLAGER / MELLANLAGG

1. Anvand specialverktyget fér att montera det inre
lagerdverfallet.
2. Montera rullagret och mellanlagget.

»B<CMONTERING AV LASRING

Montera den tjockaste lasring som far plats i mellandrevets
l&sringsspar.
Kontrollera att rullagrets andspel ligger inom standardvardet.

Standardvéarde: 0 - 0,08 mm

pC4MONTERING AV KULLAGER
Anvand specialverktyget for att montera kullagret.

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Bakre utgiende axel 23E-19-1

19. BAKRE UTGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

p ! Smorj samtliga rérliga
'% delar med drevolja
| fére monteringen.

TRAL812
Isértagningsordning
pC 1. Lasring
2. Ringformada drev
pB« 3. Lasring
4Ap pAL 4. Kullager
5. Bakre utgaende axel
ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<4Ap DEMONTERING AV KULLAGER
Anvand specialverktyget for att demontera kullagret.
MD998917

TRA1813

] ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
- MD998812 pA4MONTERING AV KULLAGER

Anvand specialverktyget for att montera kullagret.
MD998814
v

MD998824

TRA1B14
© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925-

Nytillkommen



23E-19-2 V5A51 - Bakre utgdende axel

»B<MONTERING AV LASRING

1. Montera den tjockaste lasring som far plats i den bakre
utgdende axelns lasringsspar.

2. Kontrollera att andspelet for den bakre utgaende axelns
lager ligger inom standardvardet.

Standardvéarde: 0 - 0,08 mm

TRA1815

»CqMONTERING AV LASRING

1. Montera den tjockaste lasring som far plats i den
ringformade drevets lasringsspar.

2. Kontrollera att andspelet fér den ringformada drev ligger
inom standardvardet.

Standardvéarde: 0 - 0,08 mm

TRA1B16

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Framre utgaende axel 23E-20-1

20. FRAMRE UTGAENDE AXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

p ! Smorj samtliga rérliga
'% delar med drevolja
| fére monteringen.

TRA1817

Isértagningsordning

4A)p pB« 1. Kullager

2. Sensorrotor

<4Bp pAL 3. Kullager

4. Franre utgaende axel

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<4Ap- DEMONTERING AV KULLAGER

MD998801 1. Anvand specialverktyget for att stotta kullagret.
2. Tryck mot den framre utgdende axeln med en press och
demontera kullagren.

TRA1818

«4Bp DEMONTERING AV KULLAGER

1. Anvand specialverktyget for att stotta kullagret.
2. Tryck mot den framre utgdende axeln med en press och
demontera kullagren.

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



23E-20-2 V5A51 - Framre utgdende axel

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

MD998812 »AQMONTERING AV KULLAGER
MD998818 1. Anvand specialverktyget for att stotta den framre utgdende
axeln.

2. Anvand specialverktyget for att montera kullagret.

TRA1820

pB4MONTERING AV KULLAGER
1. Anvand specialverktyget for att stotta den framre utgadende
MD998812 axeln.

2. Anvand specialverktygen for att montera kullagret.
MD998813

MD998818

TRA1821

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Overforingens drivaxel 23E-21-1

21. OVERFORINGENS DRIVAXEL
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

p ! Smorj samtliga rérliga
'% delar med drevolja
| fore monteringen.

Isértagningsordning

4Ap pAL 1. Kullager

2. Overféringens drivaxel

MD998917

TRA1833

MD998812
MD998814
MD998830
( MD998192

TRA1834

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

TRA1832

ARBETSMOMENT VID ISARTAGNING
<4Ap DEMONTERING AV KULLAGER
Anvand specialverktyget for att demontera kullagret.

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING
pA4MONTERING AV KULLAGER
Anvand specialverktyget for att montera kullagret.

PWEW8925- Nytillkommen



V5A51 - Viaxlingsskenans drivkrans 23E-22-1

22. VAXLINGSSKENANS DRIVKRANS
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING
:ﬁ Smorj samtliga rérliga

delar med drevolja
| fore monteringen.

B 6 TRA1810

Isartagningsordning 4. Vaxlingsskenans drivkransaxel
1. Lasring 5. Bricka

pAd 2. Vaxlingsskenans drivkrans 6. Lasring
3. Lager

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

»AQMONTERING AV VAXLINGSSKENANS
DRIVKRANS

Montera vaxlingsskenans drivkrans sa att dess markning inte
ar vand mot brickan.

TRA1811

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000 PWEW8925- Nytillkommen



2WD/4WD Vaxlingsskena

V5A51 - och Hég/Lag véxlingsskena 23E-23-1

23. 2WD/4WD VAXLINGSSKENA OCH HOG/LAG VAXLINGSSKENA
ISARTAGNING OCH IHOPSATTNING

: l Smorj samtliga rérliga

: delar med drevolja
fére monteringen.

Isértagningsordning
pB« 1. Fjadertapp
pAd 2. 2WD/4WD véxlingsgaffel
3. Fjader

TRAL1837

Hog/lag 2WD/4WD
vaxlingsskena

—

TRA1836

© Mitsubishi Motors Corporation Mars 2000

10

)
@
2
3

pAd 4. 2WD/4WD vaxlingsskena
pBd 5. Fjadertapp

pAd 6. Hog/lag vaxlingsgaffel
pAd 7. HOg/lag véxlingsskena

TRA1835

ARBETSMOMENT VID IHOPSATTNING

»AQMONTERING AV VAXLINGSGAFFEL /
VAXLINGSSKENA

Satt fett pa utsidan av vaxlingsskenan vid den punkt dar
vaxlingsgaffeln skall monteras, och satt darefter ihop
vaxlingsgaffeln och vaxlingsskenan.

Specificerat fett:
MITSUBISHI originalfett, del nr. 0101011, eller
motsvarande

»BMONTERING AV FJADERTAPP

Montera fjadertappen med dess spar vant mot 6verféringens
framanda.

PWEW8925- Nytillkommen
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